
วิธีการเลือกใช้ไฟฉายกันระเบิด (Explosion Proof Flashlight)  
สำหรับบริเวณที่มีก๊าซไฮโดรเจนอยู่ในบรรยากาศ 

 
 ไฟฉายกันระเบิด (Explosion Proof Flashlight)  คือ ไฟฉายสำหรับใช้ในพ้ืนที่เสี่ยงที่มีโอกาสเกิด
ประกายไฟได้ง่าย หรือที่ซึ่งมีไอระเหยของสารไวไฟ 

ทำไมต้องใช้ไฟฉายกันระเบิด 

 การทำงานในพ้ืนที่เสี่ยงต่อการระเบิดและไฟไหม้ เช่น โรงน้ำมัน อุตสาหกรรมเคมี โรงงานผลิตแก๊ส/
ไฟฟ้า หรือแม้แต่โรงงานที่มีผงฝุ่นเยอะ เช่น โรงงานผลิตแป้ง จำเป็นต้องใช้ความระมัดระวังในการปฏิบัติงาน
เป็นอย่างสูง เพราะมีเป็นโรงงานที่มีความเสี่ยงต่อการเกิดอัคคีภัยได้ง่าย ไฟฉายกันระเบิด (Explosion Proof 
Flashlight) จึงเป็นอุปกรณ์ที่จำเป็นในการปฏิบัติงาน ซึ่งใช้แทนไฟฉายปกติ ซ่ึงการทำงานของไฟฉายกัน
ระเบิด จะมีการทดสอบตามมาตรฐานต่างๆ ให้เหมาะกับพ้ืนที่ปฏิบัติงานที่ต่างกัน 

การทำงานของไฟฉายกันระเบิด 

 ไฟฉายกันระเบิดจะมีหลักการทำงานที่ไฟฉายทั่วไปไม่มี คือ การดีดหลอดไฟออกจากข้ัวเมื่อมีการ 
ตกกระแทก โดยบริเวณข้ัวหลอดไฟจะมีสปริงอยู่ หากมีการตกหรือกระแทกจนกระจกโคมแตก สปริงจะดัน
หลอดไฟออกจากข้ัวทันที ซึ่งถ้าเป็นไฟฉายทั่วไปหลอดจะยังค้างอยู่ในขั้ว ทำให้เกิดประกายไฟได้ 

การเลือกใช้งานไฟฉายกันระเบิด 

 ไฟฉายกันระเบิดจะมีรายละเอียดการเลือกใช้ตามมาตรฐานที่ได้รับการทดสอบจะแยกเป็น Class, 
Divison, และ Group ต่างๆ ซึ่งจะระบุไว้บนตัวไฟฉายไว้ดังนี้ 

 Class 1 Division 1 : ใช้สำหรับพื้นที่ท่ีมีแก๊สหรือไอระเหยผสมอยู่ในบรรยากาศด้วยความเข้มข้นที่จุด

ติดไฟได้เป็นประจำ เช่น ภายในถังบรรจุสารไวไฟ ที่อับอากาศ จุดถ่ายเทสารไวไฟ 
 Class 1 Division 2 : ใช้สำหรับพ้ืนที่ที่มีแก๊สหรือไอระเหยผสมอยู่ในช่วงเวลาสั้นๆ เช่น พ้ืนที่มีการใช้

สารไวไฟ แต่ปกติจะไม่รั่วไหล แต่อาจเกิดอุบัติเหตุการรั่วไหลของแก๊สหรือสารไวไฟ 

ตารางท่ี 1 เปรียบเทียบมาตรฐานการจัดกลุ่มสารไวไฟของยุโรปและอเมริกา 

Typical มาตรฐาน IEC และ CENELEC มาตรฐาน NEC 500 และ CEC 
Acetylene Group IIC Class I / Group A 
Hydrogen Group IIC Class I / Group B 
Ethylene Group IIB Class I / Group C 
Propane Group IIA Class I / Group D 
Methane Group I Gaseous Mines 

Metal Dust - Class II / Group E 
Coal Dust - Class II / Group F 

Grain Dust - Class II / Group G 
Fibers - Class III 



เทคนคิพื้นฐานในการป้องกันการระเบิด (Technical Principle of Explosion Protections) 

 ไฟฉายกันระเบิดแต่ละชนิดจะมีระดับอุณหภูมิสูงขึ้นไม่เท่ากัน เมื่อใช้งานตามปกติ ถ้าการใช้งานทำให้
เกิดความร้อนสูงจนถึงระดับอุณหภูมิที่ไอระเหยของสารไวไฟสามารถลุกติดไฟได้เอง (Auto-Ignition Temperature) 
อาจเป็นสาเหตุให้เกิดเพลิงไหม ้ดังนั้นมาตรฐาน NEC และ IEC รวมทั้งมาตรฐานอ่ืน ๆ จึงมีการแบ่งระดับอุณหภูมิ
สูงสุดที่อาจเกิดขึ ้นบนพื้นผิวของสิ ่งห่อหุ ้ม (Enclosure) อุปกรณ์ไฟฟ้าในขณะใช้งานตามปกติ ซึ ่งเรียกว่า 
Temperature Class (T Class) เพื่อให้มั่นใจได้ว่าจะไม่ทำให้เกิดความร้อนสูงจนแก๊สหรือไอระเหยของสาร
ไวไฟที่ผสมอยู่ในบรรยากาศลุกติดไฟได้เอง ดังนั้นเมื่อทราบว่าสารไวไฟที่ใช้มีค่า Auto-ignition Temperature 
เท่าใด ก็จะต้องเลือกระดับ T class ของไฟฉายกันระเบิดให้มีค่าต่ำกว่าค่า Auto-Ignition Temperature 
ของสารไวไฟ 

 
ตารางท่ี 2 แสดงรหัสมาตรฐานของ Temperature Classification ในมาตรฐาน IEC และ NEC 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 ทั ้งนี ้ จากเอกสารข้อมูลความปลอดภัย (SDS) ค่า Auto-ignition Temperature ของสารไฮโดรเจน 
(Hydrogen) มีค่าเท่ากับ 560 oC  ดังนั ้น จะต้องเลือกไฟฉายกันระเบิดที ่ ระดับ T class ให้มีค่าต่ำกว่าค่า  

Auto-Ignition Temperature ของสารไวไฟ คือ T1  

 

 

 

 

ระดับอุณหภูมิ มาตรฐาน IEC มาตรฐาน NEC 

450oC T T1 

300oC 

T2  

T2 
280oC T2A 
260oC T2B 
230oC T2C 
215oC T2D 
200oC 

T3 

T3 
180oC T3A 
165oC T3B 
160oC T3C 
135oC T4 T4 
120oC T4A 
100oC T5 T5 
85oC T6 T6 



ตัวอย่างผลิตภัณฑ์ 

แหล่งที่มา : 1. คู่มือการตรวจสอบ ติดตั้งระบบและอุปกรณ์ไฟฟ้าในพ้ืนที่มีไอระเหยของสารไวไฟ 

2. Supakornsafety.com/ทำไมต้องใช้ไฟฉายกันระเบิด

ผู้จัดทำและเรียบเรียง 
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