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บทคัดยอ 
 

กรมโรงงานอุตสาหกรรม โดยสํานักเทคโนโลยีความปลอดภัย ไดดําเนินโครงการบริหารจัดการความ
ปลอดภัยจากสารเคมีภาคอุตสาหกรรมของประเทศไทย ในปงบประมาณ 2560 โดยมีวัตถุประสงคเพ่ือศึกษา
และจัดทํามาตรการความปลอดภัยเก่ียวกับการจัดเก็บสารเคมี รวมท้ังเผยแพรความรู ความเขาใจเก่ียวกับ
มาตรการดานการจัดเก็บสารเคมีแกผูประกอบกิจการโรงงานและเจาหนาท่ีภาครัฐท่ีเก่ียวของ เพ่ือใหเกิดความ
ปลอดภัยเก่ียวกับการจัดเก็บสารเคมีในภาคอุตสาหกรรม  

ในการดําเนินโครงการไดจัดทํารางมาตรการความปลอดภัยการจัดเก็บสารเคมีอันตราย สําหรับถังเก็บ
ขนาดตั้งแต 25,000 ลิตรข้ึนไป ครอบคลุมสารเคมี 3 ประเภท ไดแก สารไวไฟ สารพิษ และสารกัดกรอน ซ่ึงไดมี
การจัดประชุมรับฟงความคิดเห็นจากผูเชี่ยวชาญ/ผูทรงคุณวุฒิดานสารเคมีจากหลายภาคสวน จํานวนรวม  
4 ครั้ง และนํารางมาตรการดังกลาวไปสํารวจขอมูลสถานการณดานมาตรการดานความปลอดภัยถังเก็บสารเคมี
ของโรงงานอุตสาหกรรมท่ีตั้งอยูในพ้ืนท่ีภาคกลางและภาคตะวันออกของประเทศไทยท่ีมีความพรอมใหเขา
สํารวจในระยะเวลาดําเนินโครงการ จํานวน 70 โรงงาน พรอมจัดทําคูมือมาตรฐานความปลอดภัยการจัดเก็บ
สารเคมีอันตรายสําหรับถังเก็บขนาด 25,000 ลิตรขึ้นไป เพื่อเปนแนวทางสําหรับผูประกอบกิจการโรงงานที่มี
ถังเก็บสารไวไฟ สารกัดกรอน และสารพิษ นอกจากนี้ ไดจัดการสัมมนา/อบรมใหความรูเก่ียวกับความปลอดภัย
การจัดเก็บสารเคมีอันตรายแกผูประกอบกิจการโรงงานอุตสาหกรรม และเจาหนาท่ีท่ีเก่ียวของ จํานวน 4 ครั้ง  
มีผูเขารวมจํานวนรวม 336 คน 

ผลสํารวจขอมูลสถานการณถังเก็บสารเคมีตามรางมาตรการขางตน พบวามีถังเก็บสารเคมีขนาดตั้งแต 
25,000 ลิตรข้ึนไป จํานวนรวม 936 ถัง แบงเปนถังบรรจุสารเคมีประเภทสารไวไฟ รอยละ 64.00 สารกัดกรอน 
รอยละ 25.53 สารพิษ รอยละ 1.39 สารท่ีมีความเปนอันตรายมากกวา 1 ประเภท รอยละ 6.73 และถังท่ีไมได
บรรจุสารเคมีขณะสํารวจ รอยละ 2.35 ตามลําดับ  

สําหรับมาตรการความปลอดภัยของถังเก็บสารเคมี พบวามีการติดตั้งอุปกรณความปลอดภัย ดังนี้ 
อุปกรณวัดระดับ คิดเปนรอยละ 87.14 อุปกรณควบคุมความดันภายในถังและทอ คิดเปนรอยละ 60 อุปกรณ/
ระบบปองกันฟาผา คิดเปนรอยละ 100 และสายดิน คิดเปนรอยละ 80 สําหรับโรงงานท่ีมีการจัดเก็บสารเคมี
ประเภทไวไฟ ซ่ึงจําเปนตองมีการติดตั้งอุปกรณดักจับเปลวไฟ (Flame arrester) พบวามีการติดตั้งอุปกรณ
ดังกลาว คิดเปนรอยละ 60.53 นอกจากนี ้ ถังที่มีอายุมากกวา 20 ป โรงงานมีแผนการตรวจสอบภายใน 
ถังเพียงรอยละ 28.46 และไมมีขอมูลการตรวจสอบภายในถัง คิดเปนรอยละ 71.54 ซ่ึงผูเชี่ยวชาญไดให
คําแนะนําแนวทางในการปรับปรุง เพ่ือติดตามและเฝาระวังเสริมสรางความปลอดภัยเก่ียวกับการจัดเก็บสารเคมี
ใหมีความปลอดภัยมากยิ่งข้ึน และกรมโรงงานอุตสาหกรรมก็จะสามารถนําขอมูลสถานการณความปลอดภัยของ
ถังเก็บสารเคมีขางตนไปใชเปนแนวทางกําหนดนโยบายและทิศทางการทํางานในการกํากับดูแลดานความ
ปลอดภัยถังเก็บสารเคมีในภาคอุตสาหกรรมตอไป 
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สวนที่ 1  
การศึกษาและจัดทํามาตรการความปลอดภัยเกี่ยวกับการจัดเก็บสารเคมี
กลุมเปาหมาย 
 

ในการดําเนินโครงการไดศึกษาและจัดทํารางมาตรการความปลอดภัยการจัดเก็บสารเคมีอันตราย
สําหรับถังเก็บขนาดตั้งแต 25,000 ลิตรข้ึนไป โดยมีข้ันตอนและผลการดําเนินงาน ดังนี้ 
 

1. จัดทํารางมาตรการความปลอดภัยการจัดเก็บสารเคมีอันตรายสําหรับถังเก็บขนาดตั้งแต 25,000  
 ลิตรข้ึนไป 

ในการจัดทํารางมาตรการฯ ไดกําหนดขอบเขตของมาตรการโดยศึกษาขอมูลท่ีเก่ียวของ อาทิ 
พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 พระราชบัญญัติควบคุมน้ํามันเชื้อเพลิง พ.ศ. 2542 พระราชบัญญัติควบคุม
อาคาร พ.ศ. 2522มาตรฐานสากล/ขอกําหนดอ่ืน ๆ เชน API 650, API 653, ASME เปนตน รางมาตรการฯ  
ท่ีไดจัดทําข้ึน ประกอบดวย 7 หมวด ครอบคลุมถังเก็บสารเคมีบนพ้ืนดินท่ีเก็บสารเคมีประเภทสารไวไฟ สารกัด
กรอน และสารพิษ  

- หมวด 1 ตําแหนง สถานท่ี พ้ืนท่ีและอาคารเก็บสารเคมี 
- หมวด 2 การออกแบบและการติดตั้ง 
- หมวด 3 การปฏิบัติงานและใชงานถัง 
- หมวด 4 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 
- หมวด 5 ระบบปองกันอัคคีภัย สิ่งแวดลอม และแผนการอพยพในกรณีฉุกเฉิน 
- หมวด 6 การบํารุงรักษาและการตรวจสอบ 
- หมวด 7 การบริหารจัดการและการจัดเก็บสารเคมี 

 

2. จัดประชุมกลุมยอยเพ่ือใหขอคิดเห็นตอรางมาตรการความปลอดภัยการจัดเก็บสารเคมีอันตราย 
ภายหลังท่ีไดจัดทํารางมาตรการความปลอดภัยการจัดเก็บสารเคมีอันตรายตามขอ 1 แลว 

ไดจัดการประชุมกลุมยอย 2 ครั้ง โดยเชิญผูทรงคุณวุฒิ/ ผูเชี่ยวชาญจากหนวยงานท่ีเก่ียวของเพ่ือรวมให
ขอคิดเห็นและขอเสนอแนะตอรางมาตรการฯ ดังกลาวดังนี้ 

1) ครั้งท่ี 1 ในวันศุกรท่ี 24 มีนาคม 2560  เวลา 09.00 - 15.30 น. ณ หองนพวงศ 2 ชั้น 2 
โรงแรมเดอะทวิน ทาวเวอร กรุงเทพมหานคร มีผูเขารวมประชุม จํานวน 14 คน  

2) ครั้งท่ี 2 ในวันพฤหัสบดีท่ี 30 มีนาคม 2560  เวลา 09.00 - 16.00 น. ณ หองนพวงศ 2 
ชั้น 2 โรงแรมเดอะทวิน ทาวเวอร กรุงเทพมหานคร มีผูเขารวมประชุม จํานวน 9 คน  

 

3. จัดประชุมรับฟงความคิดเห็นตอรางมาตรการความปลอดภัยการจัดเก็บสารเคมีอันตราย 
สําหรับถังเก็บขนาดตั้งแต 25,000 ลิตรข้ึนไป 

ไดจัดประชุมรับฟงความคิดเห็นตอรางมาตรการฯ จํานวน 2 ครั้ง โดยเชิญผูแทนเก่ียวของในกลุม
ผูสรางถัง ผูออกแบบถัง ผูใชถัง หนวยงานราชการ ผูตรวจสอบ และอ่ืน ๆ เพ่ือเขารวมประชุม ดังนี้ 

1) ครั้งท่ี 1 ในวันศุกรท่ี 21 เมษายน 2560 เวลา 09.00 - 16.30 น. ณ หองนพวงศ 2 ชั้น 2 
โรงแรมเดอะทวิน ทาวเวอร กรุงเทพมหานคร มีผูเขารวมประชุมจํานวน 4 คน  

2) ครั้งท่ี 2 ในวันจันทรท่ี 24 เมษายน 2560  เวลา 09.00 - 16.30 น. ณ หองนพวงศ 2 ชั้น 2 
โรงแรมเดอะทวิน ทาวเวอร กรุงเทพมหานคร มีผูเขารวมประชุมจํานวน 18 คน  
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ผลการประชุมรับฟงความคิดเห็น ไดรับขอคิดเห็นที่เปนประโยชนในประเด็นตาง ๆ เพื่อนําไปใช
ในการปรับปรุงรางมาตรการ โดยสรุป ดังนี้ 

 

หัวขอ ความคิดเห็น 
ขอบขายของมาตรการ - ควรกําหนดของขอบขายใหชัดเจน ไดแก แนวทางการบังคับใช

ระหวางถังใหมและถังเกาประเภทธุรกิจ ประเภทสารเคมี เปนตน   
ตําแหนงสถานท่ีพ้ืนท่ีและอาคาร
เก็บสารเคมี 

- ควรกําหนดขนาดของเข่ือน (Bund Wall) ระยะหางระหวางถัง 
ใหชัดเจน 

- แผนผังรวมท้ังบริเวณท่ีตั้งเครื่องสูบน้ําดับเพลิงและแหลงน้ําดับเพลิง
ควรรวมอยูหมวดเดียวกับอุปกรณสําหรับระบบดับเพลิง 

การออกแบบและการติดตั้ง - ควรกําหนดมาตรฐานการออกแบบและการกอสรางท่ีชัดเจน  
และกรมโรงงานอุตสาหกรรมเห็นชอบ 

- ควรแยกมาตรการระหวางการออกแบบและการกอสรางออกจากกัน 
- ควรกําหนดแนวทางการประเมินความเสี่ยงท่ีชัดเจนวาเปนประเด็น

ใดบาง ใชเครื่องมือใด จัดทําเม่ือใด และความถ่ีเทาไร 
การปฏิบัติงาน การใชงาน 
และการตรวจสอบถัง 

- ควรมีการกําหนดแบบฟอรมบันทึกประจําวัน 

ระบบปองกันและระงับอัคคีภัย
สิ่งแวดลอม และแผนการอพยพ 
ในกรณีฉุกเฉิน 

- ควรกําหนดใหมีบันไดขามกําแพง ท่ี Tank dike 
- ควรมีการกําหนดใหมีการซอมแผนประจําปในกรณีเกิดการรั่วไหล

ของสารเคมี หรือกรณีเปนสารเคมีใหม หรือมีการติดตั้งถังใหม 
การบํารุงรักษาและการตรวจสอบ - ควรกําหนดมาตรฐานการตรวจสอบ ระยะเวลาในการตรวจสอบ

สอบถังรวมถึงอุปกรณท่ีเก่ียวของ เชน PV valve ใหชดัเจน 
เพ่ือไมใหกระทบตอผูประกอบการ 

การบริหารจัดการและการจัดเก็บ
สารเคมี 

- ควรมีขอแนะนําการจัดการในกรณีสารเคมีรั่วไหล 

 
 
 

 
 

 

 

 

ภาพการประชุมรับฟงความคดิเหน็ตอรางมาตรการ 
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ผลจากการประชุมกลุมยอยและการประชุมรับฟงความคิดเห็น ท่ีปรึกษาไดปรับปรุงราง
มาตรการ โดยมีการกําหนดขอบขายของรางมาตรการใหมีความชัดเจนข้ึนและปรับปรุงรายละเอียดเนื้อหาเพ่ือ
นําไปใชในการสํารวจสถานการณความปลอดภัยการจัดเก็บสารเคมีโดยมีหัวขอและขอบเขตของมาตรการ ดังนี้ 

ขอบเขตของมาตรการ   
- ถังเก็บสารเคมีท่ีบรรจุของเหลวประเภทถังเหนือระดับพ้ืนดิน ท่ีมีขนาดความจุของถัง ตั้งแต 

25,000 ลิตรข้ึนไป โดยไมจํากัดวัสดุท่ีใชทําถัง เปนถังท่ีไดรับการออกแบบใหใชงานท่ีความดันบรรยากาศ 
(Atmospheric) ความดันบรรยากาศ ไมเกิน 17.2 psi หรือ 17.2 ปอนดตอตารางนิ้ว 

- ประเภทของสารเคมี ประกอบดวย  
“สารไวไฟ”        หมายถึง ของเหลวไวไฟ ท่ีมีจุดวาบไฟไมเกิน 93  องศาเซลเซียส  
“สารกัดกรอน”  หมายถึง ของเหลวท่ีมีอัตราการกัดกรอนตอผิวเหล็กกลาหรือ

อะลูมิเนียมมากกวา 6.25 มิลลิเมตรตอป ท่ีอุณหภูมิทดสอบ 55 
องศาเซลเซียส เม่ือทดสอบบนผิววัสดุท้ังสองชนิดหรือคาความเปน
กรด-ดาง นอยกวาหรือเทากับ 2 หรือมากกวาหรือเทากับ 11.5  

“สารพิษ”  หมายถึง ของเหลวเปนพิษเฉียบพลันกลุมท่ี 1 และกลุมท่ี 2 และ/
หรือเปนสารกอมะเร็งกลุม 1 และกลุม 2 ตามขอกําหนดมาตรฐาน GHS 

มาตรการประกอบดวย 6 หมวด ประกอบดวย 
หมวด 1  สถานท่ีตั้งถังเก็บสารเคมี (Storage Tank) 
หมวด 2 การออกแบบ การติดตั้ง การทดสอบกอนการใชงาน และการใชงาน 
หมวด 3 การปฏิบัติงาน และการใชงานถังสารเคมี  
หมวด 4 การบริหารจัดการระบบปองกัน และระงับอัคคีภัย และแผนการอพยพในกรณีฉุกเฉิน 
หมวด 5 การบํารุงรักษาและการตรวจสอบ 
หมวด 6 การบริหารจัดการของเสีย 
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สวนที่ 2  
การเผยแพรความรู ความเขาใจเกี่ยวกับมาตรการดานการจัดเก็บสารเคมี 
 

 การเผยแพรความรูความเขาใจเก่ียวกับมาตรการดานการจัดเก็บสารเคมี ท่ีปรึกษาไดดําเนินงาน 
ใน 4 กิจกรรม ดังนี้ 
 

1. การจัดสัมมนาช้ีแจงโครงการ 
จัดสัมมนาชี้แจง “โครงการบริหารจัดการความปลอดภัยจากสารเคมีภาคอุตสาหกรรมของประเทศไทย”

ในวันอังคารท่ี 25 เมษายน 2560 เวลา 09.00 - 16.30 น. ณ หองกษัตริยศึก 1 ชั้น 4 โรงแรมเดอะทวิน ทาวเวอร 
กรุงเทพมหานคร ใหกับโรงงานท่ีสมัครเขารวมโครงการ จํานวน 57 โรงงาน มีผูเขารวมการสัมมนา 95 คน 

การสัมมนาฯ ดังกลาวมีวัตถุประสงคเพ่ือชี้แจงขอมูลเก่ียวกับการดําเนินโครงการใหกับโรงงาน
กลุมเปาหมายไดรับทราบ หัวขอการสัมมนาประกอบดวย 

- การชี้แจงรายละเอียดการดําเนินโครงการ และรางมาตรการความปลอดภัยการจัดเก็บสารเคมี
อันตราย 

- การบรรยาย หัวขอ การออกแบบถังเก็บสารเคมี (Storage Tank) ตามมาตรฐานสากล
ประกอบดวย การใชงานถังเก็บสารเคมีอยางมีประสิทธภิาพ และการตรวจสอบความปลอดภัย
ถังเก็บสารเคมี (Storage Tank)ตามมาตรฐานสากล 
 

 
ภาพบรรยากาศการสัมมนาช้ีแจง 
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2. การอบรมเพ่ือพัฒนาเจาหนาท่ีของกรมโรงงานอุตสาหกรรม  
จัดอบรมหลักสูตร “การชี้บ งและประเมินความเสี่ยงตามมาตรฐาน OHSAS 18001” 

ประกอบดวย 2 หัวขอ ไดแก หัวขอ “การชี้บงอันตรายและประเมินความเสี่ยงตามมาตรฐาน OHSAS 18001” 
และหัวขอ “การชี้บงอันตรายและประเมินความเสี่ยง ดวยวิธี Event Tree Analysis และ Fault Tree 
Analysis” เพ่ือเสริมสรางและพัฒนาองคความรูใหแกเจาหนาท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรม เม่ือวันอังคารท่ี  
25 กรกฎาคม 2560 ณ หองบํารุงเมือง ชั้น 4 โรงแรมเดอะทวิน ทาวเวอร กรุงเทพฯ เวลา 09.00 - 16.30 น. 
โดยมีเจาหนาท่ีเขารวมการอบรมจํานวน 46 คน  

 

 
ภาพบรรยากาศการอบรมเพ่ือพัฒนาเจาหนาท่ีของกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
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3. การจัดอบรมหลักสูตร “ผูตรวจสอบความปลอดภัยถังสารเคมีอันตรายตามมาตรฐาน  
API 653” 
จัดอบรม“หลักสูตรผูตรวจสอบความปลอดภัยถังเก็บสารเคมีอันตรายตามมาตรฐาน API 653” 

ใหกับบุคลากรของโรงงานท่ีเขารวมกิจกรรมการสํารวจความปลอดภัยถังเก็บสารเคมี รวมถึงโรงงานท่ีสนใจ  
ในวันจันทรท่ี 7 สิงหาคม 2560 เวลา 09.00 - 16.00 น. ณ เคยูโฮม มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร โดยมีผูเขารับ
การฝกอบรมรวม 87 คน 

 

4. การจัดสัมมนา “โครงการบริหารจัดการความปลอดภัยจากสารเคมีภาคอุตสาหกรรม 
ของประเทศไทย”   

จัดสัมมนา“โครงการบริหารจัดการความปลอดภัยจากสารเคมีภาคอุตสาหกรรมของประเทศ
ไทย” ในวันพฤหัสบดีท่ี 14 กันยายน 2560 ณ หองกษัตริยศึก 2 ชั้น 4 โรงแรมเดอะทวิน ทาวเวอร กรุงเทพฯ 
เวลา 09.00 - 16.30 น. มีผูเขารวมการสัมมนาประกอบดวยเจาหนาท่ีภาครัฐและผูประกอบกิจการโรงงานรวม
108 คน การสัมมนาประกอบดวยกิจกรรม 2 สวน ไดแก 

1) การมอบเกียรติบัตรการเขารวมกิจกรรมสํารวจความปลอดภัยถังเก็บสารเคมีภายใตโครงการ
บริหารจัดการความปลอดภัยจากสารเคมีภาคอุตสาหกรรมของประเทศไทยแกโรงงานท่ีเขารวมกิจกรรมการ
สํารวจฯ โดยมีโรงงานท่ีเขารับเกียรติบัตรจํานวน 54 โรงงาน 

2) การบรรยาย หัวขอ “สรุปภาพรวมสถานการณถังเก็บสารเคมีขนาดใหญ (Storage Tank)  
ในโรงงานอุตสาหกรรม และรับฟงความคิดเห็นตอรางมาตรการความปลอดภัยการจัดเก็บสารเคมี สําหรับถังเก็บ
สารเคมีขนาดตั้งแต 25,000 ลิตรข้ึนไป และหัวขอ “Introduction to Safe Tank Operations” 

 

 
นายประกอบ วิวิธจินดา รองอธิบดีกรมโรงงานอุตสาหกรรม  

กลาวเปดการสมัมนาและใหสัมภาษณเก่ียวกับโครงการ 
 

 
 

ภาพบรรยากาศการสัมมนา 
“โครงการบรหิารจดัการความปลอดภัยจากสารเคมีภาคอุตสาหกรรมของประเทศไทย”   
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สวนที่ 3 

การจัดทําคูมือมาตรฐานความปลอดภัยการจัดเก็บสารเคมีอันตราย 
 

 ท่ีปรึกษาไดจัดทําคูมือมาตรฐานความปลอดภัยการจัดเก็บสารเคมีอันตราย สําหรับถังเก็บขนาดต้ังแต 
25,000 ลิตรข้ึนไปเพ่ือเปนแนวทางสําหรับผูประกอบการโรงงานท่ีมีถังเก็บสารเคมี 3 กลุม ประกอบดวย  
สารไวไฟ สารกัดกรอน และสารพิษ ใชเปนแนวปฏิบัติเพ่ือใหเกิดความปลอดภัยในการเก็บสารเคมีอันตรายใน
โรงงาน เนื้อหาคูมือประกอบดวย 7 สวน ดังนี้ 

1) คําจํากัดความ 
2) หมวด 1 สถานท่ีตั้งถังเก็บสารเคมี (Storage Tank) 
3) หมวด 2 การออกแบบ การติดตั้ง การทดสอบกอนการใชงาน และการใชงาน 
4) หมวด 3 การปฏิบัติงานท่ีเก่ียวของกับถังเก็บสารเคมี 
5) หมวด 4 การบริหารจดัการระบบปองกัน และระงับอัคคีภัย สิ่งแวดลอม  

และแผนการอพยพในกรณีฉุกเฉิน 
6) หมวด 5 การบํารุงรักษาและการตรวจสอบ 
7) หมวด 6 การบริหารจัดการของเสียจากสารเคมี 
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สวนที่ 4 

สรุปสถานการณดานมาตรการดานความปลอดภัยเกี่ยวกับการจัดเก็บสารเคมี 
 

ท่ีปรึกษาไดดําเนินการสํารวจสถานการณดานมาตรการความปลอดภัยการจัดเก็บสารเคมีอันตราย
จํานวน 70 แหง โดยใชแบบประเมินเพ่ือประเมินการปฏิบัติตามรางมาตรการความปลอดภัยการจัดเก็บสารเคมี
อันตรายท่ีไดจัดทําข้ึน พรอมท้ังสํารวจขอมูลสถานการณดานมาตรการความปลอดภัยถังเก็บสารเคมี สรุปขอมูล
ไดดังนี้ 
 

1. ขอมูลท่ัวไปของโรงงาน 
 

พ้ืนท่ีตั้งและพิกัดของโรงงาน 
โรงงานท่ีเขาสํารวจสถานการณฯ ตั้งอยูในพ้ืนท่ีภาคกลาง และภาคตะวันออก โดยมีโรงงานท่ีตั้งอยู

ในพ้ืนท่ีภาคกลาง จํานวน 39 แหง คิดเปนรอยละ 55.70 ประกอบดวย โรงงานในพ้ืนท่ีจังหวัดสมุทรปราการ 
จังหวัดสมุทรสาคร จังหวัดพระนครศรีอยุธยา จังหวัดสระบุรี จังหวัดกําแพงเพชร จังหวัดนครปฐม จังหวัด
นครสวรรค จังหวัดชัยนาท และจังหวัดปทุมธานี  และตั้งอยูภาคตะวันออก จํานวน 31 แหง คิดเปนรอยละ 
44.30 ประกอบดวยจังหวัดระยอง จังหวัดชลบุรี จังหวัดฉะเชิงเทรา จังหวัดปราจีนบุรี และจังหวัดสระแกว 

 

ประเภท ชนิด และขนาดโรงงาน 
สวนใหญเปนโรงงานประเภทหรือชนิดลําดับท่ี 42 ไดแก โรงงานทําเคมีภัณฑ สารเคมี หรือวัสดุเคมี 

ซ่ึงไมใชปุย จํานวน 42 แหง คิดเปนรอยละ 60.00 รองลงมาคือลําดับท่ี 48 ไดแก โรงงานประกอบกิจการ
เก่ียวกับผลิตภัณฑเคมี จํานวน 5 แหง คิดเปนรอยละ 7.14  

ขอมูลดานขนาดของโรงงาน โดยพิจารณาตามจํานวนคนงาน พบวาโรงงานสวนใหญเปนโรงงาน
ขนาดกลางรอยละ 42.86 รองลงมาคือขนาดใหญ รอยละ 32.86 และโรงงานขนาดเล็กรอยละ 24.29 ตามลําดับ 

 

2. ขอมูลการจัดเก็บสารเคมี  
ขอมูลดานการจัดเก็บสารเคมี ประกอบดวย ขอมูลถังเก็บสารเคมี ขอมูลสารเคมีท่ีจัดเก็บ และ

ขอมูลการใชงานและการติดตั้งอุปกรณความปลอดภัย สรุปไดดังนี้ 
 

1) ขอมูลถังเก็บสารเคมี 
พบวามีจํานวนถังเก็บสารเคมีขนาดตั้งแต 25,000 ลิตร ข้ึนไป ท้ังหมด 936 ถัง โดยสามารถ

แบงขนาดของถังดังรูป 
 

 
ขนาดของถังเก็บสารเคมี 
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มาตรฐานการออกแบบและการกอสราง พบวาจากจํานวนถัง 936 ถัง มีขอมูลวามีการออกแบบและ
กอสรางตามมาตรฐาน API 650 จํานวน 295 ถัง คิดเปนรอยละ 31.52 และสรางดวยมาตรฐานอ่ืน ๆ เชน JIS, 
DIN, EN เปนตน จํานวน 99 ถัง คิดเปนรอยละ 10.58 และสวนใหญไมมี/ไมพบขอมูลการออกแบบและการ
กอสราง จํานวน 542 แหง คิดเปนรอยละ 57.91 

ประเภทของถังพบวาสวนใหญเปนถังแนวตั้ง จํานวน 875 ถัง  คิดเปนรอยละ 93.48 ถังแนวนอน 
จํานวน 15 ถัง คิดเปนรอยละ 1.60 ไมมีขอมูล/ไมสามารถระบุไดจํานวน 46 ถัง คิดเปนรอยละ 4.91 

อายุการใชงานของถังเก็บสารเคมี พบวาสวนใหญมีอายุมากกวา 20 ป จํานวน 397 ถัง คิดเปนรอยละ
42.41 รองลงมาคือเปนถังท่ีมีอายุระหวาง 6-10 ป จํานวน 177 ถัง คิดเปนรอยละ 18.91 รองลงมาคือเปนถังท่ีมี
อายุระหวาง 11-20 ป จํานวน 153 ถัง คิดเปนรอยละ 16.35 และเปนถังท่ีมีอายุนอยกวา 5 ป 56 ถัง คิดเปน
รอยละ 5.98 และมีถังท่ีไมมีขอมูล/ไมสามารถระบุอายุได จํานวน 153 ถัง คิดเปนรอยละ 16.35 

ชนิดของหลังคาและพ้ืนถังหลังคาถังสวนใหญเปนแบบ Fixed Cone Roof คิดเปนรอยละ 51.82
รองลงมาคือ Fixed Dome Roof รอยละ 22.76 พ้ืนถัง สวนใหญเปนแบบ Flat คิดเปนรอยละ 46.58 รองลงมา
คือ Cone Up รอยละ 12.39 และ Cone down รอยละ 9.83 ตามลําดับ 

 

2) ประเภทของสารเคมีท่ีจัดเก็บ 
ประเภทสารเคมีท่ีจัดเก็บสวนใหญเปนสารไวไฟ จํานวน 599 ถัง คิดเปนรอยละ 64.00 รองลงมาคือ

สารกัดกรอน จํานวน 239 ถัง คิดเปนรอยละ 25.53 สารท่ีมีอันตรายมากกวา 1 ประเภท จํานวน 63 ถัง คิดเปน
รอยละ 6.73 สารพิษ จํานวน 13 ถัง คิดเปนรอยละ 1.39 และถังท่ีไมไดบรรจุสารเคมี จํานวน 22 ถัง คิดเปน
รอยละ 2.35 ตามลําดับ รายละเอียดแสดงดังรูป 

 

 
ประเภทของสารเคมีท่ีจัดเก็บ 

 
 

3) ขอมูลการใชงานและการติดตั้งอุปกรณความปลอดภัย 
การใชงานและการติดตั้งอุปกรณความปลอดภัยท่ีเก่ียวของ สรุปขอมูลไดดังนี้ 

1. อุปกรณวัดระดับ (Level devices) พบวาโรงงานสวนใหญรอยละ 87.14 (61 แหง)  

มีการติดตั้งอุปกรณวัดระดับแบบตาง ๆ เชน แบบเรดาห ลูกลอย ลูกดิ่ง เปนตน  

2. อุปกรณดักเปลวไฟ (Flame arrester) กรณีถังเก็บประเภทสารไวไฟ ซ่ึงในจํานวนโรงงาน

ท่ีมีการเก็บสารไวไฟ จํานวน 40 แหง พบวามีการติดตั้งอุปกรณดักจับเปลวไฟจาํนวน 23 

แหง คิดเปนรอยละ 57.00 และพบวาไมมีการติดตั้งจํานวน 17 แหง คิดเปนรอยละ 42.00 
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3. อุปกรณควบคุมความดันภายในถังและทอ พบวารอยละ 60 มีการติดตั้งอุปกรณควบคุม

ความดันภายในถังและทอ เชน PV valve, Relief valve เปนตน 

4. การติดตั้งสายดิน พบวาโรงงานรอยละ 80 หรือจํานวน 61 โรงงาน มีการติดตั้งสายดิน 

5. การติดตั้งสายลอฟา พบวาทุกโรงงานมีระบบปองกันฟาผา โดยสวนใหญติดตั้งบนหลังคา

อาคารหรือบนจุดสูงสุด เชน ท่ีปลอง จํานวน 50 แหง คิดเปนรอยละ 71.43  ใชถังเปน

ตัวนําไฟฟา จํานวน 13 โรงงาน คิดเปนรอยละ 18.57 และติดตั้งสายลอฟาบนถัง จํานวน 

2 โรงงาน รอยละ 2.86 ตามลําดับ 
 

3. ขอมูลดานมาตรการของการจัดเก็บสารเคมี และขอเสนอแนะ 
จากผลการสํารวจสรุปขอมูลดานมาตรการ และขอเสนอแนะในแตละหมวด ไดดังนี้ 

หมวด 1 สถานท่ีตั้งถังเก็บสารเคมี (Storage Tank)  

ผูประกอบการสวนใหญเก็บสารเคมี 1 ประเภท ในกรณีท่ีเก็บมากกวา 1 ประเภท จะแยกกําแพงกักเก็บ
แยกประเภทออกจากกัน กําแพงสวนใหญมีความม่ันคงแข็งแรง และมีปริมาณกักเก็บมากกวา 100 % ของ
ปริมาตรถังใหญท่ีสุด แตไมสามารถหาแบบการคํานวณได บางแหงควรปรับปรุงความแข็งแรงของกําแพงกักเก็บ
เนื่องจากกําแพงมีรอยราวและไมใชกําแพงแบบเทคอนกรีต 

สําหรับระยะหางจากชุมชน แมน้ํา ลําคลอง หรือสาธารณะสถาน ผูประกอบการบางรายท่ีเปนคลังเก็บ
น้ํามันเดิม ใชระยะหางตามกฎหมายของกรมธุรกิจพลังงานเปนหลัก บางรายใชกฎหมายขององคกรปกครองสวน
ทองถ่ิน แตผูใหขอมูลสวนใหญจะไมทราบวาการกอสรางถังไดอางอิงกฎหมายฉบับใดหรือใชผูรับเหมากอสรางใน
การขออนุญาตและไมสามารถหาหลักฐานอางอิงในเรื่องระยะหางมาแสดงได  

การกําหนดแผนผังของถังเก็บสารเคมี  เสนทางจราจร อุปกรณดับเพลิง จุดรวมพล ระบบเตือนภัย 
สถานท่ีอาบน้ําฉุกเฉินและบอดักสารเคมีจากการรั่วไหล ผูประกอบการสวนใหญจะกําหนดรายละเอียดตาง ๆ ลง
ในแผนผัง แตไมไดระบุความกวางของถนนท่ีใชในกรณีฉุกเฉินลงในแผนผัง 
 ขอเสนอแนะ:   

1. ควรกําหนดใหผูประกอบการมีการคํานวณความม่ันคงแข็งแรงของกําแพงและมีวิศวกรรับรองแบบและ
เก็บเอกสารไวอางอิงตลอดอายุการใชงานการคํานวณปริมาณการกักเก็บควรคํานวณเทากับ 100% โดย
ไมรวมพ้ืนท่ีฐานถังอ่ืนหรือสิ่งปลูกสรางอ่ืนในลานถังเดียวกัน  

2. ควรกําหนดระยะหางจากชุมชน แมน้ํา ลําคลองหรือสาธารณสถาน โดยอางอิงกฎหมายใหชัดเจน  
 

หมวด 2 การออกแบบ การติดตั้ง การทดสอบกอนการใชงาน และการใชงาน 
 ผูประกอบการมีการออกแบบถังตามประเภทของสารท่ีเก็บ แตสวนใหญไมสามารถหาแบบท่ีมีวิศวกร
รับรองแบบมาแสดงได รวมถึงแบบคํานวณความแข็งแรงของถังเก็บ ระบบทอและอุปกรณตาง ๆ การทดสอบ 
ถังเก็บสารเคมีกอนการใชงานดวยสําหรับขอมูลพ้ืนฐานของถัง (Name Plate) ผูประกอบการหลายรายยังมีไม
ครบถวน  

ระยะหางของถังสารไวไฟ  ในกรณีท่ีสรางตามแบบ API 650 จะมีการกําหนดระยะหางมากกวา 50%  
ของเสนผาศูนยกลางของถังใหญกวาท่ีอยูใกลกัน (D/2) แตในกรณีท่ีผูประกอบการอยูในนิคมอุตสาหกรรม  
จะไมไดใชหลักเกณฑนี้ เนื่องจากในนิคมอุตสาหกรรมไมมีขอกําหนดเก่ียวกับเรื่องนี้ไว 
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ผูประกอบการมีการทําประเมินความเสี่ยงตามขอกําหนดของกรมโรงงานอุตสาหกรรมในการตอ
ใบอนุญาตทุก ๆ 5 ป บางแหงมีการทบทวนการประเมินความเสี่ยง เม่ือมีการเปลี่ยนแปลงใด ๆ เกิดข้ึนในองคกร 
เชน การเปลี่ยนผลิตภัณฑ การเปลี่ยนวิธีการผลิต  การเปลี่ยนผูปฏิบัติงาน  (Change Management) การ
เลือกใชซีล ปะเก็น และวัสดุเคลือบถัง มีผูประกอบการเพียงบางแหงเทานั้นท่ีอางถึงคูมือในการใชวัสดุ และคูมือ
ในการเลือกวัสดุเคลือบผิวถัง   

การเลือกใชอุปกรณและระบบไฟฟาชนิดกันระเบิดสําหรับพ้ืนท่ีเก็บสารไวไฟ มีครบถวน แตการติดตั้ง 
Flame Arrestor มีการติดต้ังบางบริษัทเทานั้น รวมท้ังการติดตั้งระบบระบายแรงดันตาง ๆ เชน PV Valve  
Safety Valve สวนใหญมีการติดตั้ง แตบางแหงจะใชระบบอ่ืน ๆ เชน การใชระบบ Vapor Return สําหรับ
อุปกรณวัดแรงดันภายในถัง เชน Pressure Gauge Manometer ก็มีการติดตั้งเพียงบางโรงงานเชนเดียวกัน    

การระบุทิศทางการไหลและชื่อสารเคมีบนทอ ผูประกอบการสวนใหญไมไดปฏิบัติ บางแหงแจงวามีการ
เปลี่ยนแปลงผลิตภัณฑบอย ๆ  ซ่ึงยิ่งมีความจําเปนในการระบุชื่อสารเคมีบนทอไว   

การตรวจสอบสายดินของถังเก็บและปม ผูประกอบการมีการตรวจสอบครบถวน แตมีความแตกตาง 
ในเรื่องความถ่ีในการตรวจสอบ บางแหงมีการทาสีหรือปลอยใหบริเวณจุดตอเชื่อมเกิดสนิม อยางไรก็ตามไมมี
ผูประกอบการรายใดระบุคาการวัดคาสายดิน และวันท่ีจะวัดครั้งตอไปบนจุดท่ีตรวจวัดเพ่ือใหผูดูแลถังสารเคมี 
(Area Owner) ทราบสถานะของสายดินท่ีจุดวัดนั้น  สําหรับสายลอฟามีการติดตั้งท่ีถังเก็บสารเคมีบางบน
หลังคาอาคารหรือบนจุดสูงสุดเชนท่ีปลอง หรือหอสูงบาง แตผูประกอบการสวนใหญ ยังไมมีความม่ันใจวาระบบ
สายลอฟาท่ีมีอยูสามารถปองกันฟาผาไดหรือไม และจะตองมีการติดตั้งอยางไรจึงสามารถปองกันปญหาได  
สิ่งสําคัญท่ีสุดคือแผนการตรวจสอบถังเก็บสารเคมี ซ่ึงผูประกอบการสวนใหญยังไมมีแผนการตรวจสอบภายในถัง  
บางแหงตรวจสอบเฉพาะภายนอกถังโดยการวัดความหนาและตรวจสอบโดยพินิจ (Visual Check)  บางแหงเปน
ถังเก็บสารกัดกรอน  ไมมีชองคนเขา (No Manhole) ไมเคยตรวจสอบภายในถังเลยตั้งแตสรางถังและใชงานมา
นานกวา 20 ป   
 ขอเสนอแนะ:   

1. ควรกําหนดใหผูประกอบการตองมีแบบการกอสรางถัง รวมท้ังอุปกรณท่ีเก่ียวของ โดยมีวิศวกรรับรอง
และตองเก็บไวเปนหลักฐานตลอดอายุการใชงาน รวมท้ังตองมี Name Plate บนถังทุกถังเพ่ือใหทราบ
รายละเอียดและประวัติของถัง   

2. ควรกําหนดมาตรฐานเรื่องระยะหางของถังใหชัดเจน  เชน ระยะหางของถังสารไวไฟ และสารเคมี
ประเภทอ่ืน รวมท้ังถังท่ีสรางในนิคมอุตสาหกรรมดวย 

3. ควรกําหนดใหผูประกอบการมีเอกสารอางอิงเก่ียวกับเรื่องการใชวัสดุในการสรางถัง การใชซีลและ
ปะเก็น รวมท้ังการเคลือบผิวถังดานในดานนอก   

4. การจัดเก็บสารไวไฟจะตองติดตั้ง Flame Arrestor  รวมท้ังระบบควบคุมความดันภายในถัง   
5. การระบุชื่อผลิตภัณฑและทิศทางการไหลบนทอ การตรวจสอบสายดินจะตองระบุคาท่ีวัดไดท่ีจุดวัดและ

ระบุการวัดครั้งตอไป  
6. ระบบสายลอฟาควรระบุวิธีการและการอางอิงใหชัดเจน รวมท้ังแผนการตรวจสอบภายใน/ภายนอกถัง  

จะตองระบุมาตรฐานอางอิงและกําหนดเวลาเพ่ือใหผูประกอบการปฏิบัติอยางถูกตอง 
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หมวด 3 การปฏิบัติงานและการใชงานถังสารเคมี 
 ผูประกอบการสวนใหญไมมีการกําหนดชื่อสารเคมี การระบุปริมาตรของถัง รวมท้ังการระบุความเปน
อันตรายของสารเคมีบนถังเก็บ (NFPA)  บางแหงมีการกําหนดแตไมครบทุกถัง สิ่งท่ีผูประกอบการสวนใหญมี
ครบถวน เชน การกําหนดพ้ืนท่ีเก็บสารเคมีเปนพ้ืนท่ีควบคุม การใชอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลการบันทึก
การรับจายและการเปลี่ยนแปลงปริมาณเปนรายวัน (Daily Record)  การใชระบบใบอนุญาตทํางานซอม (Work 
Permit)  และการติดตั้งปายหาม ปายเตือน ปายแนะนํา การกําหนดปริมาณการจัดเก็บสูงสุดสวนใหญจะ
กําหนดไวท่ี 90% ของปริมาตรถังเก็บสําหรับการเก็บสารไวไฟ สารพิษ และสารกัดกรอนท่ีมีคาความถวงจําเพาะ
ไมเกิน 1.0  สําหรับสารกัดกรอนท่ีมีคาความถวงจําเพาะเกินกวา 1.0 ข้ึนไป ผูประกอบการจะคํานวณคาความ
ถวงจําเพาะกับปริมาตรการจัดเก็บไมใหเกินความสามารถในการรับน้ําหนักของถังท่ีมีการทดสอบการรับน้ําหนัก
ดวยน้ํา ซ่ึงมีคาความถวงจําเพาะเทากับ 1.0  สําหรับคําแนะนําในการปฏิบัติงาน ข้ันตอนการขนถายผลิตภัณฑ
เขาออกจากถังจะใชเปนข้ันตอนและวิธีการปฏิบัติงาน (Procedure & Work Instruction)  ภายใตระบบ
มาตรฐานการจัดการคุณภาพ เปนสวนใหญ 
 ขอเสนอแนะ:   

1. ควรกําหนดใหผูประกอบการระบุชื่อสารเคมีท่ีจัดเก็บ ปริมาตรของถังและความเปนอันตราย (NFPA)  
ใหเห็นไดชัดเจน 

2. กําหนดใหใชปริมาณการจัดเก็บสูงสุดไมเกิน 90% ของปริมาตรถัง  โดยคํานวณจากความสูงของถังท่ี
ขอบดานขางสําหรับถังต้ัง และปริมาตรรวมท้ังถังสําหรับถังนอน หรือจุดท่ีต่ําท่ีสุดของทอท่ีมีการเจาะ
ดานขางถัง เชนทอฉีดโฟม  สําหรับการเก็บสารเคมีท่ีมีความถวงจําเพาะมากกวา 1.0 ใหคํานวณน้ําหนัก
การจัดเก็บไมเกิน 90% ของปริมาตรน้ําท่ีใชในการทดสอบถังนั้น 

 
หมวด 4 การบริหารจัดการระบบปองกันและระงับอัคคีภัย ส่ิงแวดลอม และแผนการอพยพในกรณี

ฉุกเฉิน 
ผูประกอบการมีแผนปองกัน แผนระงับอัคคีภัยและสิ่งแวดลอม แผนการอพยพ ครบถวน มีระบบ

สัญญาณเตือนภัย สัญญาณแจงเหตุเพลิงไหม พรอมการทดสอบตามกําหนดเวลา  รายชื่อผูรับผิดชอบในกรณี
ฉุกเฉิน มีการซอมแผนฉุกเฉินและการประเมินผล  โดยหนวยงานท่ีไดรับอนุญาตเชน เทศบาล หรือหนวยบรรเทา
สาธารณภัยมีการตรวจสอบอุปกรณดับเพลิง เชนถังดับเพลิงแบบผงเคมีแหงและแบบอ่ืน ๆ รวมท้ังการตรวจสอบ
และทดสอบระบบปมน้ําดับเพลิงทุก 1 สัปดาห  มีการฝกอบรมการดับเพลิงข้ันตนของพนักงานไมนอยกวา 40% 
ของพนักงาน และมีการวางแผนการดับเพลิง สําหรับผูประกอบการท่ีเก็บสารไวไฟ จะมีหลักดับเพลิง (Fire 
Hydrant) มีปริมาณน้ํ าดับเพลิงและน้ํ าสํารองเพียงพอ  สําหรับการเก็บโฟมดับเพลิงท่ี ใช กับสารเคมี 
ท่ีละลายน้ํา (AR -AFFF)  มีผูประกอบการ 1 แหงเก็บแอลกอฮอลแตไมไดเก็บโฟมชนิดนี้ไว  และผูประกอบการ
สวนใหญท่ีเก็บโฟมชนิดนี้จะไมเคยทดสอบคุณภาพของโฟม 

ขอเสนอแนะ:   
1. กําหนดใหผูประกอบการประเมินผลการซอมแผนรวมกับหนวยงานท่ีไดรับอนุญาต มีการ

ติดตามผลและเก็บบันทึกเอกสารการประเมินผล/การแกไขไวไมนอยกวา 3 ป     
2. กําหนดมาตรฐานอางอิงในการกําหนดปริมาณหลักดับเพลิง ปริมาณถังผงเคมีแหง ปริมาณการ

เก็บโฟมดับเพลิงท่ีใชกับสารเคมีไวไฟท่ัวไป และโฟมดับเพลิงท่ีใชกับสารเคมีไวไฟท่ีละลายน้ําได   
3. กําหนดใหผูประกอบการท่ีเก็บสารเคมีไวไฟท่ีละลายน้ําได  จะตองมีโฟมชนิด AR-AFFFและ

กําหนดใหมีการทดสอบคุณภาพของโฟมชนิดตาง ๆ รวมท้ังการกําหนดผูควบคุมการดับเพลิง  
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(Commander) ของหนวยงานใหชัดเจน  โดยผูควบคุมการดับเพลิงจะตองมีความรูความเขาใจ
ในการคํานวณปริมาณโฟมท่ีใชในการดับเพลิงดวย 

 
หมวด 5 การบํารุงรักษาและการตรวจสอบ 

 การตรวจสอบอุปกรณตาง ๆ ผูประกอบการจะมีกําหนดระยะเวลาท่ีแตกตางกัน เชนการตรวจสอบ
สัญญาณเตือนภัย จะมีกําหนดทุก 6 เดือน ตามกฎหมายกําหนด แตผูประกอบการบางแหงจะทดสอบทุก  
1 เดือน การตรวจสอบอุปกรณควบคุมแรงดันภายในถัง และอุปกรณวัดระดับสวนใหญทดสอบทุก 1 ป  
การตรวจสอบระบบไฟฟาจะทดสอบทุก 1 ปตามกฎหมายกําหนด สําหรับการทํางานในท่ีอับอากาศ (Confine 
Space) ผูประกอบการทุกแหง มีความเขาใจและจัดใหมีการอบรม ผูปฏิบัติงาน ผูชวยเหลือ ผูควบคุมงาน  
และผูอนุญาต  และมีข้ันตอนการปฏิบัติในกรณีฉุกเฉินรวมถึงการชวยเหลือกูภัย แตผูประกอบการสวนใหญยังไม
มีแผนฉุกเฉินทางการแพทยท่ีชัดเจน 
 ขอเสนอแนะ:  ควรกําหนดระยะเวลาในการตรวจสอบอุปกรณตาง ๆ ใหชัดเจน กําหนดอายุของผูท่ีจะ
เขาปฏิบัติงานในพ้ืนท่ีอับอากาศ ไมควรเกิน 50 หรือ 55 ป และกําหนดใหผูประกอบการมีแผนฉุกเฉินทางการ
แพทยใหชัดเจนโดยแยกออกจากแผนฉุกเฉินอ่ืน ๆ โดยกําหนดการขอความชวยเหลือจาก First Aider  
เปนลําดับแรก 

หมวด 6 การบริหารจัดการของเสียจากสารเคมี 
 ผูประกอบการมีการแยกเก็บสารปนเปอนแยกตามประเภทของสารท่ีปนเปอน และทุกแหงมีการระบุ
การสงกําจัดโดยบริษัทท่ีไดรับอนุญาตในการกําจัดสารปนเปอนตามท่ีกฎหมายกําหนดสวนการระบายน้ําฝนออก
จากลานถังเก็บสารเคมี  ผูประกอบการสวนใหญมีการติดตั้งวาลวเพ่ือควบคุมการระบายน้ําฝนออกจากลานถัง  
แตบางแหงการปฏิบัติในการเปด/ปดวาลว ยังไมถูกตอง หรือไมมีการตรวจสอบการปฏิบัติงาน บางแหงท่ีเก็บสาร
กัดกรอนมีการวัดคาความเปนกรดเปนดาง (pH Value) ของน้ําในลานถังกอนปลอยออกภายนอก บางแหงมีการ
แยกรางระบายน้ําท่ีมีโอกาสปนเปอน และน้ําท่ีไมปนเปอนออกจากกัน  สําหรับระบบบําบัดน้ําเสีย มี
ผูประกอบการบางแหงท่ีมีระบบบําบัดน้ําเสียเปนของโรงงานเอง  โดยใชระบบเติมสารเคมี หรือระบบบําบัดทาง
ชีวภาพ ท้ังนี้ข้ึนอยูกับชนิดของน้ําเสียท่ีจะนํามาบําบัด 
 ขอเสนอแนะ:   ควรกําหนดใหมีการวัดคาความเปนกรดเปนดาง (pH Value) ของน้ําในลานถังท่ีเก็บ
สารกัดกรอนกอนปลอยออกภายนอกและมีการจดบันทึก  สําหรับลานถังท่ีเก็บสารไวไฟ หรือสารท่ีมีคุณสมบัติ
มากกวา 1 ประเภทท่ีไมใชสารกัดกรอน จะตองมีการตรวจสอบการปนเปอนของน้ําท่ีบอดักกอนปลอยออก
ภายนอกและมีการจดบันทึก รวมท้ังกําหนดวิธีปฏิบัติในการเปด/ปดวาลวการระบายน้ําออกจากลานถังอยาง
ชัดเจน 
 
 
 


