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การจัดทํารายงานการวิเคราะหความเส่ียงท่ีอาจเกิดข้ึนจากการประกอบกิจการโรงงานตอง
ประกอบดวยองคประกอบอยางนอย ดังตอไปนี้ 

1. ขอมูลท่ัวไปของโรงงาน 
2.  แผนท่ีแสดงท่ีตั้งโรงงาน รวมท้ังสถานท่ีตางๆ เชน ท่ีพักอาศัย โรงงาน โรงเรียน โรงพยาบาล  

สถาบันการศึกษา  เสนทางจราจร และชุมชนใกลเคียง ในระยะ 500 เมตร โดยรอบ  
3. แผนผังรวมท่ีแสดงตําแหนงของโรงงาน ท่ีอาจกอใหเกิดอุบัติภัยรายแรง เชน การเกิด 

เพลิงไหม การระเบิด การรั่วไหลสารเคมีหรือวัตถุอันตราย ในกรณีท่ีมีหลายโรงงานอยูในบริเวณเดียวกัน 
4. แผนผังโรงงานขนาดมาตราสวน 1:100 หรือขนาดท่ีเหมาะสม  แสดงรายละเอียดการ 

ติดตั้ง เครื่องจักร สถานท่ีเก็บวัตถุดิบ เชื้อเพลิง สารเคมีหรือวัตถุอันตราย  ผลิตภัณฑ และวัตถุพลอยได  
ท่ีพักคนงาน โรงอาหาร อุปกรณและเครื่องมือเก่ียวกับความปลอดภัย และสิ่งอ่ืน ๆ ท่ีมีความสําคัญตอการ
เกิด การปองกัน หรือการควบคุมเพลิงไหม การระเบิด การรั่วไหลของสารเคมีหรือวัตถุอันตราย  
 (กรณีผูประกอบกิจการขออนุญาตขยายโรงงานจะตองระบุรายละเอียดเครื่องจักร และการผลิตใน
สวนขยายใหชัดเจนดวย) 

5. จํานวนผูปฏิบัติงานในโรงงาน วันทํางาน และการจัดชวงเวลาในการทํางาน  จํานวนกะ  
(ถามี) 

6. ขอมูลอ่ืนๆ เชน สถิติการเกิดอุบัติเหตุ การบาดเจ็บ การเจ็บปวย การสอบสวนอุบัติเหตุ   
7. ชื่อ-นามสกุล ตําแหนง วุฒิการศึกษาผูทําการชี้บงอันตราย อยางนอย 3 ทาน 
8. ข้ันตอนกระบวนการผลิตพรอมแผนภูมิกระบวนการผลิต รวมท้ังระบุรายละเอียดของ 

ความดัน ชนิดและปริมาณวัตถุดิบ เชื้อเพลิง สารเคมีหรือวัตถุอันตราย ผลิตภัณฑ และวัตถุพลอยไดเฉลี่ย
ตอป อุณหภูมิ 

9. บัญชีรายการสิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย 
10. การชี้บงอันตรายและการประเมินความเสี่ยง 
11. การจัดทําแผนบริหารจัดการความเสี่ยง (แผนควบคุมความเสี่ยง/ แผนงานลดความเสี่ยง) 
12. จัดทําแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม และหรือสารเคมีรั่วไหล (กรณีมีการใชสารเคมีอันตราย) 
13. บทสรุปผลการศึกษา วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงาน ท่ีมีความเสี่ยงภายในโรงงาน  

 

หมายเหตุ  ใหจดัทําปนรูปเลม มีสารบัญ และระบหุนาทุกแผนดวย 
     กรณีผูประกอบกิจการขออนุญาตขยายโรงงานจะตองระบุรายละเอียดเครื่องจักร และการผลิต
ในสวนขยายใหชัดเจนดวย 
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๑. ขอมูลทั่วไปของโรงงาน 
ใหระบุรายละเอียด ดังนี้ 
 ชื่อโรงงาน/บริษัท  
 การประกอบกิจการโรงงาน  
 ทะเบียนโรงงานเลขท่ี 

สถานท่ีตั้งโรงงาน โทรศัพท โทรสาร  
วัตถุประสงคการสงรายงาน (ขอรับใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน หรือใบอนุญาต 

ขยายโรงงาน หรือขอตออายุใบอนุญาต หรือ ครบ ๕ ป หรือแกไขรายงาน) 
ชื่อ-นามสกุล หมายเลขโทรศัพทผูประสานงานเรื่องการจัดทํารายงานวิเคราะห 

ความเสี่ยงฯ ของโรงงาน  

 

2. แผนท่ีแสดงท่ีตั้งโรงงาน รวมท้ังสถานท่ีตางๆ เชน ท่ีพักอาศัย โรงงาน โรงเรียน โรงพยาบาล  
สถาบันการศึกษา  เสนทางจราจร และชุมชนใกลเคียง ในระยะ 500 เมตร โดยรอบ  

ใหจัดทําแผนท่ีตั้งโรงงาน รวมท้ังสถานท่ีตางๆ เชน ท่ีพักอาศัย โรงงาน โรงเรียน  
โรงพยาบาล สถาบนัการศึกษา  เสนทางจราจร และชุมชนใกลเคียง ในระยะ 500 เมตร โดยรอบ (โดยให
ขีดเสนวงกลมลอมรอบโรงงาน ในรัศมี  500 เมตร พรอมระบุสถานท่ีตาง ๆ ท่ีอยูรอบโรงงานในรัศมี 
500 เมตร ภายในวงกลม) แสดงทิศท่ีตั้งของโรงงาน (ทิศเหนือ ทิศตะวันออก ทิศตะวันตก ทิศใต) กรณี
เปนพ้ืนท่ีวางใหระบุดวย (ตองสามารถอานออกไดชัดเจน) 

ตัวอยาง 
 

 
 
 
 

คอนโด 

บ้านพกั 
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3. แผนผังรวมท่ีแสดงตําแหนงของโรงงาน ท่ีอาจกอใหเกิดอุบัติภัยรายแรง เชน การเกิดเพลิงไหม  
การระเบิด การรั่วไหลของสารเคมีหรือวัตถุอันตราย ในกรณีท่ีมีหลายโรงงานอยูในบริเวณเดียวกัน 
 กรณีท่ีมีหลายโรงงานอยูในบริเวณเดียวกันใหจัดทําแผนผังรวมท่ีแสดงตําแหนงของโรงงาน ท่ีอาจ
กอใหเกิดอุบัติภัยรายแรง 

ตัวอยาง 
 

 
 

4. แผนผังโรงงานขนาดมาตราสวน 1:100 หรือขนาดท่ีเหมาะสม  แสดงรายละเอียดการติดตั้ง  
เครื่องจักร สถานท่ีเก็บวัตถุดิบ เช้ือเพลิง สารเคมีหรือวัตถุอันตราย  ผลิตภัณฑ และวัตถุพลอยได  
ท่ีพักคนงาน โรงอาหาร อุปกรณและเครื่องมือเกี่ยวกับความปลอดภัย และส่ิงอ่ืน ๆ ท่ีมีความสําคัญตอ
การเกิด การปองกัน หรือการควบคุมเพลิงไหม การระเบิด การรั่วไหลของสารเคมีหรือวัตถุอันตราย 

ใหจัดทําแผนผังโรงงานขนาดมาตราสวน 1:100 หรือขนาดท่ีเหมาะสมประกอบดวย 
(๑)   แผนผังบริเวณโรงงานแสดงรายละเอียดการติดตั้ง  เครื่องจักร สถานท่ีเก็บวัตถุดิบ  

เชื้อเพลิง สารเคมีหรือวัตถุอันตราย  ผลิตภัณฑ และวัตถุพลอยได ท่ีพักคนงาน โรงอาหาร อุปกรณและ
เครื่องมือเก่ียวกับความปลอดภัย และสิ่งอ่ืน ๆ ท่ีมีความสําคัญตอการเกิด การปองกัน หรือการควบคุม
เพลิงไหม การระเบิด การรั่วไหลของสารเคมีหรือวัตถุอันตราย 

(๒)  แผนผังแสดงรายละเอียดอาคาร หรือสถานท่ีท่ีจัดเก็บวัตถุดิบ  สารเคมี และผลิตภัณฑ 
(๓) แผนผังแสดงรายละเอียดการติดตั้งเครื่องจักรภายในอาคารผลิตแตละอาคาร (กรณีมีหลาย 
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อาคาร และกรณีมีหลายชั้นใหแสดงรายละเอียดในแตละชั้นดวย) 

ตัวอยาง 
 

คลงัสินค้า

กระบวนการผลิต
วตัถุดิบ

ถังกวน ถังผสม ถังบด

x
x
x
x
x
x
x
x
x
x

x
x
x
x
x
x
x
x
x
x

x
x
x
x
x
x
x
x
x
x

x
x
x
x
x
x
x
x
x
x

 
 

 

วตัถุดิบ

Toluene

Isopropyl alcohol

Propylene glycol

 

 

สํานกังาน 
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๕.  ข้ันตอนกระบวนการผลิตพรอมแผนภูมิกระบวนการผลิต รวมท้ังระบุรายละเอียดของ 
ความดัน  ชนิดและปริมาณวัตถุดิบ เช้ือเพลิง สารเคมีหรือวัตถุอันตราย ผลิตภัณฑ และวัตถุพลอยได
เฉล่ียตอปอุณหภูมิ (ใหจัดทํากระบวนการผลิตของทุกผลิตภัณฑ) 
 ใหจัดทําข้ันตอนกระบวนการผลิตพรอมแผนภูมิกระบวนการผลิต 

(๑)  Block flow diagram หรือ Process flow diagram  ของกระบวนการผลิตของผลิตภัณฑ 
ทุกกลุมผลิตภัณฑ (กรณีท่ีเปนโรงงานท่ีมีกระบวนการผลิตเปนระบบปด ท่ีมีการควบคุมความดัน อุณหภูมิ 
ใหทําเปน Process flow diagram)   

(๒)  คําอธิบายรายละเอียดตาม Block flow diagram  หรือ Process flow diagram (กรณีท่ี 
เปนโรงงานท่ีมีกระบวนการผลิตเปนระบบปด) รวมท้ังระบุรายละเอียดของความดัน อุณหภูมิ เชื้อเพลิง 
วัตถุดิบและสารเคมีท่ีใช   

(๓) ใหระบุปริมาณการใชและการจัดเก็บวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑสูงสุดตอครั้ง และการ 
ใช การผลิตตอป พรอมท้ังระบุลักษณะ ขนาด และจํานวนภาชนะบรรจุ รวมท้ังลักษณะการจัดเก็บ 

ตัวอยาง 

ช่ือวัตถุดิบ/
สารเคมี 

ปริมาณการ
ใชตอป 

(ระบุหนวย) 

ปริมาณการ
จัดเก็บตอครั้ง
สูงสุด (ระบุ

หนวย) 

ลักษณะ
ภาชนะ 

ท่ีใชบรรจุ 

ขนาด
ภาชนะ
บรรจ ุ
(ลิตร/

กิโลกรัม) 

จํานวน
ภาชนะ 
(ถัง/ถุง) 

ลักษณะการ
จัดเก็บ* 

1.       
2.       
3.       
4.       
5.       
6.       
7.       

*   หมายถึงเก็บในอาคารหรือ นอกอาคาร  

 

ช่ือผลิตภัณฑ ปริมาณการผลิตตอ
ป (ระบุหนวย) 

ลักษณะภาชนะ 
ท่ีใชบรรจุ 

ขนาดภาชนะ
บรรจ ุ

(ลิตร/กิโลกรัม) 

จํานวนภาชนะ 
(ถัง/ถุง) 

1.     
2.     
3.     
4.     
5.     
6.     
7.     
8.     
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6. จํานวนผูปฏิบัติงานในโรงงาน  วันทํางาน และการจัดชวงเวลาในการทํางาน  จํานวนกะ (ถามี) 
ใหระบจุํานวนผูปฏิบัติงานในโรงงาน  วันทํางาน และการจัดชวงเวลาในการทํางาน  จํานวน 

กะ 
 
7. ขอมูลอ่ืนๆ เชน สถิติการเกิดอุบัติเหตุ การบาดเจ็บ การเจ็บปวย การสอบสวนอุบัติเหตุ   

ใหจัดขอมูลสถิติเกิดอุบัติเหตุ เนนการเกิดไฟไหม  การระเบิด  สารเคมีรั่วไหล ของโรงงาน 
ยอนหลัง ๕ ป 
 

ป จํานวนครั้ง ลักษณะการเกิดอุบัติเหตุ ความเสียหาย 
    
    
    
    
    

หมายเหตุ : กรณีปไหนไมเคยเกิดอุบัติเหตุ ใหระบุวาไมเคยเกิดอุบัติเหตุ 

 

8. ช่ือ-นามสกุล ตําแหนง วุฒิการศึกษาผูทําการช้ีบงอันตราย อยางนอย 3 ทาน   
(๑)   มีความรู ความเขาใจ และประสบการณในสวนท่ีเก่ียวของกับการประกอบกิจการโรงงาน  

เชน   เทคโนโลยีการผลิต กระบวนการผลิต การซอมบํารุง เครื่องจักรหรืออุปกรณ วัตถุดิบ ผลิตภัณฑ   
และวัตถุพลอยได เปนตน 

(๒)  มีความรู ความเขาใจ และประสบการณในสวนท่ีเก่ียวของกับความปลอดภัย อาชีวอนามัย  
และสภาพแวดลอมในการทํางาน 

(๓) มีความรู ความเขาใจในการชี้บงอันตราย การประเมินความเสี่ยง และการบริหารจัดการ 
ความเสี่ยง 
ตัวอยาง 
รายชื่อผูจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยงท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน จํานวน 3 คนคือ 
1. ...............................................ตําแหนง.........................................วุฒิการศึกษา............................. 
2. ...............................................ตําแหนง.........................................วุฒิการศึกษา............................. 
3. ...............................................ตําแหนง.........................................วุฒิการศึกษา.............................    
 

๙. บัญชีรายการสิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย 
ใหจัดทําบัญชีรายการสิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย โดยใหแจกแจงการดําเนินงานท้ังหมดใน

โรงงานใหครบถวน ตั้งแตกระบวนการรับและการจัดวัตถุดิบและสารเคมี การเตรียมวัตถุดิบและสารเคมี  
ข้ันตอนการผลิต  การบรรจุ การจัดเก็บผลิตภัณฑ รวมท้ังกระบวนการสนับสนุน เชน ระบบไฟฟา  การ
ซอมบํารุง ตามแบบฟอรมท่ีกําหนดตามระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมวาดวยหลักเกณฑการชี้บง
อันตราย  การประเมินความเสี่ยง และการจัดทําแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง 

 โดยในชอง 
การดําเนินงานในโรงงาน ใหระบุข้ันตอนการผลิตทุกข้ันตอน และทุกผลิตภัณฑ (ตาม Block 

flow diagram  หรือ Process flow diagram)  โดยเรียงลําดับตามข้ันตอนตั้งแตกระบวนการรับและการ
จัดวัตถุดิบและสารเคมี (โดยอาจแบงเปนกลุมไวไฟ กลุมกัดกรอน กลุมเปนพิษ)  
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การเตรียมวัตถุดิบและสารเคมี   .ข้ันตอนการผลิต การจัดเก็บผลิตภัณฑ รวมท้ังกระบวนการสนับสนุน 
เชน ระบบไฟฟา  การซอมบํารุง ตามบัญชีรายการสิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย 
 ส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย ใหระบสุภาวะหรือการกระทําท่ีอาจกอใหเกิดการบาดเจ็บหรือ
ความเจ็บปวยจากการทํางาน ความเสียหายตอบุคคล ทรัพยสิน ชุมชนและสิ่งแวดลอม 
 ผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน ระบุผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึนตอบุคคล ทรัพยสิน ชุมชนและสิ่งแวดลอม 

หมายเหตุ ระบุวิธีการชี้บงอันตรายท่ีใช 
 

ตัวอยาง 
โรงงาน              
วันท่ีทําการศึกษา  วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงานในโรงงาน       
การดําเนินงานในโรงงาน สิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและ

อันตราย 
ผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน หมายเหตุ 

ใหระบุข้ันตอนการผลิต
ทุกข้ันตอน และทุก
ผลิตภัณฑ (ตาม Block 
flow diagram  หรือ 
Process flow diagram)  
โดยเรียงลําดับตาม
ข้ันตอนดังนี้ 

๑. กระบวนการรับ 
วัตถุดิบและสารเคมี  

• กลุมไวไฟ 

• กลุมกัดกรอน 

• กลุมเปนพิษ 
๒. การจัดเก็บ 

วัตถุดิบและสารเคมี  

• กลุมไวไฟ 

• กลุมกัดกรอน 

• กลุมเปนพิษ 
    ๓. การเตรียม 
วัตถุดิบและสารเคมี   

๔.ข้ันตอนการผลิต 
๕.  การจัดเก็บ 

ผลิตภัณฑ  
๖. กระบวนการ 

สนับสนนุ เชน ระบบ
ไฟฟา  การซอมบํารุง 
 

ใหระบสุภาวะหรือการ
กระทําท่ีอาจกอใหเกิด
การบาดเจ็บหรือความ
เจ็บปวยจากการทํางาน 
ความเสียหายตอบุคคล 
ทรัพยสิน ชุมชนและ
สิ่งแวดลอม 

ระบุผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึนตอ
บุคคล ทรัพยสิน ชุมชนและ
สิ่งแวดลอม 

ระบุวิธีการชี้บง
อันตรายท่ีใช 
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๑๐.  การชี้บงอันตรายและการประเมินความเสี่ยง  
 ใหทําการชี้บงอันตรายและการประเมินความเสี่ยง ดังนี้ 

๑๐.๑  การชี้บงอันตราย 
การชี้บงอันตรายใหนํากิจกรรมตามบัญชีรายการสิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตรายทุก 

กิจกรรมมาทําการชี้บงอันตราย  โดยแจกแจงสิ่งท่ีเปนอันตรายใหครอบคลุมทุกประเด็นของอันตรายจาก
การดําเนินงานท่ีระบุไวในบัญชีรายการสิ่งท่ีเปนความเสี่ยง  (โดยเฉพาะกิจกรรมท่ีอาจกอใหเกิดอุบัติภัย
รายแรง เชน สารเคมีหกรั่วไหล ไฟไหม ระเบิด เปนตน)  

การชี้บงอันตรายและการประเมินความเสี่ยง อาจเลือกใชวิธีการใดวิธีการหนึ่งหรือหลาย 
วิธีท่ีเหมาะสมตามลักษณะการประกอบกิจการหรือลักษณะความเสี่ยงจากอันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนจากการ
ประกอบกิจการโรงงาน ดังตอไปนี้ 

(๑) Checklist 
(๒)  WHAT - IF Analysis 
(๓) Hazard and Operability Studied (HAZOP) 
(๔) Fault - Tree Analysis (FTA) 
(๕) Failure Modes and Effects Analysis (FMEA) 
(๖) Event - Tree Analysis 

หรือวิธีการอ่ืนใดท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรมเห็นชอบ 
การเลือกวิธีการชี้บงอันตรายตองเหมาะสมกับการประกอบกิจการ พรอมท้ังดําเนินการ 

ชี้บงอันตรายตามหลักเกณฑของวิธีท่ีเลือกใชใหถูกตอง ตามแบบฟอรมท่ีกําหนดระเบียบกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมวาดวยหลักเกณฑการชี้บงอันตราย  การประเมินความเสี่ยงและการจัดทําแผนงานบริหาร
จัดการความเสี่ยง  

(1)  สามารถเลือกใชวิธีการชี้บงอันตรายท่ีเหมาะสมไดมากกวาหนึ่งวิธี  
  (2)  กรณีท่ีใชวิธีการชี้บงอันตรายตาม มอก.18001  ใหชีบ้งอันตรายเพ่ิมเติมในสวนของ
เครื่องจักรอุปกรณ ระบบไฟฟา และกิจกรรมสนับสนุนกระบวนการผลิต เชน พลังงานความรอน  พลังงาน
ไฟฟา  การซอมบํารุง เปนตน  ดวยวิธีท่ีเหมาะสมตามท่ีกฎหมายกําหนด 
  (๓)  กรณีท่ีเปนระบบ ทอ ถัง วาลว ควรใชวธิี HAZOP พรอมท้ังแนบ P&ID diagram ของ
จุดท่ีศึกษาดวย 
  (๔)  กรณีใชวิธี FMEA ใหแนบรายละเอียดองคประกอบของเครื่องจักร อุปกรณ  ระบบ
ไฟฟาท่ีทําการศึกษาวิเคราะห 
  (๕)  หากไมใชวิธีการชี้บงอันตรายตามท่ีกฎหมายกําหนด ตองขอความเห็นชอบจากกรม
โรงงานอุตสาหกรรมกอน 

๑๐.๒  การประเมินความเสี่ยง 
(๑)  การพิจารณาระดับโอกาสในการเกิดเหตุการณตาง ๆ  
การพิจารณาโอกาส แบงออกเปน ๔ ระดับโดยพิจารณาไดจากสถิติการเกิดเหตุการณ  

สิ่งท่ีเปนความเสี่ยงนั้นในอดีต และพิจารณาจากมาตรการปองกันและควบคุมอันตรายท่ีโรงงานดําเนินการ
อยูในปจจุบัน ถาเปนมาตรการท่ีถูกตองและเหมาะสม  โดยเปนมาตรการท่ีสามารถแกไขปญหาท่ีสาเหตุ
โดยตรงและมีมาตรการท่ีเพียงพอ  จึงสามารถพิจารณาโอกาสวาเกิดนอยได  
 
  

(๒)  การพิจารณาระดับความรุนแรงของเหตุการณตาง ๆ ท่ีสงผลกระทบตอบุคคล ชุมชน  
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สิ่งแวดลอมและทรัพยสินแบงออกเปน ๔ ระดับ 
ในการพิจารณาความรุนแรงจะไมนํามาตรการท่ีมีอยูมาพิจารณาเพ่ือลดความรุนแรงลง   

แตใหพิจารณาเหมือนไมมีมาตรการ เพ่ือจะประเมินวาเม่ือเกิดเหตุการณนั้นแลวจะเกิดความรุนแรงไดมาก
เพียงใด  จะไดพิจารณาหามาตรการปองกันและควบคุมอันตรายใหเหมาะสมและเพียงพอท่ีจะลดโอกาสใน
การเกิดเหตุการณนั้นได  ดังนั้นกรณีอันตรายท่ีกอใหเกิดไฟไหม ระเบิดและสารเคมีหกรั่วไหล ความรุนแรง
ควรเปน 4 หรืออยางนอย 3 (ถาไมมีผลกระทบในวงกวาง) โดยพิจารณาใน ๔ ดาน คือ บุคคล  ชุมชน 
สิ่งแวดลอม และทรัพยสิน  

(3) การพิจารณาระดับความเสี่ยง 
ความเสี่ยง คือผลคูณของโอกาสกับความรุนแรง โดยความเสี่ยงท่ีไดจะตองนํามาจัดระดับ 

ซ่ึงมี ๔ ระดับ ดังนี้ 
 

ระดับความเสี่ยง ผลลัพธ ความหมาย 
1 1-2 ความเสี่ยงเล็กนอย 
2 3-6 ความเสี่ยงท่ียอมรับได ตองมีการทบทวนมาตรการควบคุม 
3 8-9 ความเสี่ยงสูง ตองมีการดําเนินงานเพ่ือลดความเสี่ยง 
4 12-16 ความเสี่ยงท่ียอมรับไมได ตองหยุดดําเนินการและปรับปรุงแกไข

เพ่ือลดความเสี่ยงลงทันที 
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กรณช้ีีบงอันตรายโดยวิธี  Checklist   
๑. ตองกําหนดหัวขอเรื่องท่ีจะตรวจสอบความปลอดภัยในการดําเนินงานในโรงงาน   
๒. จัดทําแบบตรวจเพ่ือใชสําหรับการตรวจสอบความปลอดภัย  โดยพิจารณาจากกฎหมาย  

มาตรฐานการออกแบบ หรือมาตรฐานการปฏิบัติงาน 
 
แบบตรวจความปลอดภัย 
กิจกรรม  ……………………………………………………………. 
 

รายการตรวจสอบ  ใช  ไมใช  N/A  หมายเหตุ  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    

 
๓.  นําแบบตรวจไปใชตรวจสอบความปลอดภัยในการดําเนินงานในโรงงาน 
๔. นําผลการตรวจสอบมาชี้บงอันตรายเพ่ือหาแนวโนมของอันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนจาก 

พ้ืนท่ีการทํางาน เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ และกิจกรรมตาง ๆ ตามแบบผลการศึกษา วิเคราะห 
และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการชี้บงอันตรายและการประเมินความเสี่ยงดวยวิธี  Checklist 
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  แผน่ท่ี      / 
ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  Checklist 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม.........................................................................โรงงาน.............................................................................. 
ตามแบบเอกสารหมายเลข.........................................................วันท่ีทําการศึกษา......................................................................................................................................... 

ผลจากการทํา 
Checklist 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ 
การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส ความ
รุนแรง 

ผล 
ลัพธ 

ระดับความ
เสี่ยง 

นําผลการตรวจสอบมาชี้บง
อันตรายเพ่ือหาแนวโนมของ
อันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนจาก 
พ้ืนท่ีการทํางาน เครื่องจักร 
เครื่องมือ อุปกรณ และ
กิจกรรมตาง ๆ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ใหระบุอันตรายท่ีเกิดข้ึน และ
อันตรายท่ีเกิดข้ึนตามมาท่ีเปน
ผลจากเหตุการณแรกจนถึง
อันตรายสุดทายท่ีอาจเกิดข้ึน
ได และระบุผลกระทบจาก
อันตรายดังกลาวท่ีมีผลกระทบ
ตอบุคคล ทรัพยสิน ชุมชนและ
สิ่งแวดลอม 

ใหระบุมาตรการปองกันและ
ควบคุมอันตรายท่ีโรงงานมี
การดําเนินการอยูในปจจุบัน 
(โดยเนนมาตรการในเชิงการ
ควบคุมทางดานวิศวกรรมกอน 
และมาตรการดานการบริหาร
จัดการ รวมท้ังมาตรการระงับ
และฟนฟูเหตุการณ) 
 

ใหระบุมาตรการความ
ปลอดภัยท่ีโรงงานยังไมมี   
แตจะดําเนินการเพ่ิมเติม
เพ่ือใหเกิดความปลอดภัย
ยิ่งข้ึน 

   ระบุระดับ
ความเสี่ยง 
และระบุ

แผน
ควบคุม
และแผน

ลด 
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แผน่ท่ี      / 

ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม.........................................................................โรงงาน.............................................................................. 
ตามแบบเอกสารหมายเลข.........................................................วันท่ีทําการศึกษา......................................................................................................................................... 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ 
การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส ความ
รุนแรง 

ผล 
ลัพธ 

ระดับความ
เสี่ยง 

 
ใหระบุความลมเหลวของ
เครื่องมือ เครื่องวัด 
ระบบสาธารณูปโภคท่ี
เก่ียวของ 
ความผิดพลาดจากการทํางาน
ของคนงาน 
การทํางานไมเปนไปตาม
ข้ันตอน ระหวางสภาพการ
ทํางานปกติ การเดิน
เครื่องจักร หรือการหยุด
เครื่องจักร 
อุบัติเหตุท่ีเก่ียวของกับการ
ซอมบํารุงรักษา 
 
 
 

 
ใหระบุอันตรายท่ีเกิดข้ึน และ
อันตรายท่ีเกิดข้ึนตามมาท่ีเปน
ผลจากเหตุการณแรกจนถึง
อันตรายสุดทายท่ีอาจเกิดข้ึน
ได และระบุผลกระทบจาก
อันตรายดังกลาวท่ีมีผลกระทบ
ตอบุคคล ทรัพยสิน ชุมชนและ
สิ่งแวดลอม 

 
(โดยเนนมาตรการในเชิงการ
ควบคุมทางดานวิศวกรรมกอน 
และมาตรการดานการบริหาร
จัดการ รวมท้ังมาตรการระงับ
และฟนฟูเหตุการณ) 
 

 
ใหระบุมาตรการความ
ปลอดภัยท่ีโรงงานยังไมมี   
แตจะดําเนินการเพ่ิมเติม
เพ่ือใหเกิดความปลอดภัย
ยิ่งข้ึน 

    
ระบุระดับ
ความเสี่ยง 
และระบุ

แผน
ควบคุม
และแผน

ลด 
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แผน่ท่ี      / 
ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  FMEA 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม.........................................................................โรงงาน.............................................................................. 
ตามแบบเอกสารหมายเลข.........................................................วันท่ีทําการศึกษา......................................................................................................................................... 

เครื่องจักร/อุปกรณ/ 
ระบบไฟฟา 

ความลมเหลว 
สาเหตุของความ

ลมเหลว 
ผลท่ีจะเกิดข้ึน 

มาตรการปองกัน 
/ควบคุม/แกไข 

การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผล 
ลัพธ 

ระดับความ
เสี่ยง 

เครื่องจักร อุปกรณ  
ระบบไฟฟาท่ี
ทําการศึกษาวิเคราะห 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระบุสิ่งท่ีเปนความ
ลมเหลวท่ีเกิดข้ึนเปน
ประจาํ ของเครื่องจักร 
อุปกรณ  ระบบไฟฟาท่ี
ทําการศึกษาวิเคราะห 
 

ระบุปจจัยท่ีทําใหเกิด 
ความลมเหลวท่ีเกิดข้ึน 
ของแตละประเด็น 

ใหระบุอันตรายท่ี
เกิดข้ึน และอันตรายท่ี
เกิดข้ึนตามมาท่ีเปนผล
จากเหตุการณแรก
จนถึงอันตรายสุดทายท่ี
อาจเกิดข้ึนได และระบุ
ผลกระทบจากอันตราย
ดังกลาวท่ีมีผลกระทบ
ตอบุคคล ทรัพยสิน 
ชุมชนและสิ่งแวดลอม 

(โดยเนนมาตรการใน
เชิงการควบคุมทางดาน
วิศวกรรมกอน และ
มาตรการดานการ
บริหารจัดการ รวมท้ัง
มาตรการระงับและ
ฟนฟูเหตุการณ) 
 

   ระบุระดับ
ความเสี่ยง 
และระบุ

แผน
ควบคุม
และแผน

ลด 
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  แผน่ท่ี      / 
ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  HAZOP 
หนวย......................................................................รายละเอียด...................................................................................................................................................................... 
ปจจัยการผลิต.........................................คาควบคุม..............................................................แบบแปลนหมายเลข......................................................................................... 

ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณท่ีเกิดตามมา 
มาตรการปองกัน 
/ควบคุม/แกไข 

ขอเสนอแนะ 
การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส ความ
รุนแรง 

ผล 
ลัพธ 

ระดับความ
เสี่ยง 

ใหนํา Guideword 
มาประกอบกับ 
ความบกพรองหรือ
ผิดปกติในการทํางาน
(Operating 
Deviation) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เหตุการณ สถานการณ
อุปกรณ หรือสาเหตุท่ี

ทําใหเกิดขอบกพรองใน
จุดท่ีกําลังศึกษา
วิเคราะห 

ผลกระทบท่ีเกิดจาก 
สถานการณ อุปกรณ 

ท่ีทําใหเกิดขอบกพรอง 

(โดยเนนมาตรการใน
เชิงการควบคุมทางดาน
วิศวกรรมกอน และ
มาตรการดานการ
บริหารจัดการ รวมท้ัง
มาตรการระงับและ
ฟนฟูเหตุการณ) 
 

ใหระบุมาตรการความ
ปลอดภัยท่ีโรงงานยังไม
มี  แตจะดําเนินการ
เพ่ิมเติมเพ่ือใหเกิด
ความปลอดภัยยิ่งข้ึน 

   ระบุระดับ
ความเสี่ยง 
และระบุ

แผน
ควบคุม
และแผน

ลด 
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๑๑.  การจัดทําแผนบริหารจัดการความเสี่ยง (แผนควบคุมความเสี่ยง/ แผนงานลดความเสี่ยง) 
 ใหจัดทําแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง (แผนงานควบคุมความเสี่ยงและแผนงาน 

ลดความเสี่ยง) ดังนี้ 
       (๑) แผนงานควบคุมความเสี่ยง 
                กรณีประเมินความเสี่ยงแลวได  ระดับความเสี่ยง  2  ตองจัดทํา แผนงานควบคุมความเสี่ยง 
โดยใหนํา มาตรการปองกันและควบคุมอันตราย ท่ีระบุใน ตารางการชี้บงอันตราย  มาจัดทําแผนงาน
ควบคุมความเสี่ยง โดยนํามาตรการปองกันและควบคุมอันตรายของทุกขอท่ีไดระดับความเสี่ยง  2  มา
จัดทําแผนงานควบคุมความเสี่ยง โดยระบุลงในชอง “มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินการเพ่ือลด
ความเสี่ยงหรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปนความเสี่ยง”  และกําหนดหัวขอเรื่องท่ีควบคุม และหลักเกณฑหรือ
มาตรฐานท่ีใชควบคุม  กําหนดผูรับผิดชอบและผูตรวจติดตาม (ตองไมใชบุคคลหรือหนวยงานเดียวกัน) 

(๒)  แผนงานลดความเสี่ยง 
                กรณีประเมินความเสี่ยงแลวไดระดับความเสี่ยง  3 และ ๔  ตองจัดทําแผนงานลดความเสี่ยง 
สําหรับการจัดทําแผนงานลดความเสี่ยง  ใหนําขอเสนอแนะ  ท่ีระบุในตารางการชี้บงอันตราย  มาจัดทํา
แผนงานลดความเสี่ยง โดยนําขอเสนอแนะของทุกขอท่ีไดระดับความเสี่ยง  3  มาจัดทําแผนงานลด 
ความเสี่ยง โดยระบุลงในชอง “มาตรการ/กิจกรรม/การดําเนินงานลดความเสี่ยง”   และกําหนดระยะเวลา
ดําเนินการ (โดยใหระบุเปนวัน เดือน ป ท่ีแนนอนท่ีจะดําเนินการดังกลาวใหแลวเสร็จ) พรอมกําหนด
ผูรับผิดชอบและผูตรวจติดตาม (ซ่ึงตองไมใชบุคคลหรือหนวยงานเดียวกัน)  เม่ือจัดทําแผนงานลด 
ความเสี่ยงดําเนินการเรียบรอยแลวใหนําแผนงานลดความเสี่ยงมาจัดทําเปนแผนงานควบคุมความเสี่ยง
ตอไป 
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     แผนควบคุม 01 

แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเส่ียง)                                                                                                                                                                                         
หนวยงาน     รายละเอียด ระบุกิจกรรมท่ีดําเนินการ             
วัตถุประสงค                      
เปาหมาย                     

ลําดับท่ี มาตรการหรือกจิกรรมหรือการดําเนินงานเพ่ือลดความ
เสี่ยง หรือขั้นตอนการปฏิบัติท่ีเปนความเสี่ยง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการท่ีใช
ควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ใหนํามาตรการปองกัน/ควบคุม/แกไขท่ี 
ระบุในแบบการชี้บงอันตรายและประเมิน 
ความเสี่ยง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ระบุตําแหนงผูรับผิดชอบ 

 
ระบุวิธีการท่ีตองปฎิบัติ 

 
ระบุเกณฑหรือมาตรฐาน 

 
ระบุตําแหนงผูตรวจ
ติดตาม 
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   แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานลดความเส่ียง)                                                                                                                   แผนลด 01 

หนวยงาน      รายละเอียด ระบุกิจกรรมท่ีดําเนินการ            
วัตถุประสงค                     
เปาหมาย                     

 
ลาํดบัท่ี มาตรการ/กิจกรรม/การดาํเนินงานลดความเส่ียง ผูรั้บผดิชอบ ระยะเวลาดาํเนินการ ผูต้รวจติดตาม หมายเหต ุ

 
 

 
ระบุมาตรการความปลอดภัยท่ีจะดําเนินการ 
เพ่ิมเติมตามขอเสนอแนะในแบบ 
การชี้บงอันตรายและประเมินความเสี่ยง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ระบุตําแหนงผูรับผิดชอบ 

 
ใหระบุวันเดือนปท่ีเริ่มตน
ถึงวันท่ีดําเนินการแลว 
 เสร็จ 

 

 
ระบุตาํแหน่งผูต้รวจติดตาม 

 
 

 



 

๑๒. จัดทําแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม และหรือสารเคมีรั่วไหล (กรณีมีการใชสารเคมีอันตราย) 
 

๑๓. บทสรุปผลการศึกษา วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงาน ท่ีมีความเสี่ยงภายในโรงงาน 
  ใหจัดทําบทสรุปการศึกษาตองมีทะเบียนความเสี่ยง ซ่ึงประกอบดวยสาระสําคัญอยางนอย
ดังตอไปนี้  

- สรุปกิจกรรมหรือข้ันตอนท่ีกอใหเกิดอุบัติภัยรายแรง โดยใหระบุลักษณะของการเกิด 
อุบัติภัยรายแรงตามกิจกรรมหรือข้ันตอนดวย   

- สรุปความเสี่ยงระดับ 2, 3 และ 4  พรอมท้ัง มาตรการปองกันและควบคุมท่ีมีอยู 
เดิม และท่ีจะจัดทําเพ่ิมเติม 

 
  จากการดําเนินการชี้บงอันตรายและประเมินความเสี่ยงของ บริษัท.................................
จํากัด พบวามีจุดวิกฤต หรืออุปกรณท่ีมีความวิกฤตท่ีอาจกอใหเกิดอุบัติภัยรายแรง เชน ไฟไหม  สารเคมี
หกรั่วไหลหรือระเบิดได เชน 
 1.   .............................................................................................................................. 
 2.   .............................................................................................................................. 
 3.   .............................................................................................................................. 
 4.  .............................................................................................................................. 
          5.  .............................................................................................................................. 
  

 ซ่ึงบริษัทฯ ไดจัดทําแผนบริหารจัดการความเสี่ยงเปนท่ีเรียบรอยแลว   ท้ังนี้ บริษัทฯ จะปฏิบัติ
ตามแผนบริหารจัดการความเสี่ยงอยางเครงครัด   ดังสรุปผลระดับความเสี่ยงท่ีได และแผนบริหารจัดการ
ความเสี่ยง ดังนี้  
 1.   ระดับความเสี่ยงสูง   ................  รายการ 
 2.   ระดับความเสี่ยงท่ียอมรับได  ................  รายการ  
 3.   ระดับความเสี่ยงเล็กนอย  ................  รายการ    
 และจัดทําแผนบริหารจัดการความเสี่ยง ดังนี้ 
 1.   แผนงานลดความเสี่ยง     ................  แผน 
 2.   แผนงานควบคุมความเสี่ยง  ................  แผน 
 

อนึ่ง  ภายหลังจากรายงานประเมินความเส่ียงผานความเห็นชอบแลว บริษัทจะนํารายงานดังกลาวไป
ใชประโยชน ดังนี้ ………………………………………………………………………………………………………………… 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………… 
…………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 
 
หมายเหตุ:   การใชแบบฟอรมในการจัดทําบัญชีรายการสิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย การชี้บงอันตราย
ดวยวิธีตางๆ   การจัดทําแผนงานควบคุมความเสี่ยงและแผนงานลดความเสี่ยง ใหใชแบบฟอรมตามท่ี 
กรมโรงงานอุตสาหกรรมกําหนดใน “ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมวาดวยหลักเกณฑการชี้บงอันตราย
และการประเมินความเสี่ยง พ.ศ. 2543” 
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โรงงานประกอบกิจการเกี่ยวกับการทําคารบอนดํา 
โรงงานลําดับท่ี ๔๘(๖) 

 
 ส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย /มาตรการปองกันและควบคุมอันตราย ควรประกอบดวย 
ดังนี้ 
 

ส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย มาตรการปองกันและควบคุมอันตราย 

การขนถายวัตถุดิบลงถังเก็บ เชน น้ํามันหนัก  
(feed stock oil) หรือ acetylene gas 

การขนถายน้ํามันหนักลงถังเก็บ 
- ตองออกแบบและสรางถังเก็บใหเปนไปตาม  
มาตรฐาน API 6๕๐ หรือมาตรฐานเทียบทา 
- ตองจัดเก็บปริมาณไมเกิน ๘๐ % ของ 
ความจุถัง 
- ตรวจสอบความพรอมของรถขนสงใหอยูใน 
สภาพท่ีปลอดภัย และปฎิบัติตามวิธีการ
ปฎิบัติงาน 
- ถังเก็บตองมีอุปกรณวัดระดับสารเคมีในถังและ 
มีสัญญาณเตือนกรณีปริมาณสารเคมีเกินคาท่ี
กําหนดไว 
- มีมาตรการปองกันกรณีน้ํามันหกรั่วไหล เชน   
bund หรืออุปกรณดูดซับ 
- มีการตอสายดิน (Grounding) หรือตอฝาก  
(Bonding) เพ่ือปองกันอันตรายท่ีอาจเกิดจาก
ไฟฟาสถิต 
- อุนน้ํามันไมเกิน ๘๐ องศา และมี vent valve 

 
การรับ Acetylene gas ทางทอ 
- การ bonding / grounding 
- อุปกรณไฟฟาตองเปนชนิดทนการระเบิด    
(Explosion proof) 
- หามทําใหเกิดประกายไฟ เชน การเจียร             
 การเชื่อม การกระแทก หากจําเปนตองทําใหเกิด  
 แหลงความรอนและประกายไฟตองขออนุญาต 
(Work Permit)  และมีผูควบคุม  
- มีการตรวจสอบบํารุงรักษาทอ วาลว รวมท้ัง 
Pressure gauge ใหอยูในสภาพดีพรอมใชงาน 
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ส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย มาตรการปองกันและควบคุมอันตราย 

อุนน้ํามันหนัก (Pre heater) (ท่ี ๓๐๐ องศา) 
 

- มีการตรวจสอบบํารุงรักษาชุดควบคุมอุณหภูมิ  
ทอ วาลว ใหอยูในสภาพดีพรอมใชงาน ไมรั่ว 
- มีชุดลดอุณหภูมิ กรณีอุณหภูมิสูงเกินท่ีกําหนด 
- มีการตอสายดิน (Grounding) หรือตอฝาก  
(Bonding) เพ่ือปองกันอันตรายท่ีอาจเกิดจาก
ไฟฟาสถิต 

เตาเผา (Reactor furnace) 
  

- มีการตรวจสอบ บํารุงรักษาอุปกรณทอ วาลว  
หัวฉีด อุปกรณควบคุมอุณหภูมิ อุปกรณควบคุม 
ความดัน อุปกรณสั่งตัด หรืออุปกรณจาย
เชื้อเพลิงใหอยูในสภาพดีพรอมใชงาน  
    กรณีอุณหภูมิ ความดันของ เตาเผา อัตราการ
ไหลของเชื้อเพลิง และอัตราการไหลของวัตถุดิบ
ผิดปกติจะตองมีมาตรการรองรับ เชนมีระบบแจง
เตือน ระบบตัดเชื้อเพลิง และระบบ interlock   
- มีการตอสายดิน (Grounding) หรือตอฝาก  
(Bonding) เพ่ือปองกันอันตรายท่ีอาจเกิดจาก 
ไฟฟาสถิต 

 กระบวนการลดอุณหภูมิ - มีการตรวจสอบบํารุงรักษาอุปกรณทอ วาลว  
หัวฉีดน้ํา (water spray nozzle)  อุปกรณ
ควบคุมอุณหภูมิ  ใหอยูในสภาพดีพรอมใชงาน 
- มี water spray nozzle แบบอัตโนมัติสํารอง 
กรณีหัวฉีดตัน หรืออุณหภูมิสูงผิดปกติ 

การแยกผงคารบอนแบล็คออกจากกาซเผาไหม    
 (อุณหภูมิไมเกิน ๒๕๐ องศา) 

- มีการตรวจสอบบํารุงรักษาอุปกรณทอ วาลว  
bag filter ใหอยูในสภาพดีพรอมใชงาน (ไมรั่ว 
ไมตัน) 
- มีการตอสายดิน (Grounding) หรือตอฝาก  
(Bonding) เพ่ือปองกันอันตรายท่ีอาจเกิดจาก
ไฟฟาสถิต 
- มีการตรวจสอบบํารงุรักษาอุปกรณตรวจวัด 
อุณหภูมิ และความดันใหอยูในสภาพดีพรอมใชงาน  
กรณีอุณหภูมิ ความดันของระบบ bag filter 
ผิดปกติจะตองมีมาตรการรองรับ เชน มีระบบ
แจงเตือน  มีวาลวนิรภัย และระบบ interlock  
 - มีการตรวจวัดออกซิเจนท่ีเกิดข้ึนจากการเผา
ไหม  ตองไมเกิน ๒๐.๙ % (ปกติเปนระบบ 
vacuum) 
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ส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย มาตรการปองกันและควบคุมอันตราย 

การทําใหเปนเม็ด (ถามี) - มีการตรวจสอบบํารุงรักษาเครื่องอัดเม็ดใหอยู
ในสภาพดีพรอมใชงาน (ปกติเปนระบบ 
vacuum) 
- มีอุปกรณดูดฝุนกรณีมีฝุนรั่วไหลออกจากระบบ 

การอบแหง - มีการตรวจสอบ บํารุงรักษาอุปกรณทอ วาลว  
อุปกรณควบคุมอุณหภูมิของเครื่องอบแหง หรือ
อัตราการไหลของเชื้อเพลิง อุปกรณสั่งตัด ใหอยู
ในสภาพดีพรอมใชงาน   
    กรณีอุณหภูมิ อัตราการไหลของเชื้อเพลิง 
ผิดปกติจะตองมีมาตรการรองรับ เชนมีระบบแจง
เตือน ระบบตัดเชื้อเพลิง และระบบ interlock   
- มีการตอสายดิน (Grounding) หรือตอฝาก  
(Bonding) เพ่ือปองกันอันตรายท่ีอาจเกิดจาก
ไฟฟาสถิต 
- อุปกรณไฟฟาและระบบไฟฟาตองเปนชนิดทน
การระเบิด (explosion proof) 

การบรรจุลงไซโล -  มีการตอสายดิน (Grounding) หรือตอฝาก  
(Bonding) เพ่ือปองกันอันตรายท่ีอาจเกิดจาก
ไฟฟาสถิต 
-  อุปกรณไฟฟาตองเปนชนิดปองกันฝุน    
(Dust proof)  
-  มีมาตรการปองกันเศษโลหะ  
-  มีระบบดูดฝุนเฉพาะท่ี 
-  มีอุปกรณลดอุณหภูมิผงคารบอนกอนการบรรจุ
ลงไซโล ไมใหเกิน ๘๐ องศา 
-  มีการตรวจสภาพไซโลใหอยูในสภาพดี 

การบรรจุลงบรรจุภัณฑ -  มีการตอสายดิน (Grounding) หรือตอ 
ฝาก (Bonding) เพ่ือปองกันอันตรายท่ีอาจเกิด
จากไฟฟาสถิต 
-  อุปกรณไฟฟาตองเปนชนิดปองกันฝุน    
(Dust proof)  
- มีมาตรการปองกันเศษโลหะ  
-  มีระบบดูดฝุนเฉพาะท่ี 
-  พนักงานสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวน 
บุคคล เชน หนากากกันฝุน แวนตา ถุงมือ 
รองเทา 
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ส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย มาตรการปองกันและควบคุมอันตราย 

การเก็บผลิตภัณฑ - มีการตอสายดิน (Grounding) หรือตอฝาก  
(Bonding) เพ่ือปองกันอันตรายท่ีอาจเกิดจาก
ไฟฟาสถิต 
- อุปกรณไฟฟาตองเปนชนิดปองกันฝุน (Dust  
proof)  
- มีมาตรการในการระบายอากาศท่ีดี 
- จัดวางผลิตภัณฑใหมีความสูงไมเกิน ๖ เมตร  
และตองมีระยะหางจากโคมไฟไมนอยกวา ๖๐ 
เซนติเมตร 
- สถานท่ีจัดเก็บวัตถุดิบหรือผลิตภัณฑซ่ึงเปน 
วัตถุท่ีติดไฟได ท่ีมีพ้ืนท่ีตอเนื่องติดตอกันตั้งแต  
๑,๐๐๐ ตารางเมตรข้ึนไป ตองติดตั้งระบบ
ดับเพลิงอัตโนมัติ 
- มีอุปกรณตรวจจับและแจงเหตุเพลิงไหม และ 
ติดตั้งระบบดับเพลิงอัตโนมัติท่ีเหมาะสม 
- ใหมีการตรวจสอบระบบไฟฟาในโรงงานและ 
รับรองความปลอดภัยของระบบไฟฟาในโรงงาน
เปนประจําทุกปโดยวิศวกร 

การซอมบํารุง Bag filter หรือcyclone หรือ
ไซโล 

การซอมบํารุง /การเขาไปทํางาน (สถานท่ีอับ
อากาศ) กอนเขาไปทํางาน หรือการเชื่อม ตอง
ดําเนินการ ดังนี้ 

(๑) ประเมินอันตรายวาจะมีอะไรบาง เชน  
กาชไวไฟ กาซพิษ ท่ียังคงอยู หรืออาจเกิดข้ึน
ขณะท่ีเขาไปทํางาน หรืออาจมีกาชรั่วมาจากท่ี
ทํางานขางเคียง 

(๒) ใหความรูพนักงานใหทราบถึงอันตราย 
ตางๆ ท่ีอาจเกิดข้ึน วิธีการทํางานใหปลอดภัย 
การใชเครื่องชวยหายใจ เครื่องปองกันตาง ๆ  
รวมท้ังการปฐมพยาบาลและการชวยชีวิต
ผูประสบภัย  
    (๓)  ใหมีการระบายอากาศ หากการระบาย 
อากาศดวยวิธีธรรมชาติไมไดผลดีพอ ควรใชพัด
ลมเปา พัดลมดูดอากาศ หรืออากาศอัดชวยใน
การระบายอากาศ      
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ส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย มาตรการปองกันและควบคุมอันตราย 

การซอมบํารุง Bag filter หรือcyclone หรือ
ไซโล (ตอ) 

- หากสถานท่ีนั้นมีกาชไวไฟ ควรไลกาช 
ไวไฟดวยกาซเฉ่ือยเชน ไนโตรเจน คารบอนได
ออกไชด เพ่ือปองกันการผสมกับอากาศและเกิด
การระเบิดข้ึน และหลังจากนั้นจึงไลกาซเฉ่ือยดวย
อากาศอีกครั้งหนึ่ง  

- หากมีฝุนจะตองกําจัดฝุนออกใหหมด 
กอนท่ีจะใหพนักงานเขาไปทํางาน 

(๔)  ตรวจวัดกาชไวไฟ กาซพิษและปริมาณ 
ออกซิเจน 

(๕) มีผูคอยชวยเหลือดานนอกขณะท่ี 
พนักงานทํางานดานใน 

(๖) ใหพนักงานใชอุปกรณปองกันอันตราย 
สวนบุคคล และใหตรวจอุปกรณใหอยูในสภาพ
พรอมท่ีจะใชงาน 
หมายเหตุ - กรณีเขาไปทํางานในไซโลตองสวมชุด 
SCBA 

 การเขาไปทํางานในถังเก็บน้ํามัน กอนเขาไปทํางาน หรือการเชื่อม ตองดําเนินการ 
ดังนี ้

(๑)  ประเมินอันตรายวาจะมีอะไรบาง เชน  
กาซพิษไอระเหยของน้ํามันท่ียังคงอยู หรืออาจ
เกิดข้ึนขณะท่ีเขาไปทํางาน หรืออาจมีกาชรั่วมา
จากท่ีทํางานขางเคียง 

(๒)  ใหความรูพนักงานใหทราบถึงอันตราย 
ตางๆ ท่ีอาจเกิดข้ึน วิธีการทํางานใหปลอดภัย 
การใชเครื่องชวย หายใจ เครื่องปองกันตาง ๆ 
รวมท้ังการปฐมพยาบาล และการชวยชีวิต
ผูประสบภัย 
       (๓) ใหมีการระบายกาซพิษ ไอระเหยน้ํามัน
ออก หากการระบายอากาศดวยวิธีธรรมชาติไมได
ผลดีพอ ควรใชพัดลมเปา พัดลม ดูดอากาศ หรือ
อากาศอัดชวยในการระบายอากาศ   

(๔)  ตรวจวัดไอระเหยน้ํามัน และปริมาณ 
ออกซิเจน  
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ส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย มาตรการปองกันและควบคุมอันตราย 

การเขาไปทํางานในถังเก็บน้ํามัน (ตอ)   (๕)  มีผูคอยชวยเหลือดานนอกขณะท่ี 
พนักงานทํางานดานใน และอุปกรณชวยเหลือ
และชวยชีวิต 

(๖) ใหพนักงานใชอุปกรณปองกันอันตราย 
สวนบุคคล และใหตรวจอุปกรณใหอยูในสภาพ
พรอมท่ีจะใชงาน 

 
 
มาตรการอ่ืนๆ 

๑. แผนปองกันและระงับอัคคีภัย 
๒. แผนปองกันสารเคมีรั่วไหล 
๓. มีการซอมแผนเปนประจําอยางนอยปละ ๑ ครั้ง 
๔. การฝกอบรมพนักงานใหมีความรูเก่ียวกับความปลอดภัยในการทํางาน 

 
 

 


