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คํานํา 
 

การจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการ 
โรงงาน เปนเครื่องมือท่ีสําคัญในการคนหาอันตรายและอันตรายท่ีแอบแฝงอยู ท่ีอาจเกิดข้ึนจากเครื่องจักร 
อุปกรณ กระบวนการผลิต การใชสารเคมีอันตราย และความผิดพลาดของคน แลวนํามาประเมินอันตราย
เพ่ือหาระดับความเสี่ยง และจัดทํามาตรการปองกันและควบคุมอันตรายท่ีอาจเกิดข้ึน  ซ่ึงในปจจุบันพบวา
โรงงานผลติสสีวนใหญเปนโรงงานขนาดเลก็ ยังไมมีความเขาใจในการจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสีย่ง
ใหถูกตอง ซ่ึงอาจทําใหเกิดความไมปลอดภัยในโรงงาน สงผลกระทบตอพนักงาน ชุมชน ทรัพยสิน และ
สิ่งแวดลอมได 
 
  สํานักเทคโนโลยีความปลอดภัย กรมโรงงานอุตสาหกรรม เล็งเห็นความสําคัญนี้ และเพ่ือ
อํานวยความสะดวกแกผูประกอบกิจการโรงงาน จึงไดจัดทําคูมือการจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยง
อันตรายท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน สําหรับโรงงานผลิตสี ประเภทลําดับท่ี 45(1)(2) ข้ึน 
เพ่ือใหผูประกอบกิจการโรงงานหรือผูท่ีเก่ียวของใชเปนแนวทางในการจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยง
ใหถูกตองตามท่ีกฎหมายกําหนด ทราบวธิกีารชีบ้ งอันตรายและการประเมินความเสีย่ง และแผนงานบรหิาร 
จดัการความเสีย่ง รวมท้ังสามารถนําแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยงไปปฏิบัติใหเกิดความปลอดภัยในการ 
ประกอบกิจการโรงงาน 
 
 
 
 
 
 
 

สํานักเทคโนโลยีความปลอดภัย 
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บทนาํ 
 

 ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัท่ี 3 (พ.ศ. 2542) เรื่อง มาตรการคุมครองความ
ปลอดภัยในการดําเนินงาน และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุมครองความปลอดภัย
ในการดําเนินงาน (ฉบับท่ี 4)  พ.ศ. 2552 กําหนดใหผูขอรับใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน หรือขอรบั
ใบอนุญาตขยายโรงงาน ตามประเภทหรือชนิดของโรงงานทายประกาศ (ภาคผนวก 1) ตองจัดทํารายงาน
การวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงานพรอมกับการยื่นคําขอ ดังนี้ 

1.  โรงงานในเขตกรุงเทพมหานครยื่นตอกรมโรงงานอุตสาหกรรม สวนโรงงานในจังหวัดอ่ืน
ใหยื่นตอสํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดทองท่ีท่ีเขตโรงงานตั้งอยู และใหมีการทบทวนและจัดทํารายงาน
การวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงานในคราวตอไป พรอมกับการ
ยื่นคําขอตออายุใบอนุญาตทุกครั้ง 

2. โรงงานท่ีตั้งอยูในนิคมอุตสาหกรรม ตามกฎหมายวาดวยการนิคมอุตสาหกรรมให 
ผูประกอบกิจการโรงงานจัดทํา และยื่นรายงานการวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายท่ีอาจเกิดจากการ
ประกอบกิจการโรงงาน จํานวนสองฉบับ โดยยื่นตอการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทยหนึ่งฉบับ และ
ยื่นตอกรมโรงงานอุตสาหกรรมหนึ่งฉบับ และใหมีการทบทวนและจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยง
จากอันตรายท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงานในคราวตอไปพรอมกับการยื่นคําขอตออายุใบอนุญาต 
ทุกครั้ง 

3. โรงงานท่ีตัง้อยูในเขตประกอบการอุตสาหกรรม ตามมาตรา 30 แหงพระราชบัญญัติโรงงาน 
พ.ศ. 2535 ใหผูประกอบกิจการโรงงานจัดทําและยื่นรายงานการวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายท่ีอาจเกิด
จากการประกอบกิจการโรงงาน จํานวนหนึ่งฉบับพรอมกับการยื่นแจงการประกอบกิจการตามมาตรา 13 
วรรคหนึ่ง แหงพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 โดยใหโรงงานท่ีจะตั้งในเขตประกอบการอุตสาหกรรม 
ท่ีอยูในเขตกรุงเทพมหานครยื่นตอกรมโรงงานอุตสาหกรรม สวนโรงงานท่ีจะตั้งในเขตประกอบการ
อุตสาหกรรมในจังหวัดอ่ืนใหยื่นตอสํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดทองท่ีท่ีเขตประกอบการอุตสาหกรรม
ตั้งอยู  และใหมีการทบทวนและจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายท่ีอาจเกิดจากการ
ประกอบกิจการโรงงานในครั้งตอไปทุก ๆ หาปภายในวันท่ี 30 ธันวาคม ของปท่ีหานับแตปถัดจากปท่ียื่น
ครัง้กอน 
 ตามระบบฐานขอมูลโรงงานพบวามีโรงงานประกอบกิจการเก่ียวกับสี น้ํามันชักเงา แล็กเกอร 
ลําดับท่ี 45(1)(2) จํานวน 327 โรงงาน (ขอมูล ณ วันท่ี 15 ธันวาคม 2557) โรงงานประเภทดังกลาว 
สวนใหญเปนโรงงานขนาดเล็ก มีการใชสารไวไฟ ซ่ึงอาจมีอันตรายทําใหเกิดไฟไหมหรือระเบิดไดหากมี
มาตรการความปลอดภยัท่ีไมดีพอ คูมือการจัดทํารายงานการวเิคราะหความเสีย่งสําหรบัโรงงานผลิตสีฉบับนี้
จัดทําข้ึนเพ่ือใหผูประกอบกิจการโรงงานหรือผูท่ีเก่ียวของใชเปนแนวทางในการจัดทํารายงานการวเิคราะห
ความเสี่ยงใหถูกตองตามท่ีกฎหมายกําหนด ทําใหเกิดความปลอดภยัในโรงงาน โดยจะอธิบายรายละเอียด
เก่ียวกับการจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยง องคประกอบของรายงานการวิเคราะหความเสี่ยงอยาง
ละเอียด 

 
 
 
 
 



 

 

องคประกอบรายงานการวิเคราะหความเส่ียง 
การจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการ

โรงงานตองประกอบดวยองคประกอบอยางนอย ดังตอไปนี้ 
1. ขอมูลท่ัวไปของโรงงาน 
2. แผนท่ีแสดงท่ีตั้งโรงงาน รวมท้ังสถานท่ีตาง ๆ เชน ท่ีพักอาศัย โรงงาน โรงเรยีน  

โรงพยาบาล สถาบันการศึกษา  เสนทางจราจร และชุมชนใกลเคียง ในระยะ 500 เมตร โดยรอบ  
3. แผนผังรวมท่ีแสดงตําแหนงของโรงงาน ท่ีอาจกอใหเกิดอุบัติภัยรายแรง เชน การเกิด 

เพลิงไหม การระเบิด การรั่วไหลสารเคมีหรือวัตถุอันตราย ในกรณีท่ีมีหลายโรงงานอยูในบริเวณเดียวกัน 
4. แผนผังโรงงานขนาดมาตราสวน 1 : 100 หรือขนาดท่ีเหมาะสม  แสดงรายละเอียดการ 

ติดตั้ง เครื่องจักร สถานท่ีเก็บวัตถุดิบ เชื้อเพลิง สารเคมีหรือวัตถุอันตราย  ผลิตภัณฑ และวัตถุพลอยได  
ท่ีพักคนงาน โรงอาหาร อุปกรณและเครื่องมือเก่ียวกับความปลอดภัย และสิ่งอ่ืน ๆ ท่ีมีความสําคัญตอการ
เกิด การปองกัน หรือการควบคุมเพลิงไหม การระเบิด การรั่วไหลของสารเคมีหรือวัตถุอันตราย  
(กรณีผูประกอบกิจการขออนุญาตขยายโรงงานจะตองระบุรายละเอียดเครื่องจักร และกระบวนการ
ผลิตในสวนขยายใหชัดเจนดวย) 

5. จํานวนผูปฏิบัติงานในโรงงาน วันทํางาน และการจัดชวงเวลาในการทํางาน  จํานวนกะ  
(ถามี) 

6. ขอมูลอ่ืนๆ เชน สถิติการเกิดอุบัติเหตุ การบาดเจ็บ การเจ็บปวย การสอบสวนอุบัติเหตุ   
7. ชื่อ-นามสกุล ตําแหนง วุฒิการศึกษาผูทําการชี้บงอันตราย อยางนอย 3 ทาน 
8. ข้ันตอนกระบวนการผลิตพรอมแผนภูมิกระบวนการผลิต รวมท้ังระบุรายละเอียดของ 

อุณหภูมิ ความดัน ชนิดและปริมาณวัตถุดิบ เชื้อเพลิง สารเคมีหรือวัตถุอันตราย ผลิตภัณฑ และวัตถุพลอย
ไดเฉลี่ยตอป  

9. บัญชีรายการสิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย 
10.  การชี้บงอันตรายและการประเมินความเสี่ยง 
11.  การจดัทําแผนงานบรหิารจดัการความเสีย่ง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง/ แผนงานลด 

ความเสี่ยง) 
12.  บทสรุปผลการศึกษา วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงาน ท่ีมีความเสี่ยงภายในโรงงาน 
13.  จัดทําแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม และหรือสารเคมีรั่วไหล (กรณีมีการใชสารเคมีอันตราย) 

 
คําแนะนํา
  

  - ควรจัดทําเปนรูปเลม มีสารบัญ และระบุเลขหนา 
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รายละเอียดองคประกอบของรายงานการวเิคราะหความเสีย่ง 
1. ขอมูลทั่วไปของโรงงาน 

 ใหระบุรายละเอียด ดังนี้ 
- ชื่อโรงงาน/บริษัท  
- การประกอบกิจการโรงงาน  
- ทะเบียนโรงงานเลขท่ี 
- สถานท่ีตั้งโรงงาน โทรศัพท โทรสาร  
- วัตถุประสงคการสงรายงาน (ขอรับใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน หรือใบอนุญาต 

ขยายโรงงาน หรือขอตออายุใบอนุญาต หรือ ครบ 5 ป นับแตปถัดจากปท่ียื่นครั้งกอน (สําหรับโรงงานใน
เขตประกอบการ) หรือแกไขรายงาน) 

- ชื่อ-นามสกุล หมายเลขโทรศัพท ผูประสานงานเรื่องการจัดทํารายงานวิเคราะห 
ความเสีย่งของโรงงาน  
 

2. แผนท่ีแสดงท่ีตั้งโรงงาน รวมท้ังสถานท่ีตาง ๆ เชน ท่ีพักอาศัย โรงงาน โรงเรยีน โรงพยาบาล  
สถาบันการศึกษา  เสนทางจราจร และชุมชนใกลเคียง ในระยะ 500 เมตร โดยรอบ  
 ใหจัดทําแผนท่ีตั้งโรงงาน รวมท้ังสถานท่ีตาง ๆ เชน ท่ีพักอาศัย โรงงาน โรงเรยีน  
โรงพยาบาล สถาบันการศึกษา  เสนทางจราจร และชมุชนใกลเคียง ในระยะ 500 เมตร โดยรอบ (โดยให
ขีดเสนวงกลมลอมรอบโรงงาน ในรศัมี  500 เมตร จากรั้วโรงงาน พรอมระบุสถานท่ีตาง ๆ ท่ีอยูรอบ
โรงงานในรศัมี 500 เมตร ภายในวงกลม) แสดงทิศท่ีตัง้ของโรงงาน (ทิศเหนือ ทิศตะวันออก ทิศตะวันตก 
ทิศใต) กรณีเปนพ้ืนท่ีวางใหระบุดวย (ตองสามารถอานออกไดชัดเจน) 
 
3. แผนผังรวมท่ีแสดงตําแหนงของโรงงาน ท่ีอาจกอใหเกิดอุบัติภัยรายแรง เชน การเกิดเพลิงไหม  
การระเบิด การรั่วไหลของสารเคมีหรือวัตถุอันตราย ในกรณีท่ีมีหลายโรงงานอยูในบริเวณเดียวกัน 
 กรณีท่ีมีหลายโรงงานอยูในบริเวณเดียวกันใหจัดทําแผนผังรวมท่ีแสดงตําแหนงของโรงงานท่ี
อยูในบริเวณเดียวกัน 
 
4. แผนผังโรงงานขนาดมาตราสวน 1 : 100 หรอืขนาดท่ีเหมาะสม  แสดงรายละเอียดการตดิตัง้  
เครื่องจักร สถานท่ีเก็บวัตถุดิบ เช้ือเพลิง สารเคมีหรือวัตถุอันตราย  ผลิตภัณฑ และวัตถุพลอยได  
ท่ีพักคนงาน โรงอาหาร อุปกรณและเครื่องมือเกี่ยวกับความปลอดภัย และส่ิงอ่ืน ๆ ท่ีมีความสําคัญตอ
การเกิด การปองกัน หรือการควบคุมเพลิงไหม การระเบิด การรั่วไหลของสารเคมีหรือวัตถุอันตราย 

ใหจัดทําแผนผังโรงงานขนาดมาตราสวน 1 : 100 หรือขนาดท่ีเหมาะสมประกอบดวย 
(1)  แผนผังบริเวณโรงงานแสดงรายละเอียดการติดตั้ง  เครื่องจักร สถานท่ีเก็บวัตถุดิบ  

เชื้อเพลิง สารเคมีหรือวัตถุอันตราย  ผลิตภัณฑ และวัตถุพลอยได ท่ีพักคนงาน โรงอาหาร อุปกรณและ
เครื่องมือเก่ียวกับความปลอดภัย และสิ่งอ่ืน ๆ ท่ีมีความสําคัญตอการเกิด การปองกัน หรือการควบคุม
เพลงิไหม การระเบิด การรั่วไหลของสารเคมีหรือวัตถุอันตราย 

(2)  แผนผังแสดงรายละเอียดอาคาร หรือสถานท่ีท่ีจัดเก็บวัตถุดิบ  สารเคมี และผลิตภัณฑ 
(3)  แผนผังแสดงรายละเอียดการติดตั้งเครื่องจักรภายในอาคารผลิตแตละอาคาร (กรณีมี 

หลายอาคาร และกรณีมีหลายชั้นใหแสดงรายละเอียดในแตละชั้นดวย) 
 กรณีเปนรหัสอุปกรณ เครื่องจักร สัญญลักษณใหระบุรายละเอียดดวย 



 

 

5. ข้ันตอนกระบวนการผลิตพรอมแผนภูมิกระบวนการผลิต รวมท้ังระบุรายละเอียดของอุณหภมู ิ 
ความดัน ชนิดและปริมาณวัตถุดิบ เช้ือเพลิง หรือวัตถุอันตราย ผลิตภัณฑ และวัตถุพลอยไดเฉล่ียตอป 
(ใหจัดทํากระบวนการผลิตของทุกกลุมผลิตภัณฑ) 
 ใหจัดทําข้ันตอนกระบวนการผลิตพรอมแผนภูมิกระบวนการผลิต 

(1)  Block flow diagram หรอื Process flow diagram  ของกระบวนการผลิตของ 
ผลิตภัณฑทุกกลุมผลิตภัณฑ  

(2)  คําอธิบายรายละเอียดตาม Block flow diagram  หรอื Process flow diagram  
รวมท้ังระบุรายละเอียดของความดัน อุณหภูมิ เชื้อเพลิง วัตถุดิบและสารเคมีท่ีใช   

(3)  ใหระบุปริมาณการใชและการจัดเก็บวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑสูงสุดตอครั้ง และ 
การใช การผลิตตอป พรอมท้ังระบุลักษณะ ขนาด และจํานวนภาชนะบรรจุ รวมท้ังลักษณะการจัดเก็บ 
 
คําแนะนํา  อาจทําเปนตารางดังตัวอยาง 
 

ชื่อวัตถุดิบ/
สารเคมี 

ปริมาณการ
ใชตอป 

(ระบุหนวย) 

ปริมาณการ
จัดเก็บตอครั้ง
สูงสุด (ระบุ

หนวย) 

ลกัษณะ
ภาชนะ 

ที่ใชบรรจุ 

ขนาด
ภาชนะ
บรรจุ 
(ลิตร/

กิโลกรมั) 

จํานวน
ภาชนะ 
(ถัง/ถุง) 

ลกัษณะการ
จัดเก็บ* 

1.       
2.       
3.       
4.       
5.       
6.       
7.       

*   หมายถึงเก็บในอาคารหรือ นอกอาคาร  
 
 
 

ชื่อผลิตภัณฑ ปริมาณการผลิตตอป 
(ระบุหนวย) 

ลกัษณะภาชนะ 
ที่ใชบรรจุ 

ขนาดภาชนะ
บรรจุ 

(ลิตร/กิโลกรมั) 

จํานวนภาชนะ 
(ถัง/ถุง) 

1.     
2.     
3.     
4.     
5.     
6.     
7.     
8.     
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6. จํานวนผูปฏิบัติงานในโรงงาน  วันทํางาน และการจัดชวงเวลาในการทํางาน  จํานวนกะ (ถามี) 
ใหระบุจํานวนผูปฏิบัติงานในโรงงาน  วันทํางาน และการจัดชวงเวลาในการทํางาน  

จาํนวนกะ 
 
7. ขอมูลอ่ืน ๆ เชน สถิติการเกิดอุบัติเหตุ การบาดเจ็บ การเจ็บปวย การสอบสวนอุบัติเหตุ  หรือ 
รายงานการตรวจประเมินความปลอดภัย เปนตน 

ใหจัดทําขอมูลสถิติการเกิดอุบัติเหตุ โดยเนนการเกิดไฟไหม  การระเบิด  การรั่วไหลของ 
สารเคมี ของโรงงานยอนหลัง 5 ป  กรณีปไหนไมเคยเกิดอุบัติเหตุ ใหระบุวาไมเคยเกิดอุบัติเหตุ รวมท้ัง
อาจจัดทํารายงานการตรวจประเมินความปลอดภัยดวย 
 
8. ช่ือ-นามสกุล ตําแหนง วุฒิการศึกษาผูทําการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียง  
อยางนอย 3 ทาน   

  ใหระบุชื่อผูทําการชี้บงอันตรายและการประเมินความเสี่ยง อยางนอย 3 คน ท่ีมีคุณสมบัติ 
อยางนอย ดังนี้ 

(1)  มีความรู ความเขาใจ และประสบการณในสวนท่ีเก่ียวของกับการประกอบกิจการ 
โรงงาน เชน   เทคโนโลยีการผลิต กระบวนการผลิต การซอมบํารุง เครื่องจักรหรืออุปกรณ วัตถุดิบ 
ผลิตภัณฑ  และวัตถุพลอยได เปนตน 

(2)  มีความรู ความเขาใจ และประสบการณในสวนท่ีเก่ียวของกับความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน 

(3)  มีความรู ความเขาใจในการชี้บงอันตราย การประเมินความเสีย่ง และการบรหิารจดัการ 
ความเสี่ยง 
 
9. บัญชีรายการส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย 

ใหจัดทําบัญชีรายการสิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย โดยใหแจกแจงการดําเนินงานท้ังหมด 
ในโรงงานใหครบถวน ตั้งแตกระบวนการรับและการจัดเก็บวัตถุดิบและสารเคมี  การเตรียมวัตถุดิบและ
สารเคมี  ข้ันตอนการผลิต  การบรรจุ การจัดเก็บผลิตภัณฑ รวมท้ังกระบวนการสนับสนุน เชน ระบบ
ไฟฟา  การซอมบํารุง ตามแบบฟอรมท่ีกําหนดตามระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมวาดวยหลักเกณฑการ
ชี้บงอันตราย  การประเมินความเสี่ยง และการจัดทําแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง 

โดยในแบบฟอรมบัญชีรายการสิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย  
ชองแรก การดําเนินงานในโรงงาน ใหระบุข้ันตอนการผลิตทุกข้ันตอน และทุกผลิตภัณฑ 

(ตาม Block flow diagram  หรอื Process flow diagram)  โดยเรียงลําดับตามข้ันตอนตั้งแตกระบวนการ
รับและการจัดเก็บวัตถุดิบและสารเคมี (โดยอาจแบงเปนกลุมไวไฟ กลุมกัดกรอน กลุมเปนพิษ)  การเตรียม
วัตถุดิบและสารเคมี   ข้ันตอนการผลิต การจัดเก็บผลิตภัณฑ รวมท้ังกระบวนการสนับสนุน เชน ระบบไฟฟา  
การซอมบํารุง  
 ชองส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย ใหระบสุภาวะหรือการกระทําท่ีอาจกอใหเกิดการ
บาดเจ็บหรือความเจ็บปวยจากการทํางาน ความเสียหายตอบุคคล ทรัพยสิน ชุมชนและสิ่งแวดลอม 
 ชองผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน  ระบุผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึนตอบุคคล ทรัพยสิน ชุมชนและ
สิ่งแวดลอม 

 ชองหมายเหตุ ระบุวิธีการชี้บงอันตรายท่ีใช เชน ใชวิธชีี้บงอันตรายวิธี What if 



 

 

บัญชีรายการส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย 
โรงงาน              
วันท่ีทําการศึกษา  วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงานในโรงงาน       
การดําเนินงานในโรงงาน สิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและ

อันตราย 
ผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน หมายเหตุ 

ใหระบุกิจกรรมการ
ดําเนินการโดยเรียงลําดับ
ดังนี้ 

1. กระบวนการรับ 
วัตถุดิบและสารเคมี  

• กลุมไวไฟ 

• กลุมกัดกรอน 

• กลุมเปนพิษ 
2. กระบวนการ 

จัดเก็บวัตถุดิบและ
สารเคมี  

• กลุมไวไฟ 

• กลุมกัดกรอน 

• กลุมเปนพิษ 
    3. กระบวนการเตรียม
วัตถุดิบและสารเคมี   

4. กระบวนการผลิต  
ใหระบุข้ันตอนการผลิต
ทุกข้ันตอน และทุกกลุม
ผลิตภัณฑ (ตาม Block 
flow diagram  หรอื 
Process flow diagram)   

5.  กระบวนการ 
จัดเก็บผลิตภัณฑ  

6. กระบวนการ 
สนับสนุน เชน ระบบ
ไฟฟา  การซอมบํารุง 
 
 
 
 
 

ใหระบสุภาวะหรือการ
กระทําท่ีอาจกอใหเกิด
การบาดเจ็บหรือความ
เจ็บปวยจากการทํางาน 
ความเสียหายตอบุคคล 
ทรัพยสิน ชุมชนและ
สิ่งแวดลอม 

ระบุผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึนตอ
บุคคล ทรัพยสิน ชุมชนและ
สิ่งแวดลอม 

ระบุวิธีการชี้บง
อันตรายท่ีใช 
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10.1  การช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียง  
 ใหทาํการชี้บงอันตรายและการประเมินความเสี่ยง ดังนี้ 

10.1  การชี้บงอันตราย (Hazard Identification) หมายถึง การแจกแจงอันตรายตาง ๆ  
ท่ีมีและท่ีแอบแฝงอยู ซ่ึงอาจเกิดข้ึนจากการประกอบกิจการทุกข้ันตอนตั้งแตการรับจาย การเก็บ การขนถาย
หรือขนยาย การใช การขนสง วัตถุดิบ เชื้อเพลิง สารเคมีหรือวัตถุอันตราย ผลิตภัณฑและวัตถุพลอยได 
วิธีการชี้บงอันตรายท่ีใชตาง ๆ ภายในโรงงาน เปนตน 

การชี้บงอันตรายใหนํากิจกรรมในชองการดําเนินงานในโรงงานตามบัญชีรายการสิ่งท่ีเปน 
ความเสี่ยงและอันตรายทุกกิจกรรมมาทําการชี้บงอันตราย  โดยแจกแจงสิ่งท่ีเปนอันตรายใหครอบคลมุทุก
ประเด็นของอันตรายจากการดําเนินงานท่ีระบุไวในบัญชีรายการสิ่งท่ีเปนความเสี่ยง (โดยเฉพาะกิจกรรม 
ท่ีอาจกอใหเกิดอุบัติภัยรายแรง เชน สารเคมีหกรั่วไหล ไฟไหม ระเบิด เปนตน)  

การชี้บงอันตรายอาจเลือกใชวิธีการใดวิธีการหนึ่งหรือหลายวิธีท่ีเหมาะสมตามลักษณะการ 
ประกอบกิจการหรือลักษณะความเสี่ยงจากอันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนจากการประกอบกิจการโรงงาน 
ดังตอไปนี้ 

(1)  Checklist  เปนวิธีท่ีใชในการชี้บงอันตรายโดยการนําแบบตรวจไปใชในการตรวจสอบ 
การดําเนินงานในโรงงานเพ่ือคนหาอันตราย แบบตรวจประกอบดวยหัวขอคําถามท่ีเก่ียวของกับการดําเนินงาน 
ตาง ๆ เพ่ือตรวจสอบวาไดปฏิบัติตามมาตรฐานการออกแบบ มาตรฐานการปฏิบัติงานหรือกฎหมาย เพ่ือ
นําผลจากการตรวจสอบมาทําการชี้บงอันตราย 

(2)  WHAT - IF Analysis  เปนกระบวนการในการศึกษา วิเคราะห และทบทวนเพ่ือชี้บง 
อันตรายในการดําเนินงานตาง ๆ ในโรงงานอุตสาหกรรมโดยการใชคําถาม “จะเกิดอะไรข้ึน...ถา....” 
(What If) และหาคําตอบในคําถามเหลานั้นเพ่ือชี้บงอันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนในการดําเนินงานในโรงงาน 

(3)  Hazard and Operability Studied (HAZOP) )  เปนเทคนิคการศึกษา วิเคราะหและ 
ทบทวนเพ่ือชีบ้ งอันตรายและคนหาปญหาท่ีอาจเกิดข้ึนจากการดาํเนนิงานโรงงาน โดยการวเิคราะหหาอันตราย 
และปญหาของระบบตาง ๆ ซ่ึงอาจจะเกิดจากความไมสมบูรณในการออกแบบท่ีเกิดข้ึนโดยไมไดตั้งใจดวย
การตั้งคําถามท่ีสมมติสถานการณของการผลิตในภาวะตาง ๆ  โดยการใช HAZOP Guide Words มาประกอบ 
กับปจจัยการผลิตท่ีไดออกแบบไว หรือความบกพรองและความผิดปกติในการทํางาน เชน อัตราการไหล 
อุณหภูมิ ความดัน เปนตน เพ่ือนํามาชี้บงอันตรายหรือคนหาปญหาในกระบวนการผลิตซ่ึงอาจทําใหเกิด
อุบัติเหตุหรืออุบัติภัยรายแรงข้ึนได 

(4)  Fault - Tree Analysis (FTA)  เปนเทคนิคการชี้บงอันตรายท่ีเนนถึงอุบัติเหตุหรือ 
อุบัติภัยรายแรงท่ีเกิดข้ึนหรือคาดวาจะเกิดข้ึน เพ่ือนําไปวิเคราะหหาสาเหตุของการเกิดเหตุ ซ่ึงเปนเทคนิค
ในการคิดยอนกลับท่ีอาศัยหลักการทางตรรกวิทยาในการใชหลักการเหตุและผล เพ่ือวิเคราะหหาสาเหตุ
ของการเกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยรายแรง โดยเริ่มวิเคราะหจากอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยรายแรงท่ีเกิดข้ึนหรือ
คาดวาจะเกิดข้ึน เพ่ือพิจารณาหาเหตุการณแรกท่ีเกิดข้ึนกอนแลวนํามาแจกแจงข้ันตอนการเกิดเหตุการณ
แรกวามาจากเหตุการณยอยอะไรไดบาง และเหตุการณยอยเหลานั้นเกิดขึน้ไดอยางไร การสิ้นสุดการ
วิเคราะหเม่ือพบวาสาเหตุของการเกิดเหตุการณยอยเปนผลเนื่องจากความบกพรองของเครื่องจักรอุปกรณ 
หรือความผิดพลาดจากการปฏิบัติงาน 

(5) Failure Modes and Effects Analysis (FMEA) เปนเทคนิคการชี้บงอันตรายท่ีใช 
การวิเคราะหในรูปแบบความลมเหลวและผลท่ีเกิดข้ึน  ซ่ึงเปนการตรวจสอบชิ้นสวนเครื่องจักรอุปกรณ  
ในแตละสวนของระบบแลวนํามาวิเคราะหหาผลท่ีจะเกิดข้ึนเม่ือเกิดความลมเหลวของเครื่องจักรอุปกรณ 
 



 

 

(6) Event - Tree Analysis  เปนเทคนิคการชี้บงอันตรายเพ่ือวิเคราะหและประเมินหา 
ผลกระทบท่ีจะเกิดข้ึนตอเนื่องเม่ือเกิดเหตุการณแรกข้ึน (Initiating Event) ซ่ึงเปนการคิดเพ่ือคาดการณ
ลวงหนาเพ่ือวิเคราะหหาผลสืบเนื่องท่ีจะเกิดข้ึน เม่ือเครื่องจักรอุปกรณเสียหายหรือคนทํางานผิดพลาด 
เพ่ือใหทราบสาเหตุวาเกิดข้ึนไดอยางไร และมีโอกาสท่ีจะเกิดมากนอยเพียงใด รวมท้ังเปนการตรวจสอบวา
ระบบความปลอดภัยท่ีมีอยูมีปญหาหรือไมอยางไร 

(7) มอก. 18001  หรือวิธีการอ่ืนใดท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรมเห็นชอบ 
การเลือกวิธีการชี้บงอันตรายตองเหมาะสมกับการประกอบกิจการ พรอมท้ังดําเนินการ 

ชี้บงอันตรายตามหลักเกณฑของวิธีท่ีเลือกใชใหถูกตอง ตามแบบฟอรมท่ีกําหนดในระเบียบกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมวาดวยหลักเกณฑการชี้บงอันตราย  การประเมินความเสี่ยงและการจัดทําแผนงานบริหาร
จัดการความเสี่ยง  โดยมีขอแนะนําในการดําเนินการดังนี้ 

(1)  สามารถเลือกใชวิธีการชี้บงอันตรายท่ีเหมาะสมไดมากกวาหนึ่งวิธี  
 (2)  กรณีท่ีใชวิธีการชี้บงอันตรายตาม มอก.18001  ใหชี้บงอันตรายเพ่ิมเติมในสวนของ
เครื่องจักรอุปกรณ ระบบไฟฟา และกิจกรรมสนับสนุนกระบวนการผลิต เชน พลังงานความรอน  พลังงาน
ไฟฟา  การซอมบํารุง เปนตน  ดวยวิธีท่ีเหมาะสมตามท่ีกฎหมายกําหนด 

(3)  กรณีใชวิธีชี้บงอันตรายโดยวิธี  Checklist  ตองกําหนดกิจกรรมการดําเนินงานใน 
โรงงานท่ีจะตรวจสอบความปลอดภัย จัดทําแบบตรวจเพ่ือใชสําหรับการตรวจสอบความปลอดภัย โดย
พิจารณาจากกฎหมาย  มาตรฐานการออกแบบ หรือมาตรฐานการปฏบิตังิาน  นาํแบบตรวจไปใชตรวจสอบ
ความปลอดภัยในการดําเนินงานในโรงงาน จากนั้นนําผลการตรวจสอบมาชี้บงอันตรายเพ่ือหาแนวโนมของ
อันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนจากพ้ืนท่ีการทํางาน เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ และกิจกรรมตาง ๆตามแบบผล
การศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการชี้บงอันตรายและการประเมินความ
เสี่ยงดวยวิธี  Checklist 
 (4)  กรณีที่เปนระบบ ทอ ถัง วาลว ควรใชวธิี HAZOP พรอมท้ังแนบ P&ID diagram ของจุดท่ี
ศึกษาดวย 
 (5)  กรณีใชวิธี FMEA ใหแนบรายละเอียดองคประกอบของเครื่องจักร อุปกรณ  ระบบไฟฟา 
ท่ีทําการศึกษาวิเคราะห 
 (6)  หากไมใชวิธีการชี้บงอันตรายตามท่ีกฎหมายกําหนด ตองขอความเห็นชอบจาก 
กรมโรงงานอุตสาหกรรมกอน 

10.2  การประเมินความเสี่ยง (Risk Assessment) หมายถึง กระบวนการวิเคราะหถึงปจจัย 
หรอืสภาพการณตาง ๆ ท่ีเปนสาเหตุทําใหอันตรายท่ีมีและท่ีแอบแฝงอยู กอใหเกิดอุบัติเหตุ และอาจกอใหเกิด 
เหตุการณท่ีไมพึงประสงค เชน การเกิดเพลิงไหม การระเบดิ การรั่วไหลของสารเคมีหรือวัตถุอันตรายเปนตน 
โดยพิจารณาถึงโอกาสและความรนุแรงของเหตุการณเหลานัน้ ซ่ึงอาจสงผลใหเกิดอันตรายหรอืความเสยีหาย 
แกชีวิต ทรัพยสิน และสิง่แวดลอม 

(1)  การพิจารณาระดับโอกาสในการเกิดเหตุการณตาง ๆ  
การพิจารณาโอกาส แบงออกเปน 4 ระดับโดยพิจารณาไดจากสถิติการเกิดเหตุการณ  

สิ่งท่ีเปนความเสี่ยงนั้นในอดีต และพิจารณาจากมาตรการปองกันและควบคุมอันตรายท่ีโรงงานดําเนินการ
อยูในปจจุบัน ถาเปนมาตรการท่ีถูกตองและเหมาะสม โดยเปนมาตรการท่ีสามารถแกไขปญหาท่ีสาเหตุ
โดยตรงและมีมาตรการท่ีเพียงพอ  จึงสามารถพิจารณาโอกาสวาเกิดนอยได ตัวอยางการจัดระดับโอกาส
แสดงดังตารางท่ี 1 
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ตารางท่ี  1 : การจัดระดับโอกาสในการเกิดเหตุการณตาง ๆ 
 

ระดับ รายละเอียด 
1 มีโอกาสในการเกิดยาก เชน ไมเคยเกิดเลยในชวงเวลาตั้งแต 10 ปข้ึนไป 
2 มีโอกาสในการเกิดนอย เชน ความถ่ีในการเกิด เกิดข้ึน 1 ครัง้ ในชวง 5-10 ป 
3 มีโอกาสในการเกิดปานกลาง เชน ความถ่ีในการเกิด เกิดข้ึน 1 ครัง้ ในชวง 1-5 ป 
4 มีโอกาสในการเกิดสูง เชน ความถ่ีในการเกิด เกิดมากกวา 1 ครัง้ ใน 1 ป 

 

(2)  การพิจารณาระดับความรุนแรงของเหตุการณตาง ๆ ท่ีสงผลกระทบตอบุคคล ชุมชน  
สิ่งแวดลอมและทรัพยสิน แบงออกเปน 4 ระดับ 

ในการพิจารณาความรุนแรงจะไมนํามาตรการปองกันและควบคุมอันตรายท่ีมีอยู มา 
พิจารณาเพ่ือลดความรุนแรงลง  แตใหพิจารณาเหมือนไมมีมาตรการปองกันและควบคุมอันตราย เพ่ือจะ
ประเมินวาเม่ือเกิดเหตุการณนั้นแลวจะเกิดความรุนแรงไดมากเพียงใด  ดังนั้นกรณีอันตรายท่ีกอใหเกิด 
ไฟไหม ระเบิดและสารเคมีหกรั่วไหล ความรุนแรงควรเปน 4 หรืออยางนอย 3 (ถาไมมีผลกระทบในวง
กวาง) โดยพิจารณาใน 4 ดาน คือ บุคคล  ชุมชน สิ่งแวดลอม และทรัพยสิน  รายละเอียดแสดงการจัด
ระดับความรุนแรงแสดงดังตารางท่ี 2 3 4 และ 5 
  

ตารางที่ 2 :  การจัดระดับความรุนแรงของเหตุการณตาง ๆ ท่ีสงผลกระทบตอบุคคล 
 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอียด 
1 เล็กนอย มีการบาดเจ็บเล็กนอยในระดับปฐมพยาบาล 
2 ปานกลาง มีการบาดเจ็บท่ีตองไดรับการรักษาทางการแพทย 
3 สูง มีการบาดเจ็บหรือเจ็บปวยที่รุนแรง 
4 สงูมาก ทุพลภาพหรือเสียชีวิต 

 

ตารางที่ 3 :  การจัดระดับความรุนแรงของเหตุการณตาง ๆ ท่ีสงผลกระทบตอชุมชน 
 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอียด 
1 เล็กนอย ไมมีผลกระทบตอชุมชนรอบโรงงาน หรือมีผลกระทบเล็กนอย 
2 ปานกลาง มีผลกระทบตอชุมชนรอบโรงงาน และแกไขไดในระยะเวลา

สั้น 
3 สูง มีผลกระทบตอชุมชนรอบโรงงาน และตองใชเวลาในการแกไข 
4 สงูมาก มีผลกระทบรุนแรงตอชุมชนเปนบริเวณกวาง หรือหนวยงาน

ของรัฐตองเขาดําเนินการแกไข 
หมายเหตุ

 

  ผลกระทบตอชุมชน หมายถึงเหตุรําคาญตอชุมชน การบาดเจ็บ เจ็บปวยของประชาชน ความ
เสียหายตอทรัพยสินของชุมชนและประชาชน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

ตารางที่ 4:  การจัดระดับความรุนแรงของเหตุการณตาง ๆ ท่ีสงผลกระทบตอส่ิงแวดลอม 
 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอียด 
1 เล็กนอย ผลกระทบตอสิ่งแวดลอมเล็กนอย สามารถควบคุมหรือ

แกไขได 
2 ปานกลาง มีผลกระทบตอสิ่งแวดลอมปานกลาง สามารถแกไขไดใน

ระยะเวลาสั้น 
3 สูง มีผลกระทบตอสิ่งแวดลอมรุนแรง ตองใชเวลาในการแกไข 
4 สงูมาก มีผลกระทบตอสิง่แวดลอมรนุแรงมาก ตองใชทรัพยากรและ

เวลานานในการแกไข 
หมายเหตุ

 

 ผลกระทบตอสิ่งแวดลอม หมายถึง การเสื่อมโทรมและเสียหายของสิ่งแวดลอม เชน อากาศ ดิน 
แหลงน้ํา เปนตน 

ตารางที่ 5:  การจัดระดับความรุนแรงของเหตุการณตาง ๆ ท่ีสงผลกระทบตอทรัพยสิน 
 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอียด 
1 เล็กนอย ทรัพยสินเสียหายนอยมากหรือไมเสียหายเลย 
2 ปานกลาง ทรัพยสินเสียหายปานกลางและสามารถดําเนินการผลิต

ตอไปได 
3 สูง ทรัพยสินเสียหายมากและตองหยุดการผลิตในบางสวน 
4 สงูมาก ทรัพยสินเสียหายมากและตองหยุดการผลิตท้ังหมด 

หมายเหตุ

(3) การจัดระดับความเสี่ยง 

  ความเสียหายของทรัพยสินในแตละระดับ โรงงานสามารถกําหนดข้ึนเองตามความเหมาะสม 
โดยพิจารณาถึงขีดความสามารถของโรงงาน 

การจัดระดับความเสี่ยงพิจารณาโดยนําผลลัพธของระดับโอกาสคูณกับระดับความรุนแรง 
ท่ีมีผลกระทบตอบุคคล ชุมชน ทรัพยสิน หรือสิ่งแวดลอม  หากระดับความเสี่ยงท่ีมีผลกระทบตอบุคคล 
ชุมชน ทรัพยสิน หรือสิ่งแวดลอม มีคาแตกตางกัน ใหเลือกระดับความเสี่ยงท่ีมีคาสูงกวา เปนผลของการ
ประเมินความเสี่ยงในเรื่องนั้น ๆ ระดับความเสี่ยงจัดเปน 4 ระดับ รายละเอียดแสดงการจัดระดับ 
ความเสี่ยงแสดงดังตารางท่ี 6 
 

ตารางที่ 6  การจัดระดับความเส่ียงอันตราย 
 

ระดับความเสี่ยง ผลลัพธ ความหมาย 
1 1-2 ความเสี่ยงเล็กนอย 
2 3-6 ความเสี่ยงท่ียอมรับได ตองมีการทบทวนมาตรการควบคุม 
3 8-9 ความเสี่ยงสูง ตองมีการดําเนินงานเพ่ือลดความเสี่ยง 
4 12-16 ความเสี่ยงท่ียอมรับไมได ตองหยุดดําเนินการและปรับปรุงแกไข

เพ่ือลดความเสี่ยงลงทันที 
การชี้บงอันตรายตามวิธีท่ีกําหนดและการประเมินความเสี่ยงจะตองกรอกขอมูลลงในแบบฟอรม 

แสดงดังตารางท่ี 7 - 10 
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  แผนที่      / 
ตารางที่ 7  แบบฟอรมการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  Checklist 
ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  Checklist 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม.........................................................................โรงงาน.............................................................................. 
ตามแบบเอกสารหมายเลข.........................................................วันท่ีทําการศึกษา......................................................................................................................................... 

ผลจากการทํา 
Checklist 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ 
การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส ความ
รุนแรง 

ผล 
ลัพธ 

ระดับความ
เสี่ยง 

นําผลการตรวจสอบมาชี้บง
อันตรายเพ่ือหาแนวโนมของ
อันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนจาก 
พ้ืนท่ีการทํางาน เครื่องจักร 
เครื่องมือ อุปกรณ และ
กิจกรรมตาง ๆ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ใหระบุอันตรายท่ีเกิดข้ึน และ
อันตรายท่ีเกิดข้ึนตามมาท่ีเปน
ผลจากเหตุการณแรกจนถึง
อันตรายสุดทายท่ีอาจเกิดข้ึน
ได และระบผุลกระทบจาก
อันตรายดังกลาวท่ีมีผลกระทบ
ตอบุคคล ทรัพยสิน ชุมชนและ
สิ่งแวดลอม 

ใหระบุมาตรการปองกันและ 
ควบคุมอันตรายท่ีโรงงานมี
การดําเนินการอยูในปจจุบัน 
เพ่ือปองกันอันตรายท่ีระบุใน
ชอง ผลจากการทํา 
Checklist  (โดยเนน
มาตรการในเชิงการควบคุม
ทางดานวิศวกรรมกอน และ
มาตรการดานการบริหาร
จัดการ รวมท้ังมาตรการระงับ
และฟนฟูเหตุการณ)) 
 

ใหระบุมาตรการความ
ปลอดภัยท่ีโรงงานยังไมมี   
แตจะดําเนินการเพ่ิมเติม
เพ่ือใหเกิดความปลอดภัย
ยิ่งข้ึน  
(โดยเฉพาะกรณีประเมินความ
เสี่ยงไดระดับความเสี่ยง 3  
ข้ึนไป) 
 

ระบุ
ระดับ
โอกาส 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระบุ
ความ
รุนแรง 

 ระบุระดับ
ความเสี่ยง 
และระบุ

แผน
ควบคุม
และแผน

ลด 
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แผนที่      / 
ตารางที่ 8  แบบฟอรมการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม.........................................................................โรงงาน.............................................................................. 
ตามแบบเอกสารหมายเลข.........................................................วันท่ีทําการศึกษา......................................................................................................................................... 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ 
การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส ความ
รุนแรง 

ผล 
ลัพธ 

ระดับความ
เสี่ยง 

ใหระบุความลมเหลวของ
เครื่องมือ เครื่องวัด 
ระบบสาธารณูปโภคที่
เก่ียวของ 
ความผิดพลาดจากการทํางาน
ของคนงาน 
การทํางานไมเปนไปตาม
ข้ันตอน ระหวางสภาพการ
ทํางานปกติ การเดิน
เครื่องจักร หรือการหยุด
เครื่องจักร 
อุบัติเหตุท่ีเก่ียวของกับการ
ซอมบํารุงรักษา 
(ใหสอดคลองกับสิ่งท่ีเปน
ความเสี่ยงและอันตรายตาม
บัญชีรายการสิ่งท่ีเปนความ
เสี่ยงและอันตราย) 

ใหระบุอันตรายท่ีเกิดข้ึน และ
อันตรายท่ีเกิดข้ึนตามมาท่ีเปน
ผลจากเหตุการณแรกจนถึง
อันตรายสุดทายท่ีอาจเกิดข้ึน
ได และระบผุลกระทบจาก
อันตรายดังกลาวท่ีมีผลกระทบ
ตอบุคคล ทรัพยสิน ชุมชนและ
สิ่งแวดลอม 

ใหระบุมาตรการปองกันและ 
ควบคุมอันตรายท่ีโรงงานมี
การดําเนินการอยูในปจจุบัน 
เพ่ือปองกันความลมเหลวหรือ
ความผิดพลาดท่ีระบุในชอง 
คําถาม What if  (โดยเนน
มาตรการในเชิงการควบคุม
ทางดานวิศวกรรมกอน และ
มาตรการดานการบริหาร
จัดการ รวมท้ังมาตรการระงับ
และฟนฟูเหตุการณ)) 
 

ใหระบุมาตรการความ
ปลอดภัยท่ีโรงงานยังไมมี   
แตจะดําเนินการเพ่ิมเติม
เพ่ือใหเกิดความปลอดภัย
ยิ่งข้ึน  
(โดยเฉพาะกรณีประเมินความ
เสี่ยงไดระดับความเสี่ยง 3  
ข้ึนไป) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระบุ
ระดับ
โอกาส 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระบุ
ความ
รุนแรง 
 

 ระบุระดับ
ความเสี่ยง 
และระบุ

แผน
ควบคุม
และแผน

ลด 
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แผนที่      / 
ตารางที่ 9  แบบฟอรมการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  FMEA 
ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  FMEA 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม.........................................................................โรงงาน.............................................................................. 
ตามแบบเอกสารหมายเลข.........................................................วันท่ีทําการศึกษา......................................................................................................................................... 

เครื่องจักร/อุปกรณ/ 
ระบบไฟฟา 

ความลมเหลว 
สาเหตุของความ

ลมเหลว 
ผลท่ีจะเกิดข้ึน 

มาตรการปองกัน 
/ควบคุม/แกไข 

การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผล 
ลัพธ 

ระดับความ
เสี่ยง 

เครื่องจักร อุปกรณ  
ระบบไฟฟาที่
ทําการศึกษาวิเคราะห 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระบุสิ่งท่ีเปนความ
ลมเหลวท่ีเกิดข้ึนเปน
ประจํา ของเครื่องจักร 
อุปกรณ  ระบบไฟฟาท่ี
ทําการศึกษาวิเคราะห 
 

ระบุปจจัยท่ีทําใหเกิด 
ความลมเหลวท่ีเกิดข้ึน 
ของแตละประเด็น 

ใหระบุอันตรายท่ี
เกิดข้ึน และอันตรายท่ี
เกิดข้ึนตามมาท่ีเปนผล
จากเหตุการณแรก
จนถึงเหตุการณสุดทาย
ท่ีอาจเกิดข้ึนได และ
ระบุผลกระทบจาก
อันตรายดังกลาวท่ีมี
ผลกระทบตอบุคคล 
ทรัพยสิน ชุมชนและ
สิ่งแวดลอม 
 
 
 
 
 

ใหระบุมาตรการ
ปองกันและ 
ควบคุมอันตรายท่ี
โรงงานมีการดําเนินการ
อยูในปจจุบัน เพ่ือ
ปองกันสาเหตุของความ
ลมเหลว (โดยเนน
มาตรการในเชิงการ
ควบคุมทางดาน
วศิวกรรมกอน และ
มาตรการดานการ
บริหารจัดการ รวมท้ัง
มาตรการระงับและ
ฟนฟูเหตุการณ) 
 
 

ระบุ
ระดับ
โอกาส 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระบุ
ความ
รุนแรง 

 ระบุระดับ
ความเสี่ยง 
และระบุ

แผน
ควบคุม
และแผน

ลด 
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  แผนที่      / 
ตารางที่ 10  แบบฟอรมการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  HAZOP 
ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  HAZOP 
หนวย......................................................................รายละเอียด...................................................................................................................................................................... 
ปจจัยการผลิต.........................................คาควบคุม..............................................................แบบแปลนหมายเลข......................................................................................... 

ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณท่ีเกิดตามมา 
มาตรการปองกัน 
/ควบคุม/แกไข 

ขอเสนอแนะ 
การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส ความ
รุนแรง 

ผล 
ลัพธ 

ระดับความ
เสี่ยง 

ใหนํา Guideword 
มาประกอบกับ 
ความบกพรองหรือ
ผิดปกติในการทํางาน
(Operating 
Deviation) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เหตุการณ สถานการณ
อุปกรณ หรือสาเหตุท่ี

ทําใหเกิดขอบกพรองใน
จุดท่ีกําลังศึกษา
วิเคราะห 

ผลกระทบท่ีเกิดจาก 
สถานการณ อุปกรณ 

ท่ีทําใหเกิดขอบกพรอง 
(ใหระบุผลจาก
เหตุการณแรกจนถึง
เหตุการณสุดทายท่ีอาจ
เกิดข้ึน ท่ีมีผลกระทบ
ตอบุคคล ชุมชน 
สิ่งแวดลอม หรือ
ทรัพยสิน 

ใหระบุมาตรการปองกัน
และควบคุมอันตรายท่ี
โรงงานมีการดําเนินการ
อยูในปจจุบัน เพ่ือ
ปองกันสาเหตุท่ีทําให

เกิดขอบกพรอง ในชอง
สถานการณจําลอง (โดย
เนนมาตรการในเชิงการ
ควบคุมทางดาน
วศิวกรรมกอน และ
มาตรการดานการ
บริหารจัดการ รวมท้ัง
มาตรการระงับและ
ฟนฟูเหตุการณ) 
 

ใหระบุมาตรการความ
ปลอดภยัท่ีโรงงานยังไม
มี  แตจะดําเนินการ
เพ่ิมเติมเพ่ือใหเกิด
ความปลอดภัยยิ่งข้ึน  
(โดยเฉพาะกรณี
ประเมินความเสี่ยงได
ระดับความเสี่ยง 3 
 ข้ึนไป) 
 

ระบุ
ระดับ
โอกาส 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระบุ
ความ
รุนแรง 

 ระบุระดับ
ความเสี่ยง 
และระบุ

แผน
ควบคุม
และแผน

ลด 
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11. การจัดทําแผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคมุความเส่ียง/ แผนงานลด 
ความเส่ียง) 

แผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง หมายถึงแผนงานลดความเสี่ยง และแผนงานควบคุม 
ความเสี่ยง ซ่ึงผูประกอบกิจการโรงงานตองดําเนินการจัดทําแผนงานเพ่ือกําหนดมาตรการความปลอดภัย 
ท่ีเหมาะสมและมีประสิทธิภาพในการลดและควบคุมความเสี่ยงจากอันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนจากการประกอบ
กิจการ  

ใหจัดทําแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง (แผนงานควบคุมความเสีย่งและแผนงาน 
ลดความเสีย่ง) ดังนี้ 
      (1) แผนงานควบคุมความเสี่ยง 
                กรณีประเมินความเสี่ยงแลวได  ระดับความเสี่ยง  2  ตองจัดทํา แผนงานควบคุมความเสี่ยง 
โดยใหนํา มาตรการปองกันและควบคุมอันตราย ท่ีระบุใน ตารางการชี้บงอันตราย  มาจัดทําแผนงาน
ควบคุมความเสี่ยง โดยนํามาตรการปองกันและควบคุมอันตรายของทุกขอ

การจัดทําแผนงานควบคุมความเสี่ยงจะตองกรอกขอมูลลงในแบบฟอรม แสดงดังตารางท่ี 11 

ท่ีไดระดับความเสี่ยง  2  มา
จัดทําแผนงานควบคุมความเสี่ยง โดยระบุลงในชอง “มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินการเพ่ือลด
ความเสี่ยงหรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปนความเสี่ยง”  และกําหนดหัวขอเรื่องท่ีควบคุม และหลักเกณฑหรือ
มาตรฐานท่ีใชควบคุม  กําหนดผูรับผิดชอบและผูตรวจติดตาม (ตองไมใชบุคคลหรือหนวยงานเดียวกัน) 

 
(2)  แผนงานลดความเสี่ยง 

                กรณีประเมินความเสี่ยงแลวไดระดับความเสี่ยง  3 และ 4  ตองจัดทํา
สําหรับการจัดทําแผนงานลดความเสี่ยง  ใหนํา

แผนงานลดความเสี่ยง 
ขอเสนอแนะ  ท่ีระบุในตารางการชี้บงอันตราย 

ความเสี่ยงดําเนินการเรียบรอยแลวใหนําแผนงานลดความเสี่ยงมาจัดทําเปนแผนงานควบคุมความเสี่ยง
ตอไป 

 มาจัดทํา
แผนงานลดความเสี่ยง โดยนําขอเสนอแนะของทุกขอท่ีไดระดับความเสี่ยง  3 และ 4  มาจัดทําแผนงาน
ลดความเสี่ยง โดยระบุลงในชอง “มาตรการ/กิจกรรม/การดําเนินงานลดความเสี่ยง”   และกําหนด
ระยะเวลาดําเนินการ (โดยใหระบุเปนวัน เดือน ป ท่ีแนนอนท่ีจะดําเนินการดังกลาวใหแลวเสร็จ) พรอม
กําหนดผูรับผิดชอบและผูตรวจติดตาม (ซ่ึงตองไมใชบุคคลหรือหนวยงานเดียวกัน)  เม่ือจัดทําแผนงานลด 

การจัดทําแผนงานลดความเสี่ยงจะตองกรอกขอมูลลงในแบบฟอรม แสดงดงัตารางท่ี 12 
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 แผนควบคุม 01 
ตารางที่ 11  แบบฟอรมการจัดทําแผนงานควบคุมความเสี่ยง 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                         
หนวยงาน     รายละเอียด ระบุกิจกรรมท่ีดําเนินการ             
วัตถุประสงค                      
เปาหมาย                     

ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ
ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน

ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ใหนํามาตรการปองกันและควบคุมอันตราย หรือ 
มาตรการปองกัน/ควบคุม/แกไข ตามแบบฟอรม
การชี้บงอันตรายและการประเมินความเสี่ยงตาม
วิธีตางๆ มาระบุเพ่ือจัดทําแผนงานควบคุม 
ความเสี่ยง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ระบุตําแหนงผูรับผิดชอบ 

 
ระบุวิธีการท่ีตองปฎิบัติ 

 
ระบุเกณฑหรือมาตรฐาน 

 
ระบุตําแหนงผูตรวจ
ติดตาม 
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      แผนลด 01 

ตารางที่ 12  แบบฟอรมการจัดทําแผนงานลดความเส่ียง 
   แผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง (แผนงานลดความเส่ียง)                                                                                                                    

หนวยงาน      รายละเอียด ระบุกิจกรรมท่ีดําเนินการ            
วัตถุประสงค                     
เปาหมาย                     

 

ลาํดบัท่ี มาตรการ/กิจกรรม/การดาํเนินงานลดความเส่ียง ผูรั้บผดิชอบ ระยะเวลาดาํเนินการ ผูต้รวจติดตาม หมายเหตุ 

 

 

 

ใหนํามาตรการความปลอดภัยท่ีระบุไวในชอง
ขอเสนอแนะตามแบบฟอรมการชี้บงอันตรายและ
การประเมินความเสี่ยงตามวิธีตางๆ มาระบุเพ่ือ
จัดทําแผนงานลดความเสี่ยง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ระบุตําแหนงผูรับผิดชอบ 

 

ใหระบุวันเดือนปท่ีเริ่มตน
ถึงวันท่ีดําเนินการแลว 
 เสร็จ 

 

 

ระบุตําแหนงผูตรวจ
ติดตาม 
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12. บทสรุปผลการศึกษา วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงาน ท่ีมีความเส่ียงภายในโรงงาน  
 ใหจัดทําบทสรุปการศึกษา ซ่ึงประกอบดวยสาระสําคัญอยางนอย ดังตอไปนี้  

- สรุปกิจกรรมหรือข้ันตอนท่ีกอใหเกิดอุบัติภัยรายแรง โดยใหระบุลักษณะของการเกิด 
อุบัติภัยรายแรงตามกิจกรรมหรือข้ันตอนดวย   

- สรุปความเสี่ยงระดับ 2, 3 และ 4  พรอมท้ัง มาตรการปองกันและควบคุมท่ีมีอยูเดิม  
และท่ีจะจัดทําเพ่ิมเติม 

 
 จากการดําเนินการชี้บงอันตรายและประเมินความเสี่ยงของ บริษัท.................................จํากัด 
พบวามีจุดวิกฤต หรืออุปกรณท่ีมีความวิกฤตท่ีอาจกอใหเกิดอุบัติภัยรายแรง เชน ไฟไหม  สารเคมีหกรั่วไหลหรือ
ระเบิดได เชน 
 1.   .............................................................................................................................. 
 2.   .............................................................................................................................. 
 3.   .............................................................................................................................. 
 4.  .............................................................................................................................. 
          5.  .............................................................................................................................. 
  

 ซ่ึงบริษัทฯ ไดจัดทําแผนบริหารจัดการความเสี่ยงเปนท่ีเรียบรอยแลว   ท้ังนี้ บริษัทฯ จะปฏิบัติตามแผน
บริหารจัดการความเสี่ยงอยางเครงครัด   ดังสรุปผลระดับความเสี่ยงท่ีได และแผนบริหารจัดการความเสี่ยง ดังนี้  
 1.   ระดับความเสี่ยงสูง   ................  รายการ 
 2.   ระดับความเสี่ยงท่ียอมรับได  ................  รายการ  
 3.   ระดับความเสี่ยงเล็กนอย   ................  รายการ    
  

 และจัดทําแผนบริหารจัดการความเสี่ยง ดังนี้ 
 1.   แผนงานลดความเสี่ยง      ................  แผน 
 2.   แผนงานควบคุมความเสี่ยง  ................  แผน 
 
13.  จัดทําแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม และหรือสารเคมีรั่วไหล (กรณีมีการใชสารเคมีอันตราย) 
 ใหจัดทําแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม และหรือสารเคมีรั่วไหล  
 สําหรับแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม ควรประกอบดวยแผนการตรวจสอบความปลอดภัยดาน 
อัคคีภัย แผนการอบรมเรื่องการปองกันและระงับอัคคีภัย แผนการดับเพลิง และแผนการอพยพหนไีฟ  
 
หมายเหตุ

กรมโรงงานอุตสาหกรรมกําหนดใน “

:   การใชแบบฟอรมในการจัดทําบัญชีรายการสิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย การชี้บงอันตรายดวย
วิธีตาง ๆ   การจัดทําแผนงานควบคุมความเสี่ยงและแผนงานลดความเสี่ยง ใหใชแบบฟอรมตามท่ี 

ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมวาดวยหลักเกณฑการชี้บงอันตราย การ
ประเมินความเสี่ย และการจัดทําแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง  พ.ศ. 2543

 

” (ดังแสดงในตารางขางตน) 
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ตัวอยางการจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยง 
สําหรับโรงงานผลิตสี 

 

 



 

 
 
 

 
 
 

คูมือการจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตราย 
ที่อาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน 

 
 
 
 
 

สําหรับโรงงานผลิตสี 
ประเภทลําดับที่ ๔๕(๑)(๒) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

สํานักเทคโนโลยคีวามปลอดภัย 
กรมโรงงานอุตสาหกรรม 

   





ก 

 

 

คํานํา 
 

การจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยงอันตรายท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการ 
โรงงาน เปนเครื่องมือท่ีสําคัญในการคนหาอันตรายและอันตรายท่ีแอบแฝงอยู ท่ีอาจเกิดข้ึนจากเครื่องจักร 
อุปกรณ กระบวนการผลิต การใชสารเคมีอันตราย และความผิดพลาดของคน แลวนํามาประเมินอันตราย
เพ่ือหาระดับความเสี่ยง และจัดทํามาตรการปองกันและควบคุมอันตรายท่ีอาจเกิดข้ึน  ซึ่งในปจจุบันพบวา
โรงงานผลติส ีสวนใหญเปนโรงงานขนาดเลก็ ยงัไมมีความเขาใจในการจัดทํารายงานการวเิคราะหความเสีย่ง
ใหถูกตอง ซ่ึงอาจทําใหเกิดความไมปลอดภัยในโรงงาน สงผลกระทบตอพนักงาน ชุมชน ทรัพยสิน และ
สิ่งแวดลอมได 
 
  สํานักเทคโนโลยีความปลอดภัย กรมโรงงานอุตสาหกรรม เล็งเห็นความสําคัญนี้ และเพ่ือ
อํานวยความสะดวกแกผูประกอบกิจการโรงงาน จึงไดจัดทําคูมือการจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยง
อันตรายท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน สําหรับโรงงานผลิตสี ประเภทลําดับท่ี ๔๕(๑)(๒) ข้ึน 
เพ่ือใหผูประกอบกิจการโรงงานหรือผูท่ีเก่ียวของใชเปนแนวทางในการจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยง
ใหถูกตองตามท่ีกฎหมายกําหนด ทราบวิธีการชี้บงอันตรายและการประเมินความเสี่ยง และแผนบริหาร
จัดการความเสี่ยง  รวมท้ังสามารถนําแผนบริหารจัดการความเสี่ยงไปปฏิบัติใหเกิดความปลอดภัยในการ
ประกอบกิจการโรงงาน 
 
 
 
 
 
 
 

สํานักเทคโนโลยีความปลอดภัย 
ธันวาคม ๒๕๕๗ 
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- บทสรุปผลการศึกษา วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงานท่ีเปนความเสี่ยง      180 
- การจัดทําแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม และหรือสารเคมีรั่วไหล       180  

ภาคผนวก ๑ 
- ลําดับท่ี ประเภทหรือชนิดของโรงงานท่ีตองจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยง 
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บทนาํ 
 

 ตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม ฉบบัท่ี 3 (พ.ศ. 2542) เรื่อง มาตรการคุมครองความ
ปลอดภัยในการดําเนินงาน และประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุมครองความปลอดภัย
ในการดําเนินงาน (ฉบับท่ี 4)  พ.ศ. 2552 กําหนดใหผูขอรับใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน หรือขอรบั
ใบอนุญาตขยายโรงงาน ตามประเภทหรือชนิดของโรงงานทายประกาศ (ภาคผนวก 1) ตองจัดทํารายงาน
การวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงานพรอมกับการยื่นคําขอ ดังนี้ 

1.  โรงงานในเขตกรุงเทพมหานครยื่นตอกรมโรงงานอุตสาหกรรม สวนโรงงานในจังหวัดอ่ืน
ใหยื่นตอสํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดทองท่ีท่ีเขตโรงงานตั้งอยู และใหมีการทบทวนและจัดทํารายงาน
การวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงานในคราวตอไป พรอมกับการ
ยื่นคําขอตออายุใบอนุญาตทุกครั้ง 

2. โรงงานท่ีตั้งอยูในนิคมอุตสาหกรรม ตามกฎหมายวาดวยการนิคมอุตสาหกรรมให 
ผูประกอบกิจการโรงงานจัดทํา และยื่นรายงานการวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายท่ีอาจเกิดจากการ
ประกอบกิจการโรงงาน จํานวนสองฉบับ โดยยื่นตอการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทยหนึ่งฉบับ และ
ยื่นตอกรมโรงงานอุตสาหกรรมหนึ่งฉบับ และใหมีการทบทวนและจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยง
จากอันตรายท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงานในคราวตอไปพรอมกับการยื่นคําขอตออายุ
ใบอนุญาตทุกครั้ง 

3. โรงงานท่ีตัง้อยูในเขตประกอบการอุตสาหกรรม ตามมาตรา 30 แหงพระราชบัญญัติโรงงาน 
พ.ศ. 2535 ใหผูประกอบกิจการโรงงานจัดทําและยื่นรายงานการวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายท่ีอาจเกิด
จากการประกอบกิจการโรงงาน จํานวนหนึ่งฉบับพรอมกับการยื่นแจงการประกอบกิจการตามมาตรา 13 
วรรคหนึ่ง แหงพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. 2535 โดยใหโรงงานท่ีจะตั้งในเขตประกอบการอุตสาหกรรม 
ท่ีอยูในเขตกรุงเทพมหานครยื่นตอกรมโรงงานอุตสาหกรรม สวนโรงงานท่ีจะตั้งในเขตประกอบการ
อุตสาหกรรมในจังหวัดอ่ืนใหยื่นตอสํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดทองท่ีท่ีเขตประกอบการอุตสาหกรรม
ตั้งอยู  และใหมีการทบทวนและจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยงจากอันตรายท่ีอาจเกิดจากการ
ประกอบกิจการโรงงานในครั้งตอไปทุก ๆ หาปภายในวันท่ี 30 ธันวาคม ของปท่ีหานับแตปถัดจากปท่ียื่น
ครัง้กอน 
 ตามระบบฐานขอมูลโรงงานพบวามีโรงงานประกอบกิจการเก่ียวกับสี น้ํามันชักเงา แล็กเกอร 
ลําดับท่ี 45(1)(2) จํานวน 327 โรงงาน (ขอมูล ณ วันท่ี 15 ธันวาคม 2557) โรงงานประเภทดังกลาว 
สวนใหญเปนโรงงานขนาดเล็ก มีการใชสารไวไฟ ซ่ึงอาจมีอันตรายทําใหเกิดไฟไหมหรือระเบิดไดหากมี
มาตรการความปลอดภยัท่ีไมดีพอ คูมือการจัดทํารายงานการวเิคราะหความเสีย่งสําหรบัโรงงานผลิตสีฉบับนี้
จัดทําข้ึนเพ่ือใหผูประกอบกิจการโรงงานหรือผูท่ีเก่ียวของใชเปนแนวทางในการจัดทํารายงานการวเิคราะห
ความเสี่ยงใหถูกตองตามท่ีกฎหมายกําหนด ทําใหเกิดความปลอดภยัในโรงงาน โดยจะอธิบายรายละเอียด
เก่ียวกับการจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยง องคประกอบของรายงานการวิเคราะหความเสี่ยงอยาง
ละเอียด 

 
 
 
 
 



 

 

 
องคประกอบรายงานการวิเคราะหความเส่ียง 

การจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยงท่ีอาจเกิดข้ึนจากการประกอบกิจการโรงงานตอง
ประกอบดวยองคประกอบอยางนอย ดังตอไปนี้ 

1. ขอมูลท่ัวไปของโรงงาน 
2. แผนท่ีแสดงท่ีตั้งโรงงาน รวมท้ังสถานท่ีตาง ๆ เชน ท่ีพักอาศัย โรงงาน โรงเรยีน  

โรงพยาบาล สถาบันการศึกษา  เสนทางจราจร และชุมชนใกลเคียง ในระยะ 500 เมตร โดยรอบ  
3. แผนผังรวมท่ีแสดงตําแหนงของโรงงาน ท่ีอาจกอใหเกิดอุบัติภัยรายแรง เชน การเกิด 

เพลิงไหม การระเบิด การรั่วไหลสารเคมีหรือวัตถุอันตราย ในกรณีท่ีมีหลายโรงงานอยูในบริเวณเดียวกัน 
4. แผนผังโรงงานขนาดมาตราสวน 1 : 100 หรือขนาดท่ีเหมาะสม  แสดงรายละเอียดการ 

ติดตั้ง เครื่องจักร สถานท่ีเก็บวัตถุดิบ เชื้อเพลิง สารเคมีหรือวัตถุอันตราย  ผลิตภัณฑ และวัตถุพลอยได  
ท่ีพักคนงาน โรงอาหาร อุปกรณและเครื่องมือเก่ียวกับความปลอดภัย และสิ่งอ่ืน ๆ ท่ีมีความสําคัญตอการ
เกิด การปองกัน หรือการควบคุมเพลิงไหม การระเบิด การรั่วไหลของสารเคมีหรือวัตถุอันตราย  
 (กรณีผูประกอบกิจการขออนุญาตขยายโรงงานจะตองระบุรายละเอียดเครื่องจักร และกระบวนการ
ผลิตในสวนขยายใหชัดเจนดวย) 

5. จํานวนผูปฏิบัติงานในโรงงาน วันทํางาน และการจัดชวงเวลาในการทํางาน  จํานวนกะ  
(ถามี) 

6. ขอมูลอ่ืน ๆ เชน สถิติการเกิดอุบัติเหตุ การบาดเจ็บ การเจ็บปวย การสอบสวนอุบัติเหตุ   
7. ชื่อ-นามสกุล ตําแหนง วุฒิการศึกษาผูทําการชี้บงอันตราย อยางนอย 3 ทาน 
8. ข้ันตอนกระบวนการผลิตพรอมแผนภูมิกระบวนการผลิต รวมท้ังระบุรายละเอียดของ 

อุณหภูมิ ความดัน ชนิดและปริมาณวัตถุดิบ เชื้อเพลิง สารเคมีหรือวัตถุอันตราย ผลิตภัณฑ และวัตถุพลอย
ไดเฉลี่ยตอป  

9. บัญชีรายการสิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย 
10. การชี้บงอันตรายและการประเมินความเสี่ยง 
11. การจดัทําแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง (แผนงานควบคุมความเสีย่ง/ แผนงานลด 

ความเสี่ยง) 
12. บทสรุปผลการศึกษา วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงาน ท่ีมีความเสี่ยงภายในโรงงาน 
13. จัดทําแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม และสารเคมีรั่วไหล (กรณีมีการใชสารเคมีอันตราย) 

 
คําแนะนํา
      

  - ควรจัดทําปนรูปเลม มีสารบัญ และระบุเลขหนา 
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รายละเอียดองคประกอบของรายงานการวเิคราะหความเสีย่ง 
1. ขอมูลทั่วไปของโรงงาน 

 ใหระบุรายละเอียด ดังนี้ 
- ชื่อโรงงาน/บริษัท  
- การประกอบกิจการโรงงาน  
- ทะเบียนโรงงานเลขท่ี 
- สถานท่ีตั้งโรงงาน โทรศัพท โทรสาร  
- วัตถุประสงคการสงรายงาน (ขอรับใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงาน หรือใบอนุญาต 

ขยายโรงงาน หรือขอตออายุใบอนุญาต หรือ ครบ ๕ ป นับแตปถัดจากปท่ียื่นครั้งกอน (สําหรับโรงงานใน
เขตประกอบการ) หรือแกไขรายงาน) 

- ชื่อ-นามสกุล หมายเลขโทรศัพท ผูประสานงานเรื่องการจัดทํารายงานวิเคราะห 
ความเสีย่งของโรงงาน  
 

2. แผนท่ีแสดงท่ีตั้งโรงงาน รวมท้ังสถานท่ีตาง ๆ เชน ท่ีพักอาศัย โรงงาน โรงเรยีน โรงพยาบาล  
สถาบันการศึกษา  เสนทางจราจร และชุมชนใกลเคียง ในระยะ 500 เมตร โดยรอบ  
 ใหจัดทําแผนท่ีตั้งโรงงาน รวมท้ังสถานท่ีตาง ๆ เชน ท่ีพักอาศัย โรงงาน โรงเรยีน  
โรงพยาบาล สถาบนัการศึกษา  เสนทางจราจร และชุมชนใกลเคียง ในระยะ 500 เมตร โดยรอบ (โดยให
ขีดเสนวงกลมลอมรอบโรงงาน ในรศัมี  500 เมตร จากรั้วโรงงาน พรอมระบุสถานท่ีตาง ๆ ท่ีอยูรอบ
โรงงานในรศัมี 500 เมตร ภายในวงกลม) แสดงทิศท่ีตัง้ของโรงงาน (ทิศเหนือ ทิศตะวันออก ทิศตะวันตก 
ทิศใต) กรณีเปนพ้ืนท่ีวางใหระบุดวย (ตองสามารถอานออกไดชัดเจน) 
 
3. แผนผังรวมท่ีแสดงตําแหนงของโรงงาน ท่ีอาจกอใหเกิดอุบัติภัยรายแรง เชน การเกิดเพลิงไหม  
การระเบิด การรั่วไหลของสารเคมีหรือวัตถุอันตราย ในกรณีท่ีมีหลายโรงงานอยูในบริเวณเดียวกัน 
 กรณีท่ีมีหลายโรงงานอยูในบริเวณเดียวกันใหจัดทําแผนผังรวมท่ีแสดงตาํแหนงของโรงงานท่ี
อยูในบริเวณเดียวกัน 
 
4. แผนผังโรงงานขนาดมาตราสวน 1 : 100 หรอืขนาดท่ีเหมาะสม  แสดงรายละเอียดการติดตั้ง  
เครื่องจักร สถานท่ีเก็บวัตถุดิบ เช้ือเพลิง สารเคมีหรือวัตถุอันตราย  ผลิตภัณฑ และวัตถุพลอยได  
ท่ีพักคนงาน โรงอาหาร อุปกรณและเครื่องมือเกี่ยวกับความปลอดภัย และส่ิงอ่ืน ๆ ท่ีมีความสําคัญตอ
การเกิด การปองกัน หรือการควบคุมเพลิงไหม การระเบิด การรั่วไหลของสารเคมีหรือวัตถุอันตราย 

ใหจัดทําแผนผังโรงงานขนาดมาตราสวน 1 : 100 หรือขนาดท่ีเหมาะสมประกอบดวย 
(1)  แผนผังบริเวณโรงงานแสดงรายละเอียดการติดตั้ง  เครื่องจักร สถานท่ีเก็บวัตถุดิบ  

เชื้อเพลิง สารเคมีหรือวัตถุอันตราย  ผลิตภัณฑ และวัตถุพลอยได ท่ีพักคนงาน โรงอาหาร อุปกรณและ
เครื่องมือเก่ียวกับความปลอดภัย และสิ่งอ่ืน ๆ ท่ีมีความสําคัญตอการเกิด การปองกัน หรือการควบคุม
เพลิงไหม การระเบิด การรั่วไหลของสารเคมีหรือวัตถุอันตราย 

(2)  แผนผังแสดงรายละเอียดอาคาร หรือสถานท่ีท่ีจัดเก็บวัตถุดิบ  สารเคมี และผลิตภัณฑ 
(3)  แผนผังแสดงรายละเอียดการติดตั้งเครื่องจักรภายในอาคารผลิตแตละอาคาร (กรณีมี 

หลายอาคาร และกรณีมีหลายชั้นใหแสดงรายละเอียดในแตละชั้นดวย) 
 กรณีเปนรหัสอุปกรณ เครื่องจักร สัญญลักษณใหระบุรายละเอียดดวย 



 

 

5. ข้ันตอนกระบวนการผลิตพรอมแผนภูมิกระบวนการผลิต รวมท้ังระบุรายละเอียดของอุณหภมู ิ 
ความดนั ชนิดและปริมาณวัตถุดิบ เช้ือเพลิง หรือวัตถุอันตราย ผลิตภัณฑ และวัตถุพลอยไดเฉล่ียตอป 
(ใหจัดทํากระบวนการผลิตของทุกกลุมผลิตภณัฑ) 
 ใหจัดทําข้ันตอนกระบวนการผลิตพรอมแผนภูมิกระบวนการผลิต 

(1)  Block flow diagram หรอื Process flow diagram  ของกระบวนการผลิตของ 
ผลิตภัณฑทุกกลุมผลิตภัณฑ  

(2)  คําอธิบายรายละเอียดตาม Block flow diagram  หรอื Process flow diagram  
รวมท้ังระบุรายละเอียดของความดัน อุณหภูมิ เชื้อเพลิง วัตถุดิบและสารเคมีท่ีใช   

(3)  ใหระบุปริมาณการใชและการจัดเก็บวัตถุดิบ สารเคมี และผลิตภัณฑสูงสุดตอครั้ง และ 
การใช การผลิตตอป พรอมท้ังระบุลักษณะ ขนาด และจํานวนภาชนะบรรจุ รวมท้ังลักษณะการจัดเก็บ 
 
คําแนะนํา  อาจทําเปนตารางดังตัวอยาง 
 

ชื่อวัตถุดิบ/
สารเคมี 

ปริมาณการ
ใชตอป 

(ระบุหนวย) 

ปริมาณการ
จัดเก็บตอครั้ง
สูงสุด (ระบุ

หนวย) 

ลกัษณะ
ภาชนะ 

ที่ใชบรรจุ 

ขนาด
ภาชนะ
บรรจุ 
(ลิตร/

กิโลกรมั) 

จํานวน
ภาชนะ 
(ถัง/ถุง) 

ลกัษณะการ
จัดเก็บ* 

1.       
2.       
3.       
4.       
5.       
6.       
7.       

*   หมายถึงเก็บในอาคารหรือ นอกอาคาร  
 
 
 

ชื่อผลิตภัณฑ ปริมาณการผลิตตอป 
(ระบุหนวย) 

ลกัษณะภาชนะ 
ที่ใชบรรจุ 

ขนาดภาชนะ
บรรจุ 

(ลิตร/กิโลกรมั) 

จํานวนภาชนะ 
(ถัง/ถุง) 

1.     
2.     
3.     
4.     
5.     
6.     
7.     
8.     
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6. จํานวนผูปฏิบัติงานในโรงงาน  วันทํางาน และการจัดชวงเวลาในการทํางาน  จํานวนกะ (ถามี) 
ใหระบุจํานวนผูปฏบิตังิานในโรงงาน  วนัทํางาน และการจดัชวงเวลาในการทํางาน  

จาํนวนกะ 
 
7. ขอมูลอ่ืน ๆ เชน สถิติการเกิดอุบัติเหตุ การบาดเจ็บ การเจ็บปวย การสอบสวนอุบัติเหตุ  หรอื 
รายงานการตรวจประเมินความปลอดภัย เปนตน 

ใหจัดทําขอมูลสถิติการเกิดอุบัติเหตุ โดยเนนการเกิดไฟไหม  การระเบิด  การรั่วไหลของ 
สารเคมี ของโรงงานยอนหลัง ๕ ป  กรณีปไหนไมเคยเกิดอุบัติเหตุ ใหระบุวาไมเคยเกิดอุบัติเหตุ รวมท้ัง
อาจจัดทํารายงานการตรวจประเมินความปลอดภัยดวย 
 
8. ช่ือ-นามสกุล ตําแหนง วุฒิการศึกษาผูทําการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียง  
อยางนอย 3 ทาน   

  ใหระบุชื่อผูทําการชี้บงอันตรายและการประเมินความเสี่ยง อยางนอย 3 คน ท่ีมีคุณสมบัติ 
อยางนอย ดังนี้ 

(1)  มีความรู ความเขาใจ และประสบการณในสวนท่ีเก่ียวของกับการประกอบกิจการ 
โรงงาน เชน   เทคโนโลยีการผลิต กระบวนการผลิต การซอมบํารุง เครื่องจักรหรืออุปกรณ วัตถุดิบ 
ผลิตภัณฑ  และวัตถุพลอยได เปนตน 

(2)  มีความรู ความเขาใจ และประสบการณในสวนท่ีเก่ียวของกับความปลอดภัย  
อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางาน 

(3)  มีความรู ความเขาใจในการชี้บงอันตราย การประเมินความเสี่ยง และการบรหิารจดัการ 
ความเสี่ยง 
 
๙. บัญชีรายการส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย 

ใหจัดทําบัญชีรายการสิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย โดยใหแจกแจงการดําเนินงานท้ังหมด 
ในโรงงานใหครบถวน ตั้งแตกระบวนการรับและการจัดเก็บวัตถุดิบและสารเคมี  การเตรียมวัตถุดิบและ
สารเคมี  ข้ันตอนการผลิต  การบรรจุ การจัดเก็บผลิตภัณฑ รวมท้ังกระบวนการสนับสนุน เชน ระบบ
ไฟฟา  การซอมบํารุง ตามแบบฟอรมท่ีกําหนดตามระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมวาดวยหลักเกณฑการ
ชี้บงอันตราย  การประเมินความเสี่ยง และการจัดทําแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง 

โดยในแบบฟอรมบัญชีรายการสิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย  
ชองแรก การดําเนินงานในโรงงาน ใหระบุข้ันตอนการผลิตทุกข้ันตอน และทุกผลิตภัณฑ 

(ตาม Block flow diagram  หรอื Process flow diagram)  โดยเรียงลําดับตามข้ันตอนตั้งแตกระบวนการ
รับและการจัดเก็บวัตถุดิบและสารเคมี (โดยอาจแบงเปนกลุมไวไฟ กลุมกัดกรอน กลุมเปนพิษ)  การเตรียม
วัตถุดิบและสารเคมี   ข้ันตอนการผลิต การจัดเก็บผลิตภัณฑ รวมท้ังกระบวนการสนับสนุน เชน ระบบไฟฟา  
การซอมบํารุง  
 ชองส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย ใหระบสุภาวะหรือการกระทําท่ีอาจกอใหเกิดการ
บาดเจ็บหรือความเจ็บปวยจากการทํางาน ความเสียหายตอบุคคล ทรัพยสิน ชุมชนและสิ่งแวดลอม 
 ชองผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน  ระบุผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึนตอบุคคล ทรัพยสิน ชุมชนและ
สิ่งแวดลอม 

 ชองหมายเหตุ ระบุวิธีการชี้บงอันตรายท่ีใช เชน ใชวิธชีี้บงอันตรายวิธี What if 



 

 

บัญชีรายการส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย 
โรงงาน              
วันท่ีทําการศึกษา  วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงานในโรงงาน       
การดําเนินงานในโรงงาน สิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและ

อันตราย 
ผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน หมายเหตุ 

ใหระบกิุจกรรมการ
ดําเนินการโดยเรียงลําดับ
ดังนี้ 

๑. กระบวนการรับ 
วัตถุดิบและสารเคมี  

• กลุมไวไฟ 

• กลุมกัดกรอน 

• กลุมเปนพิษ 
๒. กระบวนการ 

จัดเก็บวัตถุดิบและ
สารเคมี  

• กลุมไวไฟ 

• กลุมกัดกรอน 

• กลุมเปนพิษ 
    ๓. กระบวนการ
เตรียมวัตถุดิบและ
สารเคมี   

๔. กระบวนการผลิต  
ใหระบข้ัุนตอนการผลิต
ทุกข้ันตอน และทุกกลุม
ผลิตภัณฑ (ตาม Block 
flow diagram  หรอื 
Process flow diagram)   

๕.  กระบวนการ 
จัดเก็บผลิตภัณฑ  

๖. กระบวนการ 
สนับสนุน เชน ระบบ
ไฟฟา  การซอมบํารุง 
 
 
 
 

ใหระบสุภาวะหรือการ
กระทําท่ีอาจกอใหเกิด
การบาดเจ็บหรือความ
เจ็บปวยจากการทํางาน 
ความเสียหายตอบุคคล 
ทรัพยสิน ชุมชนและ
สิ่งแวดลอม 

ระบุผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึนตอ
บคุคล ทรัพยสิน ชุมชนและ
สิ่งแวดลอม 

ระบุวิธีการชี้บง
อันตรายท่ีใช 
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10.1  การช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียง  
 ใหทาํการชี้บงอันตรายและการประเมินความเสี่ยง ดังนี้ 

10.1  การชี้บงอันตราย (Hazard Identification) หมายถึง การแจกแจงอันตรายตาง ๆ  
ท่ีมีและท่ีแอบแฝงอยู ซ่ึงอาจเกิดข้ึนจากการประกอบกิจการทุกข้ันตอนตั้งแตการรับจาย การเก็บ การขนถาย
หรือขนยาย การใช การขนสง วัตถุดิบ เชื้อเพลิง สารเคมีหรือวัตถุอันตราย ผลิตภัณฑและวัตถุพลอยได 
วิธีการชี้บงอันตรายท่ีใชตาง ๆ ภายในโรงงาน เปนตน 

การชี้บงอันตรายใหนํากิจกรรมในชองการดําเนินงานในโรงงานตามบัญชีรายการสิ่งท่ีเปน 
ความเสี่ยงและอันตรายทุกกิจกรรมมาทําการชี้บงอันตราย  โดยแจกแจงสิ่งท่ีเปนอันตรายใหครอบคลุมทุก
ประเด็นของอันตรายจากการดําเนินงานท่ีระบุไวในบัญชีรายการสิ่งท่ีเปนความเสี่ยง (โดยเฉพาะกิจกรรม 
ท่ีอาจกอใหเกิดอุบัติภัยรายแรง เชน สารเคมีหกรั่วไหล ไฟไหม ระเบิด เปนตน)  

การชี้บงอันตรายอาจเลือกใชวิธีการใดวิธีการหนึ่งหรือหลายวิธีท่ีเหมาะสมตามลักษณะการ 
ประกอบกิจการหรือลักษณะความเสี่ยงจากอันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนจากการประกอบกิจการโรงงาน 
ดังตอไปนี้ 

(1)  Checklist  เปนวิธีท่ีใชในการชี้บงอันตรายโดยการนําแบบตรวจไปใชในการตรวจสอบ 
การดําเนินงานในโรงงานเพือ่คนหาอันตราย แบบตรวจประกอบดวยหัวขอคําถามที่เกี่ยวของกับการดําเนินงาน 
ตาง ๆ เพ่ือตรวจสอบวาไดปฏิบัติตามมาตรฐานการออกแบบ มาตรฐานการปฏิบัติงานหรือกฎหมาย เพ่ือ
นําผลจากการตรวจสอบมาทําการชี้บงอันตราย 

(2)  WHAT - IF Analysis  เปนกระบวนการในการศึกษา วิเคราะห และทบทวนเพ่ือชี้บง 
อันตรายในการดําเนินงานตาง ๆ ในโรงงานอุตสาหกรรมโดยการใชคําถาม “จะเกิดอะไรข้ึน...ถา....” 
(What If) และหาคําตอบในคําถามเหลานั้นเพ่ือชี้บงอันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนในการดําเนินงานในโรงงาน 

(3)  Hazard and Operability Studied (HAZOP) )  เปนเทคนิคการศึกษา วิเคราะหและ 
ทบทวนเพ่ือชีบ้ งอันตรายและคนหาปญหาท่ีอาจเกิดข้ึนจากการดาํเนนิงานโรงงาน โดยการวเิคราะหหาอันตราย 
และปญหาของระบบตาง ๆ ซ่ึงอาจจะเกิดจากความไมสมบูรณในการออกแบบท่ีเกิดข้ึนโดยไมไดตั้งใจดวย
การตั้งคําถามท่ีสมมติสถานการณของการผลิตในภาวะตาง ๆ  โดยการใช HAZOP Guide Words มาประกอบ 
กับปจจัยการผลิตท่ีไดออกแบบไว หรือความบกพรองและความผิดปกติในการทํางาน เชน อัตราการไหล 
อุณหภูมิ ความดัน เปนตน เพ่ือนํามาชี้บงอันตรายหรือคนหาปญหาในกระบวนการผลิตซ่ึงอาจทําใหเกิด
อุบัติเหตุหรืออุบัติภัยรายแรงข้ึนได 

(4)  Fault - Tree Analysis (FTA)  เปนเทคนิคการชี้บงอันตรายท่ีเนนถึงอุบัติเหตุหรือ 
อุบัติภัยรายแรงท่ีเกิดข้ึนหรือคาดวาจะเกิดข้ึน เพ่ือนําไปวิเคราะหหาสาเหตุของการเกิดเหตุ ซ่ึงเปนเทคนิค
ในการคิดยอนกลับท่ีอาศัยหลักการทางตรรกวิทยาในการใชหลักการเหตุและผล เพ่ือวิเคราะหหาสาเหตุ
ของการเกิดอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยรายแรง โดยเริ่มวิเคราะหจากอุบัติเหตุหรืออุบัติภัยรายแรงท่ีเกิดข้ึนหรือ
คาดวาจะเกิดข้ึน เพ่ือพิจารณาหาเหตุการณแรกท่ีเกิดข้ึนกอนแลวนํามาแจกแจงข้ันตอนการเกิดเหตุการณ
แรกวามาจากเหตุการณยอยอะไรไดบาง และเหตุการณยอยเหลานั้นเกิดขึน้ไดอยางไร การสิ้นสุดการ
วิเคราะหเม่ือพบวาสาเหตุของการเกิดเหตุการณยอยเปนผลเนื่องจากความบกพรองของเครื่องจักรอุปกรณ 
หรือความผิดพลาดจากการปฏิบัติงาน 

(5) Failure Modes and Effects Analysis (FMEA) เปนเทคนิคการชี้บงอันตรายท่ีใช 
การวิเคราะหในรูปแบบความลมเหลวและผลท่ีเกิดข้ึน  ซ่ึงเปนการตรวจสอบชิ้นสวนเครื่องจักรอุปกรณ  
ในแตละสวนของระบบแลวนํามาวิเคราะหหาผลท่ีจะเกิดข้ึนเม่ือเกิดความลมเหลวของเครื่องจักรอุปกรณ 
 



 

 

(6) Event - Tree Analysis  เปนเทคนิคการชี้บงอันตรายเพ่ือวิเคราะหและประเมินหา 
ผลกระทบท่ีจะเกิดข้ึนตอเนื่องเม่ือเกิดเหตุการณแรกข้ึน (Initiating Event) ซ่ึงเปนการคิดเพ่ือคาดการณ
ลวงหนาเพ่ือวิเคราะหหาผลสืบเนื่องท่ีจะเกิดข้ึน เม่ือเครื่องจักรอุปกรณเสียหายหรือคนทํางานผิดพลาด 
เพ่ือใหทราบสาเหตุวาเกิดข้ึนไดอยางไร และมีโอกาสท่ีจะเกิดมากนอยเพียงใด รวมท้ังเปนการตรวจสอบวา
ระบบความปลอดภัยท่ีมีอยูมีปญหาหรือไมอยางไร 

(7) มอก. 18001  หรือวิธีการอ่ืนใดท่ีกรมโรงงานอุตสาหกรรมเห็นชอบ 
การเลือกวิธีการชี้บงอันตรายตองเหมาะสมกับการประกอบกิจการ พรอมท้ังดําเนินการ 

ชี้บงอันตรายตามหลักเกณฑของวิธีท่ีเลือกใชใหถูกตอง ตามแบบฟอรมท่ีกําหนดในระเบียบกรมโรงงาน
อุตสาหกรรมวาดวยหลักเกณฑการชี้บงอันตราย  การประเมินความเสี่ยงและการจัดทําแผนงานบริหาร
จัดการความเสี่ยง  โดยมีขอแนะนําในการดําเนินการดังนี้ 

(1)  สามารถเลือกใชวิธีการชี้บงอันตรายท่ีเหมาะสมไดมากกวาหนึ่งวิธี  
 (2)  กรณีท่ีใชวิธีการชี้บงอันตรายตาม มอก.18001  ใหชี้บงอันตรายเพ่ิมเติมในสวนของ
เครื่องจักรอุปกรณ ระบบไฟฟา และกิจกรรมสนับสนุนกระบวนการผลิต เชน พลังงานความรอน  พลังงาน
ไฟฟา  การซอมบํารุง เปนตน  ดวยวิธีท่ีเหมาะสมตามท่ีกฎหมายกําหนด 

(3)  กรณีใชวิธีชี้บงอันตรายโดยวิธี  Checklist  ตองกําหนดกิจกรรมการดําเนินงานใน 
โรงงานท่ีจะตรวจสอบความปลอดภัย จัดทําแบบตรวจเพ่ือใชสําหรับการตรวจสอบความปลอดภัย โดย
พิจารณาจากกฎหมาย  มาตรฐานการออกแบบ หรือมาตรฐานการปฏบิตังิาน  นาํแบบตรวจไปใชตรวจสอบ
ความปลอดภัยในการดําเนินงานในโรงงาน จากนั้นนําผลการตรวจสอบมาชี้บงอันตรายเพ่ือหาแนวโนมของ
อันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนจากพ้ืนท่ีการทํางาน เครื่องจักร เครื่องมือ อุปกรณ และกิจกรรมตาง ๆตามแบบผล
การศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการชี้บงอันตรายและการประเมินความ
เสี่ยงดวยวิธี  Checklist 
 (4)  กรณีท่ีเปนระบบ ทอ ถัง วาลว ควรใชวธิี HAZOP พรอมท้ังแนบ P&ID diagram ของจุดท่ี
ศึกษาดวย 
 (5)  กรณีใชวิธี FMEA ใหแนบรายละเอียดองคประกอบของเครื่องจักร อุปกรณ  ระบบไฟฟา 
ท่ีทําการศึกษาวิเคราะห 
 (6)  หากไมใชวิธีการชี้บงอันตรายตามท่ีกฎหมายกําหนด ตองขอความเห็นชอบจาก 
กรมโรงงานอุตสาหกรรมกอน 

10.2  การประเมินความเสี่ยง (Risk Assessment) หมายถึง กระบวนการวิเคราะหถึงปจจัย 
หรอืสภาพการณตาง ๆ ท่ีเปนสาเหตุทําใหอันตรายท่ีมีและท่ีแอบแฝงอยู กอใหเกิดอุบัติเหตุ และอาจกอใหเกิด 
เหตุการณท่ีไมพึงประสงค เชน การเกิดเพลิงไหม การระเบดิ การรั่วไหลของสารเคมีหรือวัตถุอันตรายเปนตน 
โดยพิจารณาถึงโอกาสและความรนุแรงของเหตุการณเหลานัน้ ซ่ึงอาจสงผลใหเกิดอันตรายหรอืความเสยีหาย 
แกชีวิต ทรัพยสิน และสิง่แวดลอม 

(1)  การพิจารณาระดับโอกาสในการเกิดเหตุการณตาง ๆ  
การพิจารณาโอกาส แบงออกเปน 4 ระดับโดยพิจารณาไดจากสถิติการเกิดเหตุการณ  

สิ่งท่ีเปนความเสี่ยงนั้นในอดีต และพิจารณาจากมาตรการปองกันและควบคุมอันตรายท่ีโรงงานดําเนินการ
อยูในปจจุบัน ถาเปนมาตรการท่ีถูกตองและเหมาะสม โดยเปนมาตรการท่ีสามารถแกไขปญหาท่ีสาเหตุ
โดยตรงและมีมาตรการท่ีเพียงพอ  จึงสามารถพิจารณาโอกาสวาเกิดนอยได ตัวอยางการจัดระดับโอกาส
แสดงดังตารางท่ี 1 
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ตารางท่ี  1 : การจัดระดับโอกาสในการเกิดเหตุการณตาง ๆ 
 

ระดับ รายละเอียด 
1 มีโอกาสในการเกิดยาก เชน ไมเคยเกิดเลยในชวงเวลาตั้งแต 10 ปข้ึนไป 
2 มีโอกาสในการเกิดนอย เชน ความถ่ีในการเกิด เกิดข้ึน 1 ครั้ง ในชวง 5-10 ป 
3 มีโอกาสในการเกิดปานกลาง เชน ความถ่ีในการเกิด เกิดข้ึน 1 ครัง้ ในชวง 1-5 ป 
4 มีโอกาสในการเกิดสูง เชน ความถ่ีในการเกิด เกิดมากกวา 1 ครัง้ ใน 1 ป 

 

(2)  การพิจารณาระดับความรุนแรงของเหตุการณตาง ๆ ท่ีสงผลกระทบตอบุคคล ชุมชน  
สิ่งแวดลอมและทรัพยสิน แบงออกเปน 4 ระดับ 

ในการพิจารณาความรุนแรงจะไมนํามาตรการปองกันและควบคุมอันตรายท่ีมีอยู มา 
พิจารณาเพ่ือลดความรุนแรงลง  แตใหพิจารณาเหมือนไมมีมาตรการปองกันและควบคุมอันตราย เพ่ือจะ
ประเมินวาเม่ือเกิดเหตุการณนั้นแลวจะเกิดความรุนแรงไดมากเพียงใด  ดังนั้นกรณีอันตรายท่ีกอใหเกิด 
ไฟไหม ระเบิดและสารเคมีหกรั่วไหล ความรุนแรงควรเปน 4 หรืออยางนอย 3 (ถาไมมีผลกระทบในวง
กวาง) โดยพิจารณาใน 4 ดาน คือ บุคคล  ชุมชน สิ่งแวดลอม และทรัพยสิน  รายละเอียดแสดงการจัด
ระดับความรุนแรงแสดงดังตารางท่ี 2 3 4 และ 5 
  

ตารางที่ 2 :  การจัดระดับความรุนแรงของเหตุการณตาง ๆ ท่ีสงผลกระทบตอบุคคล 
 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอียด 
1 เล็กนอย มีการบาดเจ็บเล็กนอยในระดับปฐมพยาบาล 
2 ปานกลาง มีการบาดเจ็บท่ีตองไดรับการรักษาทางการแพทย 
3 สูง มีการบาดเจ็บหรือเจ็บปวยท่ีรุนแรง 
4 สงูมาก ทุพลภาพหรือเสียชีวิต 

 

ตารางที่ 3 :  การจัดระดับความรุนแรงของเหตุการณตาง ๆ ท่ีสงผลกระทบตอชุมชน 
 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอียด 
1 เล็กนอย ไมมีผลกระทบตอชุมชนรอบโรงงาน หรือมีผลกระทบเล็กนอย 
2 ปานกลาง มีผลกระทบตอชุมชนรอบโรงงาน และแกไขไดในระยะเวลา

สั้น 
3 สูง มีผลกระทบตอชุมชนรอบโรงงาน และตองใชเวลาในการแกไข 
4 สงูมาก มีผลกระทบรุนแรงตอชุมชนเปนบริเวณกวาง หรือหนวยงาน

ของรัฐตองเขาดําเนินการแกไข 
หมายเหตุ

 

  ผลกระทบตอชุมชน หมายถึงเหตุรําคาญตอชุมชน การบาดเจ็บ เจ็บปวยของประชาชน ความ
เสียหายตอทรัพยสินของชุมชนและประชาชน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

ตารางที่ 4:  การจัดระดับความรุนแรงของเหตุการณตาง ๆ ท่ีสงผลกระทบตอส่ิงแวดลอม 
 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอียด 
1 เล็กนอย ผลกระทบตอสิ่งแวดลอมเล็กนอย สามารถควบคุมหรือ

แกไขได 
2 ปานกลาง มีผลกระทบตอสิง่แวดลอมปานกลาง สามารถแกไขไดใน

ระยะเวลาสั้น 
3 สูง มีผลกระทบตอสิ่งแวดลอมรุนแรง ตองใชเวลาในการแกไข 
4 สงูมาก มีผลกระทบตอสิง่แวดลอมรนุแรงมาก ตองใชทรัพยากรและ

เวลานานในการแกไข 
หมายเหตุ

 

 ผลกระทบตอสิ่งแวดลอม หมายถึง การเสื่อมโทรมและเสียหายของสิ่งแวดลอม เชน อากาศ ดิน 
แหลงน้ํา เปนตน 

ตารางที่ 5:  การจัดระดับความรุนแรงของเหตุการณตาง ๆ ท่ีสงผลกระทบตอทรัพยสิน 
 

ระดับ ความรุนแรง รายละเอียด 
1 เล็กนอย ทรัพยสินเสียหายนอยมากหรือไมเสียหายเลย 
2 ปานกลาง ทรัพยสินเสียหายปานกลางและสามารถดําเนินการผลิต

ตอไปได 
3 สูง ทรัพยสินเสียหายมากและตองหยุดการผลิตในบางสวน 
4 สงูมาก ทรัพยสินเสียหายมากและตองหยุดการผลิตท้ังหมด 

หมายเหตุ

(3) การจัดระดับความเสี่ยง 

  ความเสียหายของทรัพยสินในแตละระดับ โรงงานสามารถกําหนดข้ึนเองตามความเหมาะสม 
โดยพิจารณาถึงขีดความสามารถของโรงงาน 

การจัดระดับความเสี่ยงพิจารณาโดยนําผลลัพธของระดับโอกาสคูณกับระดับความรุนแรง 
ท่ีมีผลกระทบตอบุคคล ชุมชน ทรัพยสิน หรือสิ่งแวดลอม  หากระดับความเสี่ยงท่ีมีผลกระทบตอบุคคล 
ชุมชน ทรัพยสิน หรือสิ่งแวดลอม มีคาแตกตางกัน ใหเลือกระดับความเสี่ยงท่ีมีคาสูงกวา เปนผลของการ
ประเมินความเสี่ยงในเรื่องนั้น ๆ ระดับความเสี่ยงจัดเปน 4 ระดับ รายละเอียดแสดงการจัดระดับ 
ความเสี่ยงแสดงดังตารางท่ี 6 
 

ตารางที่ 6  การจัดระดับความเส่ียงอันตราย 
 

ระดับความเสี่ยง ผลลัพธ ความหมาย 
1 1-2 ความเสี่ยงเล็กนอย 
2 3-6 ความเสี่ยงท่ียอมรับได ตองมีการทบทวนมาตรการควบคุม 
3 8-9 ความเสี่ยงสูง ตองมีการดําเนินงานเพ่ือลดความเสี่ยง 
4 12-16 ความเสี่ยงท่ียอมรับไมได ตองหยุดดําเนินการและปรับปรุงแกไข

เพ่ือลดความเสี่ยงลงทันที 
การชี้บงอันตรายตามวิธีท่ีกําหนดและการประเมินความเสี่ยงจะตองกรอกขอมูลลงในแบบฟอรม 

แสดงดังตารางท่ี 7 - 10 
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  แผนที่      / 
ตารางที่ 7  แบบฟอรมการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  Checklist 
ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  Checklist 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม.........................................................................โรงงาน.............................................................................. 
ตามแบบเอกสารหมายเลข.........................................................วันท่ีทําการศึกษา......................................................................................................................................... 

ผลจากการทํา 
Checklist 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ 
การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส ความ
รุนแรง 

ผล 
ลัพธ 

ระดับความ
เสี่ยง 

นําผลการตรวจสอบมาชี้บง
อันตรายเพ่ือหาแนวโนมของ
อันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนจาก 
พ้ืนท่ีการทํางาน เครื่องจักร 
เครื่องมือ อุปกรณ และ
กิจกรรมตาง ๆ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ใหระบุอันตรายท่ีเกิดข้ึน และ
อันตรายท่ีเกิดข้ึนตามมาท่ีเปน
ผลจากเหตุการณแรกจนถึง
อันตรายสุดทายท่ีอาจเกิดข้ึน
ได และระบผุลกระทบจาก
อันตรายดังกลาวท่ีมีผลกระทบ
ตอบุคคล ทรัพยสิน ชุมชนและ
สิ่งแวดลอม 

ใหระบุมาตรการปองกันและ
ควบคุมอันตรายท่ีโรงงานมี
การดําเนินการอยูในปจจุบัน 
(โดยเนนมาตรการในเชิงการ
ควบคุมทางดานวิศวกรรมกอน 
และมาตรการดานการบริหาร
จัดการ รวมท้ังมาตรการระงับ
และฟนฟูเหตุการณ) 
 

ใหระบุมาตรการความ
ปลอดภัยท่ีโรงงานยังไมมี   
แตจะดําเนินการเพ่ิมเติม
เพ่ือใหเกิดความปลอดภัย
ยิ่งข้ึน  
(โดยเฉพาะระดับความเสี่ยง 3 
ข้ึนไป) 

ระบุ
ระดับ
โอกาส 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระบุ
ความ
รุนแรง 

 ระบุระดับ
ความเสี่ยง 
และระบุ

แผน
ควบคุม
และแผน

ลด 
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แผนที่      / 
ตารางที่ 8  แบบฟอรมการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม.........................................................................โรงงาน.............................................................................. 
ตามแบบเอกสารหมายเลข.........................................................วันท่ีทําการศึกษา......................................................................................................................................... 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ 
การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส ความ
รุนแรง 

ผล 
ลัพธ 

ระดับความ
เสี่ยง 

ใหระบุความลมเหลวของ
เครื่องมือ เครื่องวัด 
ระบบสาธารณูปโภคที่
เก่ียวของ 
ความผิดพลาดจากการทํางาน
ของคนงาน 
การทํางานไมเปนไปตาม
ข้ันตอน ระหวางสภาพการ
ทํางานปกติ การเดิน
เครื่องจักร หรือการหยุด
เครื่องจักร 
อุบัติเหตุท่ีเก่ียวของกับการ
ซอมบํารุงรักษา 
(ใหสอดคลองกับสิ่งท่ีเปน
ความเสี่ยงและอันตรายตาม
บัญชีรายการสิ่งท่ีเปนความ
เสี่ยงและอันตราย) 

ใหระบุอันตรายท่ีเกิดข้ึน และ
อันตรายท่ีเกิดข้ึนตามมาท่ีเปน
ผลจากเหตุการณแรกจนถึง
อันตรายสุดทายท่ีอาจเกิดข้ึน
ได และระบผุลกระทบจาก
อันตรายดังกลาวท่ีมีผลกระทบ
ตอบุคคล ทรัพยสิน ชุมชนและ
สิ่งแวดลอม 

ใหระบุมาตรการปองกันและ
ควบคุมอันตรายท่ีโรงงานมี
การดําเนินการอยูในปจจุบัน 
(โดยเนนมาตรการในเชิงการ
ควบคุมทางดานวิศวกรรมกอน 
และมาตรการดานการบริหาร
จัดการ รวมท้ังมาตรการระงับ
และฟนฟูเหตุการณ) 
 

ใหระบุมาตรการความ
ปลอดภัยท่ีโรงงานยังไมมี   
แตจะดําเนินการเพ่ิมเติม
เพ่ือใหเกิดความปลอดภัย
ยิ่งข้ึน  
(โดยเฉพาะระดับความเสี่ยง 3 
ข้ึนไป) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระบุ
ระดับ
โอกาส 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระบุ
ความ
รุนแรง 
 

 ระบุระดับ
ความเสี่ยง 
และระบุ

แผน
ควบคุม
และแผน

ลด 
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แผนที่      / 
ตารางที่ 9  แบบฟอรมการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  FMEA 
ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  FMEA 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม.........................................................................โรงงาน.............................................................................. 
ตามแบบเอกสารหมายเลข.........................................................วันท่ีทําการศึกษา......................................................................................................................................... 

เครื่องจักร/อุปกรณ/ 
ระบบไฟฟา 

ความลมเหลว 
สาเหตุของความ

ลมเหลว 
ผลท่ีจะเกิดข้ึน 

มาตรการปองกัน 
/ควบคุม/แกไข 

การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผล 
ลัพธ 

ระดับความ
เสี่ยง 

เครื่องจักร อุปกรณ  
ระบบไฟฟาที่
ทําการศึกษาวิเคราะห 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระบุสิ่งท่ีเปนความ
ลมเหลวท่ีเกิดข้ึนเปน
ประจํา ของเครื่องจักร 
อุปกรณ  ระบบไฟฟาท่ี
ทําการศึกษาวิเคราะห 
 

ระบุปจจัยท่ีทําใหเกิด 
ความลมเหลวท่ีเกิดข้ึน 
ของแตละประเด็น 

ใหระบุอันตรายท่ี
เกิดข้ึน และอันตรายท่ี
เกิดข้ึนตามมาท่ีเปนผล
จากเหตุการณแรก
จนถึงอันตรายสุดทายท่ี
อาจเกิดข้ึนได และระบุ
ผลกระทบจากอันตราย
ดังกลาวท่ีมีผลกระทบ
ตอบุคคล ทรัพยสิน 
ชมุชนและสิ่งแวดลอม 
 
 
 
 
 
 

ใหระบุมาตรการ
ปองกันและควบคุม
อันตรายท่ีโรงงานมีการ
ดําเนินการอยูใน
ปจจุบัน (โดยเนน
มาตรการในเชิงการ
ควบคุมทางดาน
วศิวกรรมกอน และ
มาตรการดานการ
บริหารจัดการ รวมท้ัง
มาตรการระงับและ
ฟนฟูเหตุการณ) 
 
 
 
 

ระบุ
ระดับ
โอกาส 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระบุ
ความ
รุนแรง 

 ระบุระดับ
ความเสี่ยง 
และระบุ

แผน
ควบคุม
และแผน

ลด 
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  แผนที่      / 
ตารางที่ 10  แบบฟอรมการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  HAZOP 
ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  HAZOP 
หนวย......................................................................รายละเอียด...................................................................................................................................................................... 
ปจจัยการผลิต.........................................คาควบคุม..............................................................แบบแปลนหมายเลข......................................................................................... 

ขอบกพรอง สถานการณจําลอง เหตุการณท่ีเกิดตามมา 
มาตรการปองกัน 
/ควบคุม/แกไข 

ขอเสนอแนะ 
การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส ความ
รุนแรง 

ผล 
ลัพธ 

ระดับความ
เสี่ยง 

ใหนํา Guideword 
มาประกอบกับ 
ความบกพรองหรือ
ผิดปกติในการทํางาน
(Operating 
Deviation) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เหตุการณ สถานการณ
อุปกรณ หรือสาเหตุท่ี

ทําใหเกิดขอบกพรองใน
จุดท่ีกําลังศึกษา
วิเคราะห 

ผลกระทบท่ีเกิดจาก 
สถานการณ อุปกรณ 

ท่ีทําใหเกิดขอบกพรอง 

ใหระบุมาตรการปองกัน
และควบคุมอันตรายท่ี
โรงงานมีการดําเนินการ
อยูในปจจุบัน (โดยเนน
มาตรการในเชิงการ
ควบคุมทางดาน
วศิวกรรมกอน และ
มาตรการดานการ
บริหารจัดการ รวมท้ัง
มาตรการระงับและ
ฟนฟูเหตุการณ) 

ใหระบุมาตรการความ
ปลอดภยัท่ีโรงงานยังไม
มี  แตจะดําเนินการ
เพ่ิมเติมเพ่ือใหเกิด
ความปลอดภัยยิ่งข้ึน  
(โดยเฉพาะระดับความ
เสี่ยง 3 ข้ึนไป) 

ระบุ
ระดับ
โอกาส 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ระบุ
ความ
รุนแรง 

 ระบุระดับ
ความเสี่ยง 
และระบุ

แผน
ควบคุม
และแผน

ลด 
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11. การจัดทําแผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคมุความเส่ียง/ แผนงานลด 
ความเส่ียง) 

แผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง หมายถึงแผนงานลดความเสี่ยง และแผนงานควบคุม 
ความเสี่ยง ซ่ึงผูประกอบกิจการโรงงานตองดําเนินการจัดทําแผนงานเพ่ือกําหนดมาตรการความปลอดภัย 
ท่ีเหมาะสมและมีประสิทธิภาพในการลดและควบคุมความเสี่ยงจากอันตรายท่ีอาจเกิดข้ึนจากการประกอบ
กิจการ  

ใหจัดทําแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง (แผนงานควบคุมความเสีย่งและแผนงาน 
ลดความเสีย่ง) ดังนี้ 
      (1) แผนงานควบคุมความเสี่ยง 
                กรณีประเมินความเสี่ยงแลวได  ระดับความเสี่ยง  2  ตองจัดทํา แผนงานควบคุมความเสี่ยง 
โดยใหนํา มาตรการปองกันและควบคุมอันตราย ท่ีระบุใน ตารางการชี้บงอันตราย  มาจัดทําแผนงาน
ควบคุมความเสี่ยง โดยนํามาตรการปองกันและควบคุมอันตรายของทุกขอ

การจัดทําแผนงานควบคุมความเสีย่งจะตองกรอกขอมูลลงในแบบฟอรม แสดงดังตารางท่ี 11 

ท่ีไดระดับความเสี่ยง  2  มา
จัดทําแผนงานควบคุมความเสี่ยง โดยระบุลงในชอง “มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินการเพ่ือลด
ความเสี่ยงหรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปนความเสี่ยง”  และกําหนดหัวขอเรื่องท่ีควบคุม และหลักเกณฑหรือ
มาตรฐานท่ีใชควบคุม  กําหนดผูรับผิดชอบและผูตรวจติดตาม (ตองไมใชบุคคลหรือหนวยงานเดียวกัน) 

 
(2)  แผนงานลดความเสี่ยง 

                กรณีประเมินความเสี่ยงแลวไดระดับความเสี่ยง  3 และ 4  ตองจัดทํา
สําหรับการจัดทําแผนงานลดความเสี่ยง  ใหนํา

แผนงานลดความเสี่ยง 
ขอเสนอแนะ  ท่ีระบุในตารางการชี้บงอันตราย 

ความเสี่ยงดําเนินการเรียบรอยแลวใหนําแผนงานลดความเสี่ยงมาจัดทําเปนแผนงานควบคุมความเสี่ยง
ตอไป 

 มาจัดทํา
แผนงานลดความเสี่ยง โดยนําขอเสนอแนะของทุกขอท่ีไดระดับความเสี่ยง  3 และ 4  มาจัดทําแผนงาน
ลดความเสี่ยง โดยระบุลงในชอง “มาตรการ/กิจกรรม/การดําเนินงานลดความเสี่ยง”   และกําหนด
ระยะเวลาดําเนินการ (โดยใหระบุเปนวัน เดือน ป ท่ีแนนอนท่ีจะดําเนินการดังกลาวใหแลวเสร็จ) พรอม
กําหนดผูรับผิดชอบและผูตรวจติดตาม (ซ่ึงตองไมใชบุคคลหรือหนวยงานเดียวกัน)  เม่ือจัดทําแผนงานลด 

การจัดทําแผนงานลดความเสี่ยงจะตองกรอกขอมูลลงในแบบฟอรม แสดงดงัตารางท่ี 12 
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 แผนควบคุม 01 
ตารางที่ 11  แบบฟอรมการจัดทําแผนงานควบคุมความเสี่ยง 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                         
หนวยงาน     รายละเอียด ระบุกิจกรรมท่ีดําเนินการ             
วัตถุประสงค                      
เปาหมาย                     

ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ
ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน

ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ใหนํามาตรการปองกัน/ควบคุม/แกไขท่ี 
ระบุในแบบการชี้บงอันตรายและประเมิน 
ความเสี่ยง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
ระบุตําแหนงผูรับผิดชอบ 

 
ระบุวิธีการท่ีตองปฎิบัติ 

 
ระบุเกณฑหรือมาตรฐาน 

 
ระบุตําแหนงผูตรวจ
ติดตาม 
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      แผนลด 01 

ตารางที่ 12  แบบฟอรมการจัดทําแผนงานลดความเส่ียง 
   แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานลดความเส่ียง)                                                                                                                    

หนวยงาน      รายละเอียด ระบุกิจกรรมท่ีดําเนินการ            
วัตถุประสงค                     
เปาหมาย                     

 

ลาํดบัท่ี มาตรการ/กิจกรรม/การดาํเนินงานลดความเส่ียง ผูรั้บผดิชอบ ระยะเวลาดาํเนินการ ผูต้รวจติดตาม หมายเหตุ 

 

 

 

ระบุมาตรการความปลอดภัยท่ีจะดําเนินการ 
เพ่ิมเติมตามขอเสนอแนะในแบบ 
การชี้บงอันตรายและประเมินความเสี่ยง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ระบุตําแหนงผูรับผิดชอบ 

 

ใหระบุวันเดือนปท่ีเริ่มตน
ถึงวันท่ีดําเนินการแลว 
 เสร็จ 

 

 

ระบุตําแหนงผูตรวจ
ติดตาม 
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12. บทสรุปผลการศึกษา วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงาน ท่ีมีความเส่ียงภายในโรงงาน  
 ใหจัดทําบทสรุปการศึกษา ซ่ึงประกอบดวยสาระสําคัญอยางนอย ดังตอไปนี้  

- สรุปกิจกรรมหรือข้ันตอนท่ีกอใหเกิดอุบัติภัยรายแรง โดยใหระบุลักษณะของการเกิด 
อุบัติภัยรายแรงตามกิจกรรมหรือข้ันตอนดวย   

- สรุปความเสี่ยงระดับ 2, 3 และ 4  พรอมท้ัง มาตรการปองกันและควบคุมท่ีมีอยูเดิม  
และท่ีจะจัดทําเพ่ิมเติม 

 
 จากการดําเนินการชี้บงอันตรายและประเมินความเสี่ยงของ บริษัท.................................จํากัด 
พบวามีจุดวิกฤต หรืออุปกรณท่ีมีความวิกฤตท่ีอาจกอใหเกิดอุบัติภัยรายแรง เชน ไฟไหม  สารเคมีหกรั่วไหล
หรือระเบิดได เชน 
 1.   .............................................................................................................................. 
 2.   .............................................................................................................................. 
 3.   .............................................................................................................................. 
 4.  .............................................................................................................................. 
          5.  .............................................................................................................................. 
  

 ซ่ึงบริษัทฯ ไดจัดทําแผนบริหารจัดการความเสี่ยงเปนท่ีเรียบรอยแลว   ท้ังนี้ บริษัทฯ จะปฏิบัติตาม
แผนบริหารจัดการความเสีย่งอยางเครงครัด   ดังสรปุผลระดับความเสี่ยงท่ีได และแผนบริหารจัดการความเสี่ยง 
ดังนี้  
 1.   ระดับความเสี่ยงสูง   ................  รายการ 
 2.   ระดับความเสี่ยงท่ียอมรับได  ................  รายการ  
 3.   ระดับความเสี่ยงเล็กนอย   ................  รายการ    
  

 และจัดทําแผนบริหารจัดการความเสี่ยง ดังนี้ 
 1.   แผนงานลดความเสี่ยง      ................  แผน 
 2.   แผนงานควบคุมความเสี่ยง  ................  แผน 
 

๑๑. จัดทําแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม และหรือสารเคมีรั่วไหล (กรณีมีการใชสารเคมีอันตราย) 
 ใหจัดทําแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม และหรือสารเคมีรั่วไหล  
 สําหรับแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม ควรประกอบดวยแผนการตรวจสอบความปลอดภัยดาน 
อัคคีภัย แผนการอบรมเรื่องการปองกันและระงับอัคคีภัย แผนการดับเพลิง และแผนการอพยพหนไีฟ  
 
หมายเหตุ

กรมโรงงานอุตสาหกรรมกําหนดใน “

:   การใชแบบฟอรมในการจัดทําบัญชีรายการสิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย การชี้บงอันตรายดวย
วิธีตาง ๆ   การจัดทําแผนงานควบคุมความเสี่ยงและแผนงานลดความเสี่ยง ใหใชแบบฟอรมตามท่ี 

ระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมวาดวยหลักเกณฑการชี้บงอันตราย การ
ประเมินความเสี่ย และการจัดทําแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง  พ.ศ. 2543

 

” (ดังแสดงในตารางขางตน) 
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ตัวอยางการจัดทํารายงานการวิเคราะหความเสี่ยง 
สําหรับโรงงานผลิตสี 
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รายงานการวิเคราะหความเสีย่งท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

จัดทําโดย 
 
 

บริษัท กรมโรงงานอุตสาหกรรม จํากัด 
ทะเบียนโรงงานเลขที่....จ3-45(1)-xx/xxนฐ........................................ 

ที่อยู.....................................................................................................................  
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ช่ือโรงงาน/บรษิัท...กรมโรงงานอุตสาหกรรม...จํากัด................................................................................... 
ท่ีอยู............................................................................................................................................................. 
โทรศพัท............................................................โทรสาร............................................................................. 
ทะเบียนโรงงานเลขท่ี.................................................................................................................................. 
ประกอบกิจการ........................................................................................................................................... 
จํานวนผูปฏิบัติงานในโรงงาน..............................คน  ปฏบัิติงานวัน....................ถึงวัน............................ 
ตั้งแตเวลา.....................................น. ถึงเวลา......................................น.   มีจํานวนกะ.........................กะ   
(ถามีการทํางานเปนกะ ใหระบุจํานวนผูปฏิบัติงานแตละกะดวย) 
ผลิตภัณฑ คือ.............................................................................................................................................. 
(ผลิตมีก่ีชนิดอะไรบางระบุใหครบ) 
 
ช่ือวัตถุดิบและสารเคมีท่ีใช และปริมาณจัดเก็บสูงสุดตอครั้ง   
 

สารเคมี ปริมาณ
การใชตอ

ป 
(Kg) 

ปริมาณ
การจัดเก็บ

ตอครั้ง
สูงสุด  
(Kg) 

ลักษณะ
ภาชนะท่ี
บรรจ ุ

ขนาด
ภาชนะ

บรรจุ (Kg) 

จาํนวน
ภาชนะ 
(ถัง) 

ลักษณะ
การจัดเก็บ 

Toluene 80,000 10,000 ถัง 200 50 ในอาคาร 
Xylene 40,000 20,000 ถัง 200 100 ในอาคาร 
Acetone 80,000 10,000 ถัง 200 50 ในอาคาร 
Methyl Ethyl 
Ketone 

80,000 10,000 ถัง 200 50 ในอาคาร 

Butyl Acetate    40,000 20,000 ถัง 200 100 ในอาคาร 
Ethyl Acetate   40,000 20,000 ถัง 200 100 ในอาคาร 

    White Spirit   40,000 20,000 ถัง 200 100 ในอาคาร 
 Nitrocellulose 

(Solution) 
20,000 2,000 ถัง 200 10 ในอาคาร 

 
 ช่ือผลิตภัณฑ และปริมาณการผลิตตอป  

 

 
 

ช่ือผลิตภัณฑ ลักษณะภาชนะ 
ท่ีใชบรรจุ 

ขนาดภาชนะบรรจุ 
(ลิตร/กิโลกรัม) 

ปริมาณการผลิตตอป  
(ระบุหนวย) 

1. สีน้ํามัน    
2. ทินเนอร    
3. สีแลคเกอร    
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รายช่ือผูจัดทํารายงานการวิเคราะหความเส่ียงท่ีอาจเกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน จํานวน 3 คน
คือ 
1.  นาย ก.    ตําแหนง  ผูจัดการฝายผลิต  วุฒิการศึกษา............................. 
2.  นาย ข. ตําแหนง  หัวหนาฝายซอมบํารุง   วุฒิการศึกษา............................. 
3.  นาย ค. ตําแหนง  เจาหนาท่ีความปลอดภัย  วุฒิการศึกษา.............................    
 
ช่ือผูประสานงานเรื่องการจัดทํารายงานวิเคราะหความเส่ียงฯ ของโรงงาน 
 

ชื่อ-นามสกุล   นาย ค.   โทรศัพท/มือถือ..................................................... 
 
ขอมูลสถิติเกิดอุบัติเหตุของโรงงานตั้งแตป 2553 – ปจจุบัน (ยอนหลัง 5 ป) 
 

วัน/เดือน/ป ลักษณะการเกิดอุบัติเหตุ ความเสียหาย 
xx/12/2553 Xylene หกรัว่ไหลขณะขนถายลง

ถังผสม กระเด็นเขาตาพนักงาน 
พนักงานตาอักเสบตองหยุดงาน 1 วัน  

   
   
   
   

 
(กรณีปไหนไมเคยเกิดอุบัติเหตุใหระบุวา  ไมเคยเกิดอุบัติเหตุ) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



23 

 

 

 
แผนท่ีตั้งโรงงาน รวมท้ังสถานท่ีตาง ๆ  ในระยะ 500 เมตร โดยรอบ 

 

 

 
 
หมายเหตุ : แผนท่ีตั้งโรงงานตองสามารถอานไดอยางชัดเจน 
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แผนผังโรงงานขนาดมาตราสวน 1:100 หรอืขนาดท่ีเหมาะสม 
 
 
 
  
 

  
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 

แผนผังแสดงท่ีเก็บวัตถุดิบและตัวทําละลาย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Xylene 

Toluene 

Acetone 

MEK 

 

อาคารเก็บไนโตรเซลลูโลส 

ถังผสม เครื่องกรอง เครื่องบด 

ถังผสม เครื่องบรรรจ ุ
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แผนภูมิกระบวนการผลิต 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 แบบท่ีผสมมาแลว (สารละลาย) 

 

การตรวจสอบคุณภาพ 

การขนยายวัตถุดิบและ  
ตัวทําละลายลงถังผสม 

การผสม/บด 

 

การปน/แตงสี 

กระบวนการรับ การขนถาย การขนยาย
วัตถุดิบและตัวทําละลาย 

 

การจัดเก็บวัตถุดิบและตัวทําละลาย 

 

กระบวนการผลิต 

 

การผลิตสี
 

 

การผลิตทินเนอร 

 

การผลิตสีแลกเกอร 

 

การผสม 

 

การเตรียมไนโตรเซลลูโลส 
 
 

 

การบรรจ ุ

 

การปน/แตงสี 

 

การบรรจ ุ

 

การขนยายและการจัดเก็บผลิตภัณฑ 

 

ไนโตรเซลลูโลสแบบเปยก 

 

ตัวทําละลาย / ไนโตรเซลลูโลสท่ีผสมมาแลว 

 

การผสม/บด 

 

การตรวจสอบคุณภาพ 

การตรวจสอบคุณภาพ 

แบบเปยก 
 
 

 

การขนยายตัวทําละลาย 
ลงถังผสม   

การขนยายวัตถุดิบและ  
ตัวทําละลายลงถังผสม 

 

การบรรจ ุ

 

การบรรจ ุ
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รายละเอียดข้ันตอนการผลิต  
 

 กรรมวิธีการผลิตหลักท่ีสําคัญ แบงออกเปน 3 ข้ันตอน คอื กระบวนการรับ การจัดเก็บ
วัตถุดิบและตัวทําละลาย กระบวนการผลิต และกระบวนการขนยายและจัดเก็บผลิตภัณฑ ซ่ึงมี
รายละเอียดดังนี้ 
 1.  กระบวนการรับ การขนถาย การขนยายวัตถุดิบและตัวทําละลาย มีรายละเอียดดังนี้ 

1.1  วัตถุดิบ เชน ผงสีหรือเม็ดสี (Pigment)  เรซิน (Resin) และสารปรับคุณภาพ 
(Additives)   

1.2  ตัวทําลาย เชน 
  1)  การรับ  Toluene  จากรถขนสง (Tank Car)  ขนถายลงถัง 200 ลิตร 
  2)  การรับตัวทําละลาย เชน  Xylene  Acetone  Methyl Ethyl  Ketone  

Butyl Acetate   Ethyl Acetate  White Spirit  Nitrocellulose ขนาดถัง 200 ลิตร และไนโตร
เซลลูโลสแบบที่ผสมมาแลว (สารละลาย) หรือแบบเปยก เคลื่อนยายไปอาคารจัดเก็บ โดยรถฟอรคลิฟท  

 

  2.  การจัดเก็บวัตถุดิบและตัวทําละลาย  
             1)  การจัดเก็บตัวทําลายและไนโตรเซลลูโลสแบบท่ีผสมมาแลว (สารละลาย) จัดเก็บใน
อาคารชั้นเดียว มีการระบายอากาศท่ีดี มีอุปกรณดูดซับสารเคมี เชน ทราย และมีถังดับเพลิงแบบมือถือ
ติดตั้งกระจายอยูท่ัวอาคาร 

   2)  การจัดเก็บไนโตรเซลลูโลสแบบเปยก  โดยเก็บแยกไวในอาคารตางหาก และจัดเก็บ
ตาม ระเบียบกรมการอุตสาหกรรมทหาร วาดวยการเก็บรักษากระสุนและวัตถุระเบิด และไดรับอนุญาต
จากกระทรวงกลาโหม 
 

3.  กระบวนการผลิต มีการผลิตผลิตภัณฑ 3 ชนิด คือ สีน้ํามัน ทินเนอร และสีแลคเกอร มี 
รายละเอียดดังนี้ 
      3.1  การผลิตสีน้ํามัน มีข้ันตอนการผลิต ดังนี้ 
            1)  การขนยายและใสวัตถุดิบลงถังผสม เปนการชั่งและเติมวัตถุดิบ เชน ผงสี  
เรซิน ตัวทําละลายลงในถังผสมตามสัดสวนท่ีตองการ และบด เพ่ือใหไดความละเอียดของเม็ดสีตาม
ตองการ 
 2)  การผสม เปนการนําวัตถุดิบตาง ๆ ท่ีเหลือเติมตามสูตรท่ีตองการ เชน  
ตัวทําละลาย เรซิน  และสารเติมแตงตาง ๆ แลวกวนใหเขากัน 
 3)  การปน เปนการผสมปนใหสีเปนเนื้อเดียวกัน อาจมีกระบวนการปรับแตง 
เฉดสีดวย แลวจึงตรวจสอบคุณภาพตามคุณลักษณะของผลิตภัณฑแตละชนิด กอนท่ีจะนําไปกรองเพ่ือ
แยกอนภุาคขนาดใหญออกจากสี 
 4)  การตรวจสอบคุณภาพ  โดยการเก็บตัวอยางไปทดสอบในหองปฏิบัติการ 
 5)  การบรรจุ เปนการนําสีท่ีไดไปแบงบรรจุในภาชนะขนาดตาง ๆ ไดแก ขนาด 5 
แกลลอน ขนาด 1 แกลลอน ขนาด ¼ แกลลอน เพ่ือท่ีจะนําไปจําหนายตอไป  
       3.2  การผลิตทินเนอร มีข้ันตอนการผลิต ดังนี้ 
              1) การขนยายและใสตัวทําละลายลงถังผสม เปนการชั่งและเติมวัตถุดิบลงในถัง
ผสมตามสัดสวนท่ีตองการ 
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2)  การผสม เปนการนําวัตถุดิบและตัวทําละลาย ตามสูตรผลิตลงในถังผสม  

แลวกวนใหเขากัน       
3)  การบรรจุ เปนการนําทินเนอรท่ีไดไปแบงบรรจุในภาชนะขนาดตาง ๆ ไดแก  

ขนาด 1 แกลลอน เพ่ือท่ีจะนําไปจําหนายตอไป  
 
        3.3  การผลิตสีแลคเกอร มีข้ันตอนการผลิต ดังนี้ 
             1)  การเตรียมสารละลายไนโตรเซลลูโลส  นําไนโตรเซลลูโลสแบบเปยกมาเทลง
ในตัวทําละลายตามสูตรท่ีกําหนด คน ผสม ใหเขากัน 

2)   การขนยายและใสวัตถุดิบลงถังผสม เปนการชั่งและเติมวัตถุดิบ เชน ผงสี  
เรซิน ตัวทําละลายลงในถังผสมตามสัดสวนท่ีตองการ และบด เพ่ือใหไดความละเอียดของเม็ดสีตาม
ตองการ 
   3)   การผสม เปนการนําวัตถุดิบตาง ๆ ท่ีเหลือเติมตามสูตรท่ีตองการ เชน    
ตัวทําละลาย เรซิน  (Nitrocellulose) และสารเติมแตงตาง ๆ แลวกวนใหเขากัน 
   4)  การปน เปนการผสมปนใหสีเปนเนื้อเดียวกัน อาจมีกระบวนการปรับแตง
เฉดสีดวย แลวจึงตรวจสอบคุณภาพตามคุณลักษณะของผลิตภัณฑแตละชนิด กอนท่ีจะนําไปกรองเพ่ือ
แยกอนภุาคขนาดใหญออกจากสี 
    5)  การตรวจสอบคุณภาพ  โดยการเก็บตัวอยางไปทดสอบในหองปฏิบัติการ 
    6)  การบรรจุ เปนการนําสีท่ีไดไปแบงบรรจุในภาชนะขนาดตาง ๆ ไดแก ขนาด 
5 แกลลอน ขนาด 1 แกลลอน ขนาด ¼ แกลลอน เพ่ือท่ีจะนําไปจําหนายตอไป 
 

4.  การขนยายและการจัดเก็บผลิตภัณฑ มีรายละเอียด ดังนี้ 
       การขนยายผลติภัณฑ โดยใชรถฟอรคลฟิท ขนยายไปอาคารจดัเก็บในอาคารเก็บสินคา
เปนอาคารชั้นเดียว มีการระบายอากาศท่ีดี และมีถังดับเพลิงแบบมือถือติดตั้งกระจายอยูท่ัวอาคาร   
 

6. กิจกรรมสนับสนุนกระบวนการผลิตอ่ืน ๆ  เชน การลางถังผสม ระบบไฟฟาของโรงงาน  
และการซอมบํารุงตาง ๆ 
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บัญชีรายการสิ่งท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย 
โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม          
วันท่ีทําการศึกษา  วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงานในโรงงาน 10 - 28 พฤศจิกายน 2557   
 

การดําเนินงานใน
โรงงาน 

สิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย ผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน หมายเหตุ 

1)  การรับและขนยาย
ผงสี ผงเรซิน และสาร
ปรับคุณภาพ    

กระบวนการรับ การขน
ถาย การขนยายวัตถุดิบ
และตัวทําละลาย  

 
 
 
- ถุงหรือถังหลนขณะขนยาย ทํา
ใหถุงหรือถังแตกหรือรั่ว ทําใหผง
ฟุงกระจายหรือสารเคมีหก
รั่วไหล  

 
 
 
- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
หรือหายใจเอาฝุนผงหรือสูดดม
สารเคมี ทําใหเกิดการระคาย
เคืองตอระบบทางเดินหายใจ  
ทรัพยสินเสียหาย    

 
 
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - สภาพรถฟอรคลิฟทไมดี เชน 
เบรคเสีย  ไฟถอยชํารุด งาชาง
สําหรับยกชํารุด ทําใหรถเฉ่ียวชน
พนักงาน หรือทําใหถุงหรือถัง
หลนขณะขนยาย ทําใหถุงหรือถัง
แตกหรือรั่ว ทําใหผงฟุงกระจาย
หรือสารเคมีหกรั่วไหล 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
หรือหายใจเอาฝุนผงหรือสูดดม
สารเคมี ทําใหเกิดการระคาย
เคืองตอระบบทางเดินหายใจ  
ทรัพยสินเสียหาย    

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - คนขับรถฟอรคลิฟท 
ไมระมัดระวัง  ไมมีความชํานาญ 
สภาพไมพรอมทํางาน  เม่ือขับ
รถอาจเฉี่ยวชนพนักงาน หรือ  
ทําใหถุงหรือถังหลนขณะขนยาย 
ทําใหถุงหรือถังแตกหรือรั่ว     
ทําใหผงฟุงกระจายหรือสารเคมี
หกรั่วไหล 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
หรือหายใจเอาฝุนผงหรือสูดดม
สารเคมี ทําใหเกิดการระคาย
เคืองตอระบบทางเดินหายใจ  
ทรัพยสินเสียหาย    
 
 
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

2)  การรับ การขนถาย
Toluene จากรถขนสง 
(Tank  Car) ขนถายลง 
ถัง 200 ลิตร 
 

- Toluene ลนถังขณะขนถาย 
ทําใหตัวทําละลายรั่วไหล  
เม่ือเจอแหลงความรอน  
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 - ถังรั่ว ทําใหตัวทําละลายรั่วไหล 
เม่ือเจอแหลงความรอน  
ประกายไฟ  ทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 
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บัญชีรายการส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย 
โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม          
วันท่ีทําการศึกษา  วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงานในโรงงาน 10 - 28 พฤศจิกายน 2557   
 

การดําเนินงานในโรงงาน สิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย ผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน หมายเหตุ 
2)  การรับ การขนถาย 
Toluene  จากรถขนสง 
(Tank  Car) ขนถายลง 
ถัง 200 ลิตร (ตอ) 

 

- พนักงานทําใหเกิดความรอน
ประกายไฟ หากตัวทําละลาย
รั่วไหล ออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - เกิดไฟฟาสถิต หากตัวทําละลาย
รั่วไหลออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - ทอ ขอตอ หรือวาลวรั่ว ทําให
ตัวทําละลายรั่วไหล  เม่ือเจอ
แหลงความรอน ประกายไฟ  
ทําใหเกิดไฟไหม  
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - รถขนสงตัวทําละลายไหลขณะ
ถายตัวทําละลาย ทําใหตัวทํา
ละลายรั่วไหล  เม่ือเจอแหลง
ความรอน ประกายไฟ ทําใหเกิด
ไฟไหม  
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม    
  

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

3. การรับ การขนยาย 
ตัวทําละลาย และไนโตร
เซลลูโลสแบบที่ผสม
มาแลว (สารละลาย)  
และหรือแบบเปยก  
โดยรถฟอรคลฟิท 

- ถังรั่ว ถังลม ถังหลน ทําให        
ตัวทําละลายรั่วไหล เม่ือเจอ
แหลงความรอน  ประกายไฟ   
ทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 
 

 - พนักงานทําใหเกิดความรอน
ประกายไฟ หากตัวทําละลาย
รั่วไหล ออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 
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บัญชีรายการส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย 
โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม          
วันท่ีทําการศึกษา  วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงานในโรงงาน 10 - 28 พฤศจิกายน 2557   
 

การดําเนินงานใน
โรงงาน 

สิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย ผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน หมายเหตุ 

3. การรับ การขนยาย 
ตัวทําละลาย และไนโตร
เซลลูโลสแบบที่ผสม
มาแลว (สารละลาย) 
หรือแบบเปยก  
โดยรถฟอรคลฟิท (ตอ) 

- สภาพรถฟอรคลิฟท ไมดี เชน 
เบรคเสีย ไฟถอยชํารุด งาชาง
สําหรับยกชํารุด ทําใหรถเฉ่ียวชน 
พนักงานทําใหพนักงานไดรับ
บาดเจ็บ หรือถังรั่วทําใหตัว         
ทําละลายรั่วไหล ออกมาทําให
เกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - คนขับรถฟอรคลิฟท  
ไมระมัดระวัง  ไมมีความชํานาญ 
สภาพไมพรอมทํางาน  เม่ือขับ
รถอาจเฉี่ยวชนพนักงาน  ทําให
พนักงานไดรับบาดเจ็บ หรือถัง
รั่วทําใหตัวทําละลายรั่วไหล 
ออกมาทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

1. การจัดเก็บวัตถุดิบ 
ตัวทําละลาย และไนโตร
เซลลูโลสแบบที่ผสม
มาแลว (สารละลาย) 
โดยรถฟอรคลฟิท  

การจัดเก็บวัตถุดิบและ
ตัวทําละลาย  

 
 
- ถังรั่ว ถังลม ถังหลน ทําให        
ตัวทําละลายรั่วไหล เม่ือเจอ
แหลงความรอน  ประกายไฟ   
ทําใหเกิดไฟไหม 

 
 
- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม    

 
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 
 

 - พนักงานทําใหเกิดความรอน
ประกายไฟ หากตัวทําละลาย
รัว่ไหลออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน
สิ่งแวดลอม  
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - อุปกรณไฟฟาในบริเวณท่ี
จัดเก็บชํารุด เกิดไฟช็อต ทําให
เกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 
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บัญชีรายการส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย 
โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม          
วันท่ีทําการศึกษา  วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงานในโรงงาน 10 - 28 พฤศจิกายน 2557   
 

การดําเนินงานใน
โรงงาน 

สิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย ผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน หมายเหตุ 

1. การจัดเก็บวัตถุดิบ             
ตัวทําละลาย และไนโตร
เซลลูโลสแบบที่ผสม
มาแลว (สารละลาย)            
โดยรถฟอรคลฟิท (ตอ) 

- เปนพ้ืนท่ีอับ ทําใหอากาศไม
ถายเท หากตัวทําละลายรั่วไหล 
ทําใหเกิดไอระเหยสารเคมีสะสม 
หากมีความรอนประกายไฟ         
ทําใหเกิดไฟไหม 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 
 
 
 

 - การจัดเก็บวัตถุดิบ ตัวทําละลาย 
และไนโตรเซลลูโลสแบบที่ผสม
มาแลว (สารละลาย) ไมเปน
ระเบียบหรือไมถูกตองตามหลัก
วิชาการ อาจทําใหเกิดไฟไหมได 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - ตัวทําละลายและไนโตรเซลลูโลส
แบบท่ีผสมมาแลว (สารละลาย) 
เม่ือเจอแหลงความรอน ประกาย
ไฟ ทําใหเกิดไฟไหม 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

2. การจัดเก็บไนโตร
เซลลูโลสแบบเปยก 
  

- ถุงบรรจุรั่ว ทําใหไนโตรเซลลูโลส
รั่วไหล  เม่ือเจอแหลงความรอน  
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม   
   

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - มีการถายเทหรือการตักแบง
ไนโตรเซลลูโลสในหองจัดเก็บ 
หากมีการหกหลนบนพ้ืน เม่ือมี
การเสียดสี หรือเจอแหลงความ
รอน ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟ
ไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ  
สิ่งแวดลอม 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 
 
 
 
 

- การจัดเก็บไนโตรเซลลโูลส
แบบเปยก ไมเปนระเบียบ
หรือไมถูกตองตามหลักวิชาการ   

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 
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บัญชีรายการส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย 
โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม          
วันท่ีทําการศึกษา  วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงานในโรงงาน 10 - 28 พฤศจิกายน 2557   
 

การดําเนินงานในโรงงาน สิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย ผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน หมายเหตุ 
2. การจัดเก็บไนโตร
เซลลูโลสแบบเปยก (ตอ) 
 

- อุปกรณไฟฟาชํารุด ไมเปนชนิด
ทนการระเบิด เกิดไฟช็อตทําให
เกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - พนักงานทําใหเกิดความรอน
ประกายไฟ หากตัวทําละลาย
รั่วไหลออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - การระบายอากาศไมดี     
หองเก็บมีอุณหภูมิสูงกวาคาท่ี
กําหนด ทําใหเกิดไฟไหม 
 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

1. การขนยายวัตถุดิบ
และตัวทําละลายลงถัง
ผสม  

กระบวนการผลิตสีน้ํามัน 

 

 
- ถังกวนหรือถังผสมชํารุดหรือรั่ว 
ทําใหตัวทําละลายรั่วไหล เม่ือเจอ
แหลงความรอน  ประกายไฟ   
ทําใหเกิดไฟไหม 
 

 
- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     

 
ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 
 

 - ถังตัวทําละลายลมขณะยาย   
ไปลงถังผสม ทําใหตัวทําละลาย
รั่วไหล เม่ือเจอแหลงความรอน  
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิง่แวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 
 

- เกิดไฟฟาสถิต หากตัวทําละลาย
รั่วไหลออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 
 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม   
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - สารเคมีกระเดน็เขาตาทําให 
ตาพนักงานการระคายเคือง 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
 
 
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 
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บัญชีรายการส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย 
โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม          
วันท่ีทําการศึกษา  วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงานในโรงงาน 10 - 28 พฤศจิกายน 2557   
 

การดําเนินงานในโรงงาน สิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย ผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน หมายเหตุ 
    
1. การขนยายวัตถุดิบ
และตัวทําละลายลง 
ถังผสม (ตอ) 

- พนักงานไมปฏิบัติตามข้ันตอน 
การปฎิบัติงาน ทําใหตัวทํา
ละลายรั่วไหล เม่ือเจอแหลง 
ความรอน ประกายไฟ ทําใหเกิด
ไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม   

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

2. การผสม/บด - มอเตอรไมเปนชนิดทนการ
ระเบิด หากมอเตอรช็อต ทําให
เกิดไฟไหม 

 - ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - พนักงานทําใหเกิดความรอน
ประกายไฟ หากตัวทําละลาย
รั่วไหลออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - เกิดไฟฟาสถิต หากตัวทําละลาย
รั่วไหลออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - ไอสารเคมีสะสมอยูในบริเวณ 
ทํางาน เม่ือเจอกับความรอน 
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน  

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - ระบบหลอเย็นของเครื่องบด 
ชํารุด ทําใหเกิดความรอน ทําให
เกิดไฟไหมได 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย           
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 
 
 
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 
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บัญชีรายการส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย 
โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม          
วันท่ีทําการศึกษา  วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงานในโรงงาน 10 - 28 พฤศจิกายน 2557   
 

การดําเนินงานใน
โรงงาน 

สิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย ผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน หมายเหตุ 

3. การปน /แตงสี - มอเตอรไมเปนชนิดทนการ
ระเบิด หากมอเตอรช็อต ทําให
เกิดไฟไหม 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม    
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - เกิดไฟฟาสถิต หากตัวทําละลาย
รั่วไหลออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - ไอสารเคมีสะสมอยูในบริเวณ 
ทํางาน เม่ือเจอกับความรอน 
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - พนักงานทําใหเกิดความรอน
ประกายไฟ หากตัวทําละลาย
รั่วไหลออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 
 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - แสงสวางไมเพียงพอ ทําให
สายตาเม่ือยลา 

- ทําใหพนักงานเสียสายตา  
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 
4. การตรวจสอบ
คุณภาพของสีน้ํามัน  
 

- ไมมี-   

5. การบรรจุสีน้ํามัน - เกิดไฟฟาสถิต หากตัวทําละลาย
รั่วไหลออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 

 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 
 
 

- ไอสารเคมีสะสมอยูในบริเวณ 
ทํางาน เม่ือเจอกับความรอน 
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม   

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 
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บัญชีรายการส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย 
โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม          
วันท่ีทําการศึกษา  วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงานในโรงงาน 10 - 28 พฤศจิกายน 2557   
 

การดําเนินงานใน
โรงงาน 

สิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย ผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน หมายเหตุ 

5. การบรรจุสีน้ํามัน (ตอ) - วาลวเปด/ปดชํารุดหรือรั่ว   
ทําใหผลิตภัณฑลนหกรั่วไหล  
เม่ือเจอกับความรอน ประกายไฟ 
ทําใหเกิดไฟไหม 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - พนักงานทําใหเกิดความรอน
ประกายไฟ หากตัวทําละลาย
รั่วไหลออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 
 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

กระบวนการผลิต     

1. การขนยายวัตถุดิบ
และตัวทําละลายลง        
ถังผสม  

ทินเนอร 

 

 
 
- ถังผสมชํารุดหรือรั่ว วาลวชาํรุด
หรือไมไดปดวาลวถัง ทําใหตัวทํา
ละลายรั่วไหล เม่ือเจอแหลง
ความรอน ประกายไฟ ทําใหเกิด
ไฟไหม 
 

 
 
- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     

 
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 
 

 - ถังตัวทําละลายลมขณะยาย   
ไปลงถังผสม ทําใหตัวทําละลาย
รั่วไหล เม่ือเจอแหลงความรอน  
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - เกิดไฟฟาสถิต หากตัวทํา
ละลายรั่วไหลออกมา ทําใหเกิด
ไฟไหม 
 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

2. การผสม -  มอเตอรไมเปนชนิดทนการ
ระเบิด หากมอเตอรช็อต ทําให
เกิดไฟไหม 
 
 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 
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บัญชีรายการส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย 
โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม          
วันท่ีทําการศึกษา  วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงานในโรงงาน 10 - 28 พฤศจิกายน 2557   
 

การดําเนินงานใน
โรงงาน 

สิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย ผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน หมายเหตุ 

2. การผสม (ตอ) - พนักงานทําใหเกิดความรอน
ประกายไฟ หากตัวทําละลาย
รั่วไหลออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - เกิดไฟฟาสถิต หากตัวทํา
ละลายรั่วไหลออกมา ทําใหเกิด
ไฟไหม 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 
 

- ไอสารเคมีสะสมอยูในบริเวณ 
ทํางาน เม่ือเจอกับความรอน 
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม 

 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

3. การบรรจุทินเนอร - เกิดไฟฟาสถิต หากทินเนอร
รั่วไหลออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 

 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิง่แวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - ไอทินเนอรสะสมอยูในบริเวณ 
ทํางาน เม่ือเจอกับความรอน 
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม 

 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - บรรจุเกิน ทําใหทินเนอรลน  
หกรั่วไหล เม่ือเจอกับความรอน 
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - วาลวเปด/ปดชํารุดหรือรั่ว   
ทําใหทินเนอรลนหกรั่วไหล       
เม่ือเจอกับความรอน ประกายไฟ 
ทําใหเกิดไฟไหม 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม    

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 
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บัญชีรายการส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย 
โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม          
วันท่ีทําการศึกษา  วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงานในโรงงาน 10 - 28 พฤศจิกายน 2557   
 

การดําเนินงาน 
ในโรงงาน 

สิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย ผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน หมายเหตุ 

3. การบรรจุทินเนอร 
(ตอ) 

- พนักงานทําใหเกิดความรอน
ประกายไฟ หากตัวทําละลาย
รั่วไหลออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

1. การเตรียมสารละลาย
ไนโตรเซลลูโลส 

กระบวนการผลิต        
สีแลคเกอร 

 

 
 
- ไนโตรเซลลูโลสหกหลน หาก
เกิดการเสียดสี หรือแหลง 
ความรอน ประกายไฟ  ทําให
เกิดไฟไหม 
 

 
 
- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     

 
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 
 

 - เกิดไฟฟาสถิต หากตัวทําละลาย
รั่วไหลออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 -  มอเตอรไมเปนชนิดทนการ
ระเบิด หากมอเตอรช็อต ทําให
เกิดไฟไหม 
 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - พนักงานทําใหเกิดความรอน
ประกายไฟ หากตัวทําละลาย
รั่วไหลออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม    
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

2. การขนยายวัตถุดิบ  
ตัวทําละลาย และ 
สารละลายไนโตร
เซลลูโลส ลงถังผสม  

 

- ถังกวนหรือถังผสมชํารุดหรือรั่ว 
ทําใหตัวทําละลาย สารละลาย 
ไนโตรเซลลูโลสรั่วไหล เม่ือเจอ
แหลงความรอน ประกายไฟ  
ทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย         
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม   
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 
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บัญชีรายการส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย 
โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม          
วันท่ีทําการศึกษา  วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงานในโรงงาน 10 - 28 พฤศจิกายน 2557   

การดําเนินงานใน
โรงงาน 

สิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย ผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน หมายเหตุ 

2. การขนยายวัตถุดิบตัว
ทําละลาย  สารละลาย
ไนโตรเซลลูโลส ลงถัง
ผสม (ตอ) 

 

- ถังตัวทําละลาย สารละลาย 
ไนโตรเซลลูโลส ลมขณะยาย   
ไปลงถังผสม ทําใหตัวทําละลาย
สารละลายไนโตรเซลลูโลส 
รั่วไหล เม่ือเจอแหลงความรอน 
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย มี
ผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม   

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - เกิดไฟฟาสถิต  
หากตัวทําละลาย สารละลาย 
ไนโตรเซลลูโลส รัว่ไหลออกมา 
ทําใหเกิดไฟไหม 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย มี
ผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม    
  

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - พนักงานไมปฏิบัติตามข้ันตอน 
ตามข้ันตอนการปฎิบัติงาน  
ทําใหตัวทําละลายรั่วไหล เม่ือ
เจอแหลงความรอน  ประกายไฟ   
ทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม   

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - สารเคมีกระเดน็เขาตาทําให 
ตาพนักงานการระคายเคือง 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
 
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 
3. การผสม/บด - มอเตอรไมเปนชนิดทนการ

ระเบดิ หากมอเตอรชอ็ต ทําให
เกิดไฟไหม 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย มี
ผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - พนักงานทําใหเกิดความรอน
ประกายไฟ หากตัวทําละลาย
รั่วไหลออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - เกิดไฟฟาสถิต หากตัวทําละลาย
รั่วไหลออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม   
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 
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บัญชีรายการส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย 
โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม          
วันท่ีทําการศึกษา  วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงานในโรงงาน 10 - 28 พฤศจิกายน 2557   
 

การดําเนินงานใน
โรงงาน 

สิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย ผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน หมายเหตุ 

3. การผสม/บด (ตอ) - ไอสารเคมีสะสมอยูในบริเวณ 
ทํางาน เม่ือเจอกับความรอน 
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม 

 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม    
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - ระบบหลอเย็นของเครื่องบด 
ชํารุด ทําใหเกิดความรอน ทํา
ใหเกิดไฟไหมได 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหายมี
ผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

4. การปน /แตงสี 
 
 

- มอเตอรไมเปนชนิดทนการ
ระเบิด หากมอเตอรช็อต ทําให
เกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 
 

 - เกิดไฟฟาสถิต หากตัวทําละลาย
รั่วไหลออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - ไอสารเคมีสะสมอยูในบริเวณ 
ทํางาน เม่ือเจอกับความรอน 
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - พนักงานทําใหเกิดความรอน 
ประกายไฟ หากตัวทําละลาย
รั่วไหลออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม   
   

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - แสงสวางไมเพียงพอ ทําให
สายตาเม่ือยลา 

- ทําใหพนักงานเสียสายตา  
 
 
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 
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บัญชีรายการส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย 
โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม          
วันท่ีทําการศึกษา  วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงานในโรงงาน 10 - 28 พฤศจิกายน 2557   
 

การดําเนินงานใน
โรงงาน 

สิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย ผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน หมายเหตุ 

5. การตรวจสอบ
คุณภาพของสแีลคเกอร 
 

- ไมมี-   

6. การบรรจุสีแลคเกอร - เกิดไฟฟาสถิต หากตัวทําละลาย
รั่วไหลออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 

 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - ไอสารเคมีสะสมอยูในบริเวณ 
ทํางาน เม่ือเจอกับความรอน 
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม 

 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - บรรจุเกิน ทําใหผลิตภัณฑลน  
หกรั่วไหล เม่ือเจอกับความรอน 
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - วาลวเปด/ปดชํารุดหรือรั่ว   
ทําใหผลิตภัณฑลนหกรั่วไหล  
เม่ือเจอกับความรอน ประกายไฟ 
ทําใหเกิดไฟไหม 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - พนักงานทําใหเกิดความรอน
ประกายไฟ หากตัวทําละลาย
รั่วไหลออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 
 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

- การจัดเก็บไมเปนระเบียบ
หรือไมถูกตองตามหลักวิชาการ 
อาจทําใหเกิดไฟไหมได 

การขนยายและการ
จัดเก็บผลิตภัณฑ เชน 
สีน้ํามัน ทินเนอร และ          
แลคเกอร  

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 
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บัญชีรายการส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย 
โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม          
วันท่ีทําการศึกษา  วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงานในโรงงาน 10 - 28 พฤศจิกายน 2557   
 

การดําเนินงานในโรงงาน สิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย ผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน หมายเหตุ 
การขนยายและการ
จัดเก็บผลิตภัณฑ เชน 
สีน้ํามัน ทินเนอร และ          
แลคเกอร
 

 (ตอ) 

- สภาพรถไมดี เชน เบรคเสีย          
ไฟถอยชํารุด งาชางสําหรับยก
ชํารุด ทําใหรถเฉ่ียวชน พนักงาน
ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ     
หรือถังรั่วทําใหตัวทําละลาย
รั่วไหล ออกมาทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 
 

 - คนขับรถไมระมัดระวัง           
ไมมีความชํานาญ สภาพไมพรอม
ทํางาน  เม่ือขับรถอาจเฉ่ียวชน
พนักงาน  ทําใหพนักงานไดรับ
บาดเจ็บ หรือถังรั่วทําใหตัวทํา
ละลายรั่วไหล ออกมาทําใหเกิด
ไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - การทําใหเกิดความรอน 
ประกายไฟ เชน สูบบุหรี่ การ
เชื่อม เจียร อาจทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - อุปกรณไฟฟาชํารุด เกิดไฟช็อต
ทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 
ระบบไฟฟาในโรงงาน 

 

- ไมมีการตรวจสอบระบบไฟฟา 
ในโรงงาน ทําใหอุปกรณไฟฟา
ชํารุด อาจทําใหเกิดไฟไหม 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

- การทําใหเกิดความรอน การซอมบํารุง 
ประกายไฟ เชน สูบบุหรี่ การ
เชื่อม เจียร อาจทําใหเกิดไฟไหม 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 
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บัญชีรายการส่ิงท่ีเปนความเส่ียงและอันตราย 
โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม          
วันท่ีทําการศึกษา  วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงานในโรงงาน 10 - 28 พฤศจิกายน 2557   
 

การดําเนินงานในโรงงาน สิ่งท่ีเปนความเสี่ยงและอันตราย ผลกระทบท่ีอาจเกิดข้ึน หมายเหตุ 

 
การลางถังผสม - ไอสารเคมีสะสมอยูในบริเวณ 

ทํางาน เม่ือเจอกับความรอน 
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม 

 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - พนักงานทําใหเกิดความรอน
ประกายไฟ เชน สูบบุหรี่ การ
เชื่อม เจียร หากตัวทําละลาย
รั่วไหลออกมา ทําใหเกิดไฟไหม 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม  
    

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 

 

 - เปนพ้ืนท่ีอับ ทําใหอากาศไม
ถายเท หากตัวทําละลายรั่วไหล 
ทําใหเกิดไอระเหยสารเคมีสะสม 
หากมีความรอนประกายไฟ         
ทําใหเกิดไฟไหม 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย               
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     

ใชวิธีชี้บงอันตราย 
ดวยวิธี What if 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม       การรับและขนยายผงสี ผงเรซิน และสารปรับคุณภาพ       โรงงาน         กรมโรงงานอุตสาหกรรม         
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
1. จะเกิดอะไรข้ึนถาถุงหรือถัง 
ที่บรรจุผงสี ผงซินและสารปรับ
คุณภาพหลนหรือรั่วไหล ขณะ
ขนยาย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ทําใหถุงหรือถังแตกหรือรั่ว   
ทําใหผงฟุงกระจายหรือสารเคมี
หกรั่วไหล พนักงานหายใจเอา
ฝุนผงหรือสูดดมสารเคมี ทําให
เกิดการระคายตอระบบทางเดิน
หายใจ ทรัพยสินเสียหาย  

- จัดเรียงใหม่ันคงและสมดุล 
- วางบนพาเลตและมีการพัน
ดวยแถบพลาสติก 
- มีการอบรมพนักงานเรื่อง  
การรับและการขนยาย  
- พนักงานสวมใสหนากากกัน
ฝุน 
- มีอุปกรณดูดซับ เชน ทราย  
- มีอุปกรณเก็บและทําความ
สะอาด 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 2 2  1 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม       การรับและขนยายผงสี ผงเรซิน และสารปรับคุณภาพ       โรงงาน         กรมโรงงานอุตสาหกรรม         
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
2. จะเกิดอะไรข้ึนถาขณะขน
ยายผงสี ผงซิน และสารปรับ
คุณภาพ แลวสภาพรถฟอรคลฟิท 
ไมดี เชน เบรคเสีย ไฟถอยชํารุด 
งาชางสําหรับยกชํารุด  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ทําใหรถเฉ่ียวชนพนักงาน หรือ
ถุงหรือถังหลนขณะขนยาย               
ทําใหถุงหรือถังแตกหรือรั่ว           
ทําใหผงฟุงกระจายหรือสารเคมี
หกรั่วไหล พนักงานหายใจเอา
ฝุนผงหรือสูดดมสารเคมี ทําให
เกิดการระคายตอระบบทางเดิน
หายใจ ทรัพยสินเสียหาย 
 

- มีการตรวจสอบสภาพรถ
ท่ัวไปทุกครั้งกอนใชงาน 
- มีแผนการตรวจสอบและ
ซอมบํารุงรถฟอรคลิฟท  
- มีการอบรมพนักงาน เรื่อง   
การบํารุงรักษารถฟอรคลฟิท  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 2 2  1 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม       การรับและขนยายผงสี ผงเรซิน และสารปรับคุณภาพ       โรงงาน         กรมโรงงานอุตสาหกรรม         
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
3. จะเกิดอะไรข้ึนถาคนขับ          
รถฟอรคลิฟทไมระมัดระวัง            
ไมมีความชํานาญ สภาพไมพรอม
ทํางาน  ขณะการรบัและขน
ยายผงสี ผงซิน และสาร ปรับ
คุณภาพ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เม่ือขับรถอาจเฉ่ียวชนพนักงาน 
หรือทําใหถุงหรือถังหลนขณะ
ขนยาย ทําใหถุงหรอืถังแตก
หรือรั่ว ทําใหผงฟุงกระจายหรือ
สารเคมีหกรั่วไหล พนักงาน
หายใจเอาฝุนผงหรือสูดดม
สารเคมี ทําใหเกิดการระคาย
ตอระบบทางเดินหายใจ  
ทรัพยสินเสียหาย 
 

- กําหนดใหหัวหนางาน
ตรวจสอบสภาพความพรอม
ของพนักงานขับรถฟอรคลิฟท 
กอนเริ่มปฏิบัติงานทุกครั้ง 
- มีการอบรมพนักงาน เรื่อง   
การขับข่ีรถฟอรคลิฟทอยาง
ปลอดภัย 
 
 

 1 2 2  1 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม   การรับ Toluene จากรถขนสง (Tank Car) ขนถายลงถัง 200 ลิตร   โรงงาน   กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
1. จะเกิดอะไรข้ึนถาขณะขน
ถาย Toluene ลงถัง 200 ลิตร
แลวเกิดลนถัง    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ทําใหตัวทําละลายรั่วไหล 
เม่ือเจอแหลงความรอน 
ประกายไฟ อาจทําใหเกิด 
ไฟไหม ทําใหพนักงานไดรับ 
บาดเจ็บ เสียชีวิต ทรัพยสิน
เสียหาย มีผลกระทบตอชุมชน 
และสิง่แวดลอม     
 

- มีอุปกรณตัดการจาย
Toluene เม่ือถึงระดับกําหนด 
- มี flow meter และเครื่องชั่ง 
- มีการตรวจสอบปริมาณสาร 
ในถังทุกครัง้กอนการขนถาย 
- มีการอบรมพนักงานเรื่อง  
การขนถายและมีวิธีปฏ ิบัติติดไว
บริเวณท่ีปฏิบัติงานหรือเลือก
บริษัทท่ีมีความชํานาญในการ
ขนถาย 
- หามสูบบุหรี่หรือกระทําการ 
ใด ๆ ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟขณะปฏิบัติงาน 
- มีอุปกรณดูดซับ เชน ทราย 
- มีถังดับเพลิงแบบมือถือและ
มีการตรวจสอบทุก 6 ดือน 
- มีแผนฉุกเฉินกรณีเกิด
อัคคีภัยและสารเคมีหกรั่วไหล 

 1 4 4  2 



 

49 

 

ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม   การรับ Toluene จากรถขนสง (Tank Car) ขนถายลงถัง 200 ลิตร   โรงงาน   กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
2. จะเกิดอะไรข้ึนถาขณะขน
ถาย Toluene ลงถัง 200 ลิตร
แลวถังท่ีนํามาบรรจุรั่ว  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ทําใหตัวทําละลายรั่วไหล   
เม่ือเจอแหลงความรอน 
ประกายไฟ อาจทําใหเกิด 
ไฟไหม ทําใหพนักงานไดรับ 
บาดเจ็บ เสียชีวิต ทรัพยสิน
เสียหาย มีผลกระทบตอชุมชน 
และสิ่งแวดลอม     
 

- มีการตรวจสอบถังท่ีนํามา
บรรจุทุกครั้งกอนการขนถาย 
- หามสูบบุหรี่หรือกระทําการ 
ใด ๆ ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟขณะปฏิบัติงาน 
- มีอุปกรณดูดซับ เชน ทราย 
- มีถังดับเพลิงแบบมือและ        
มีการตรวจสอบทุก 6 ดือน 
- มีแผนฉุกเฉินกรณีเกิดอัคคีภัย
และสารเคมีหกรั่วไหล 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม   การรับ Toluene จากรถขนสง (Tank Car) ขนถายลงถัง 200 ลิตร   โรงงาน   กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
    

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
3. จะเกิดอะไรข้ึนถาขณะ        
ขนถาย Toluene ลงถัง 200 
ลิตร แลวพนักงานทําใหเกิด
ความรอนและประกายไฟ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หากตัวทําละลายรั่วไหล     
อาจทําใหเกิดไฟไหม ทําให
พนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย    
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

- มีกฎขอบังคับหามพนักงาน 
สูบบุหรี่ในบริเวณโรงงาน         
เวนแตบริเวณท่ีจัดไวให 
- มีการขออนุญาตทํางานกรณี
จะกระทําการใด ๆ ท่ีกอให 
เกิดความรอนหรือประกายไฟ 
เชน การเชื่อม ตัด เจียร  
- มีปายหรือสัญลักษณหาม          
สูบบุหรี่ หรือกระทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม   การรับ Toluene จากรถขนสง (Tank Car) ขนถายลงถัง 200 ลิตร   โรงงาน   กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
    

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
4. จะเกิดอะไรข้ึนถาไมมีการ       
ตอฝากและตอลงดินขณะ       
ขนถาย Toluene ลงถัง 200 
ลิตร  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

เกิดไฟฟาสถิต หากตัวทํา
ละลายรั่วไหลออกมา ทําให
เกิดไฟไหม ทําใหพนกังาน
ไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     
 

- ขณะขนถายจะวางถัง 200 
ลิตรไวบนแผนเหล็กและใหมี
การตอลงดินทุกครั้ง 
- มีการตอฝากระหวางรถกับ
ถัง 200 ลิตรทุกครั้งท่ีขนถาย 
-  มีการตรวจสอบสภาพ 
สายดินใหมีสภาพพรอมใชงาน
ทุกครัง้  
- มีการตรวจวัดคาความ
ตานทานการตอลงดินทุกป  
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม   การรับ Toluene จากรถขนสง (Tank Car) ขนถายลงถัง 200 ลิตร   โรงงาน   กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
    

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
5. จะเกิดอะไรข้ึนถาทอ ขอตอ 
หรือวาลวรั่วขณะขนถายลงถัง 
200 ลิตร  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ทําใหตัวทําละลายหกรั่วไหล    
เม่ือเจอแหลงความรอน 
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม  
ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย         
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ใชวาลว ขอตอ และทอท่ีได
มาตรฐาน  
- มีการตรวจสอบขอตอ วาลว
ใหแนนทุกครั้งกอนขนถาย
และตรวจสอบใหอยูในสภาพ
พรอมใชงาน 
- มีการตรวจสอบและซอม
บํารุงวาลว ขอตอ และทอ   
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม   การรับ Toluene จากรถขนสง (Tank Car) ขนถายลงถัง 200 ลติร   โรงงาน   กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
    

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
6. จะเกิดอะไรข้ึนถารถขนสง    
Toluene ไหลหรือเคลื่อนออก
จากตําแหนงเดิมขณะขนถาย  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ทําใหตัวทําละลายรั่วไหล    
เม่ือเจอแหลงความรอน 
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม  
ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย     
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 
 

- มีการดึงเบรคมือ ดับเครื่อง
และถอดกุญแจออกกอนจะขน
ถาย 
- มีการหนุนหมอนรองลอ 
- มีปายหรือสัญลักษณหาม 
สูบบุหรี่ หรือกระทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน 
- มีอุปกรณดูดซับ เชน ทราย 
- มีถังดับเพลิงแบบมือและ       
มีการตรวจสอบทุก 6 ดือน 
 
 
 
 
 
 

 1 4 4  2 



54 

 

 

ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม การรบั การขนยายตัวทําละลายและไนโตรเซลลโูลสแบบท่ีผสมมาแลว (สารละลาย) และแบบเปยก โดยรถฟอรคลิฟท      
โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม                 
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       

 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
1. จะเกิดอะไรข้ึนถาถังตัวทํา
ละลาย ถังไนโตรเซลลโูลสแบบ
ท่ีผสมมาแลว (สารละลาย) 
หรือแบบเปยก รั่วขณะขนยาย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ทําใหตัวทําละลาย ไนโตร-
เซลลโูลสแบบท่ีผสมมาแลว 
(สารละลาย) หรือแบบเปยก 
รั่วไหล เม่ือเจอแหลงความรอน 
ประกายไฟ อาจทําใหเกิด 
ไฟไหม ทําใหพนักงานไดรับ 
บาดเจ็บ เสียชีวิต ทรัพยสิน
เสียหาย มีผลกระทบตอชุมชน 
และสิง่แวดลอม     
 

- มีการตรวจสอบสภาพถังทุก
ครั้งกอนการขนยาย 
- มีการอบรมพนักงานเก่ียวกับ
การขนยาย 
- หามสูบบุหรี่หรือกระทําการ 
ใด ๆ ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟขณะปฏิบัติงาน 
- มีอุปกรณดูดซับ เชน ทราย 
- มีถังดับเพลิงแบบมือและ         
มีการตรวจสอบทุก 6 ดือน 
- มีแผนฉุกเฉินกรณีเกิดอัคคีภัย
และสารเคมีหกรั่วไหล 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม การรบั การขนยายตัวทําละลายและไนโตรเซลลูโลสแบบท่ีผสมมาแลว (สารละลาย) และแบบเปยก โดยรถฟอรคลิฟท      
โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม                 
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       

 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
2. จะเกิดอะไรข้ึนถา        
ถังตัวทําละลาย               
ไนโตรเซลลโูลสแบบท่ีผสม
มาแลว (สารละลาย) หรือ
แบบเปยก ลมหรือหลนขณะ
ขนยายโดยรถฟอรคลิฟท  
 
 
 
 
 
 
 
 

- ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ          
หากวัตถุดิบและตัวทําละลาย
รั่วไหลออกมา เจอแหลงความ
รอนประกายไฟ อาจทําใหเกิดไฟ
ไหม ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบตอ
ชมุชน และสิง่แวดลอม     
 
 

- มีการจัดวางถังตัวทําละลาย
หรือไนโตรเซลลูโลส (ใน
แอลกอฮอล) บนพาเลตให
ม่ันคงและสมดลุ 
- มีการอบรมพนักงานเก่ียวกับ
การขนยายและการขับรถ          
ฟอรคลฟิทอยางปลอดภัย 
- กําหนดความเร็วในการขับ 
รถฟอรคลิฟท ไมเกิน 10 กม./
ชม.  
- หามบุคคลท่ีไมเก่ียวของ         
ขับรถฟอรคลิฟท  
- หามสูบบุหรี่หรือกระทําการ 
ใด ๆ ท่ีกอใหเกิดความรอน 
หรือประกายไฟขณะปฏิบัติงาน 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม การรบั การขนยายตัวทําละลายและไนโตรเซลลูโลสแบบท่ีผสมมาแลว (สารละลาย) และแบบเปยก โดยรถฟอรคลิฟท      
โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม                 
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
3. จะเกิดอะไรข้ึนถาขณะ              
ขนยายตัวทําละลาย และ               
ไนโตรเซลลูโลสแบบทีผ่สม
มาแลว (สารละลาย) หรือแบบ
เปยก แลวพนักงานทําใหเกิด
ความรอนและประกายไฟ เชน     
สูบบุหรี่ ทําการเชื่อม ตัด เจียร  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หากตัวทําละลายรั่วไหล 
ออกมาทําใหเกิดไฟไหม ทําให
พนักงานไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     

- มีกฎขอบังคับหามพนักงาน 
สูบบุหรี่ในบริเวณโรงงาน   
เวนแตบริเวณท่ีจัดให 
- มีการขออนุญาตทํางานกรณี
จะกระทําการใด ๆ ท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ เชน 
การเชื่อม ตัด เจียร  
- มีปายหรือสัญลักษณหาม       
สูบบุหรี่ หรือกระทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน 
- มีถังดบัเพลงิแบบมือและมี
การตรวจสอบทุก 6 ดือน 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม การรบั การขนยายตัวทําละลายและไนโตรเซลลูโลสแบบท่ีผสมมาแลว (สารละลาย) และแบบเปยก โดยรถฟอรคลิฟท      
โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม                 
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       

 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
4. จะเกิดอะไรข้ึนถาขณะ              
ขนยายตัวทําละลาย และ              
ไนโตรเซลลูโลสแบบทีผ่สม
มาแลว (สารละลาย) หรือแบบ
เปยก แลวสภาพรถฟอรคลิฟท 
ไมดี เชน เบรคเสีย ไฟถอย
ชํารุด งาชางสําหรับยกชํารุด  
 
 

ทําใหเฉ่ียวชนพนักงาน ทําให
พนักงานไดรับบาดเจ็บ หรือ     
ถังหลน รั่ว ทําใหตัวทําละลาย
รั่วไหล ออกมาทําใหเกิดไฟไหม 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     
 
 
 
 
 
 
 
 

- มีการตรวจสอบสภาพรถ
ท่ัวไปทุกครั้งกอนใชงาน 
- มีแผนการตรวจสอบและ
ซอมบํารุงรถฟอรคลิฟท  
- มีการอบรมพนักงาน เรื่อง   
การบํารุงรักษารถฟอรคลฟิท  
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม การรบั การขนยายตัวทําละลายและไนโตรเซลลโูลสแบบท่ีผสมมาแลว (สารละลาย) และแบบเปยก โดยรถฟอรคลิฟท      
โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม                 
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       

 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
5. จะเกิดอะไรข้ึนถาขณะ              
ขนยายตัวทําละลาย               
ไนโตรเซลลูโลสแบบทีผ่สม
มาแลว (สารละลาย) หรือแบบ
เปยก แลวคนขับรถฟอรคลฟิท 
ไมระมัดระวัง ไมมีความชาํนาญ 
สภาพรางกายไมพรอมทํางาน  

ทําใหเฉ่ียวชนพนักงาน ทําให
พนักงานไดรับบาดเจ็บ หรือ 
ถังรั่วทําใหตัวทําละลายรั่วไหล 
ออกมาทําใหเกิดไฟไหม 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- กําหนดใหหัวหนางาน
ตรวจสอบสภาพความพรอม
ของพนักงานขับรถฟอรคลิฟท 
กอนเริ่มปฏิบัติงานทุกครั้ง 
- มีการอบรมพนักงาน เรื่อง   
การขับข่ีรถฟอรคลิฟทอยาง
ปลอดภัย 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม  การจัดเก็บวัตถุดิบและตัวทําละลาย รวมท้ังไนโตรเซลลโูลสแบบท่ีผสมมาแลว (สารละลาย)  โดยรถฟอรคลิฟท  
โรงงาน   กรมโรงงานอุตสาหกรรม                 
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       

 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
1. จะเกิดอะไรข้ึนถาถังตัวทํา
ละลาย ถังไนโตรเซลลโูลสแบบ
ท่ีผสมมาแลว (สารละลาย) รั่ว 
หลน หรือลม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ทําใหตัวทําละลาย ไนโตร-
เซลลโูลสแบบท่ีผสมมาแลว 
(สารละลาย) รั่วไหล เม่ือเจอ
แหลงความรอน ประกายไฟ 
อาจทําใหเกิด 
ไฟไหม ทําใหพนักงานไดรับ 
บาดเจ็บ เสียชีวิต ทรัพยสิน
เสียหาย มีผลกระทบตอชุมชน 
และสิง่แวดลอม     
 

- มีการตรวจสอบสภาพ           
ถังตัวทําละลาย และถังไนโตร
เซลลโูลสแบบท่ีผสมมาแลว 
(สารละลาย) ทุกสัปดาห และ
การจัดวางใหม่ันคงและสมดุล
และจัดเก็บตาม SDS 
- อบรมพนักงานรูเก่ียวกับ 
การจัดเก็บตัวทําละลายและ
ไนโตรเซลลโูลส แบบท่ีผสม
มาแลว (สารละลาย)  
- มีอุปกรณดูดซับ เชน ทราย 
- มีถังดับเพลิงแบบมือและ         
มีการตรวจสอบทุก 6 ดือน 
- มีแผนฉุกเฉินกรณีเกิดอัคคีภัย
และสารเคมีหกรั่วไหล 
 
 

- 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม  การจัดเก็บวัตถุดิบและตัวทําละลาย รวมท้ังไนโตรเซลลโูลสแบบท่ีผสมมาแลว (สารละลาย)  โดยรถฟอรคลิฟท  
โรงงาน   กรมโรงงานอุตสาหกรรม                 
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       

 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
2. จะเกิดอะไรข้ึนถาพนักงาน 
ทําใหเกิดความรอนประกายไฟ 
เชน สูบบุหรี่ ทําการเชื่อม ตัด 
เจยีร ในบริเวณท่ีจัดเก็บวัตถุดิบ 
ตัวทําละลาย ไนโตรเซลลูโลส
แบบที่ผสมมาแลว (สารละลาย) 
  
 
 
 

หากตัวทําละลายหรือไนโตร
เซลลูโลสแบบที่ผสมมาแลว 
(สารละลาย) รั่วไหลออกมา   
ทําใหเกิดไฟไหม พนักงานไดรับ
บาดเจ็บ เสียชีวิต ทรัพยสิน
เสียหาย มีผลกระทบตอชุมชน 
และสิง่แวดลอม     
 

 
 

     

- มีกฎขอบังคับหามพนักงาน 
สูบบุหรี่ในบริเวณโรงงาน          
เวนแตบริเวณท่ีจัดให 
- มีการขออนุญาตทํางานกรณี
จะกระทําการใด ๆ ท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ เชน 
การเชื่อม ตัด เจียร  
- มีปายหรือสัญลักษณหาม   
สูบบุหรี่ หรือกระทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน 
 
 
 
 
 

- 1 4 4  2 



 

61 

 

ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม  การจัดเก็บวัตถุดิบและตัวทําละลาย รวมท้ังไนโตรเซลลโูลสแบบท่ีผสมมาแลว (สารละลาย)  โดยรถฟอรคลิฟท  
โรงงาน   กรมโรงงานอุตสาหกรรม                 
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       

 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
3. จะเกิดอะไรข้ึนถา 
อุปกรณไฟฟาบริเวณท่ีจัดเก็บ
วัตถุดิบและตัวทําละลาย   
ไนโตรเซลลโูลสแบบท่ีผสม
มาแลว (สารละลาย) เกิดไฟช็อต   
 

 ทําใหเกิดไฟไหม พนกังาน 
    ไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต  
    ทรัพยสินเสียหายมี ผลกระทบ 
    ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     

 

- ไมมีอุปกรณไฟฟาภายใน
หองจัดเก็บ 
กรณีท่ีตองมีอุปกรณไฟฟา
ตองมีมาตรการดังนี้ 
- วัสดุและอุปกรณของระบบ
ไฟฟาเปนไปตามมาตรฐาน 
และเปนชนิดทนการระเบิด 
- มีการตรวจสอบสภาพอุปกรณ
และระบบไฟฟาอยางสมํ่าเสมอ 
- มีการตรวจสอบระบบไฟฟา
ในโรงงาน และรับรองความ
ปลอดภัยของระบบไฟฟาโดย
วิศวกรไฟฟาเปนประจําทุกป 
-  มีการติดตั้งระบบดับเพลิง
อัตโนมัติ (ถาเปนพ้ืนท่ีท่ีมี
จัดเก็บวัตถุไวไฟตั้งแต 14 
ตารางเมตร ข้ึนไป) 

 1 4 4  2 



62 

 

 

ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม  การจัดเก็บวัตถุดิบและตัวทําละลาย รวมท้ังไนโตรเซลลโูลสแบบท่ีผสมมาแลว (สารละลาย)  โดยรถฟอรคลิฟท  
โรงงาน   กรมโรงงานอุตสาหกรรม                 
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
4. จะเกิดอะไรข้ึนถาในบริเวณ        
ท่ีจัดเก็บวัตถุดิบ ตัวทําละลาย  
ไนโตรเซลลูโลสแบบทีผ่สม
มาแลว (สารละลาย) เปนพ้ืนท่ี 
ท่ีอับและอากาศไมถายเท  
 

เม่ือตัวทําละลายหรือไนโตร
เซลลูโลสแบบที่ผสมมาแลว 
(สารละลาย) รั่วไหล หากมี 
ความรอน ประกายไฟ ทําให 
เกิดไฟไหม พนักงานไดรับ
บาดเจ็บ เสียชีวิต ทรัพยสิน
เสียหาย มีผลกระทบตอชุมชน 
และสิง่แวดลอม     
     
 
 
 
 
 
 
 
 

- มีระบบระบายอากาศท่ีดี 
-  มีการติดตั้งระบบดับเพลิง
อัตโนมัติ (ถาเปนพ้ืนท่ีท่ีมี
จัดเก็บวัตถุไวไฟตั้งแต 14 
ตารางเมตร ข้ึนไป) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 4 4  2 



 

63 

 

ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม  การจัดเก็บวัตถุดิบและตัวทําละลาย รวมท้ังไนโตรเซลลโูลสแบบท่ีผสมมาแลว (สารละลาย)  โดยรถฟอรคลิฟท  
โรงงาน   กรมโรงงานอุตสาหกรรม                 
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
4. จะเกิดอะไรข้ึนถาการจัดเก็บ
วัตถุดิบ ตัวทําละลาย  ไนโตร-
เซลลูโลสแบบทีผ่สมมาแลว 
(สารละลาย) ไมเปนระเบียบ
หรือไมถูกตองตามหลักวิชาการ   

ทําใหเกิดไฟไหมได พนักงาน 
ไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชนและสิ่งแวดลอม     
     
 
 
 
 
 
 
 
 

- จัดเก็บตัวทําละลายตาม SDS 
หรือคูมือการเก็บรักษาสารเคมี
และวัตถุอันตราย พ.ศ. 2550 
- อบรมพนักงานใหมีความรู
เก่ียวกับการใช การจัดเก็บ 
ตัวทําละลายและแบบทีผ่สม
มาแลว (สารละลาย) อยาง
ปลอดภัย  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม          การจัดเก็บไนโตรเซลลูโลสแบบเปยก           โรงงาน         กรมโรงงานอุตสาหกรรม                
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       

 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
1. จะเกิดอะไรข้ึนถาถังบรรจุ           
ไนโตรเซลลูโลสแบบเปยกรั่ว   

ทําใหไนโตรเซลลูโลสรั่วไหล 
หากเกิดการเสียดสีหรือ
กระแทก ทําใหเกิดไฟไหมหรือ
ระเบิด ทําใหพ  พนักงาน
ไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต  
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชนและสิ่งแวดลอม     
     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ไมใหมีการถายเทหรือตักแบง           
ไนโตรเซลลโูลสแบบเปยก 
ในหองจัดเก็บ 
- จัดเก็บตามระเบียบกรมการ
อุตสาหกรรมทหาร วาดวยการ
เก็บรักษากระสุนและวัตถุ
ระเบิด พ.ศ. 2542 
- อบรมพนักงานใหมีความรู
เก่ียวกับการใช การจัดเก็บ 
ไนโตรเซลลโูลสแบบเปยก 
อยางปลอดภัย 
 
 
 
 
 
 
 

 1 4 4  2 



 

65 

 

ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม          การจัดเก็บไนโตรเซลลูโลสแบบเปยก           โรงงาน         กรมโรงงานอุตสาหกรรม                
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       

 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
2. จะเกิดอะไรข้ึนถามีการถายเท
หรอืตักแบงไนโตรเซลลโูลสแบบ
เปยกในหองจัดเก็บ          

ถาไนโตรเซลลูโลสหกหลนบน
พ้ืน หากเกิดการเสียดสีหรือ
กระแทก ทําใหเกิดไฟไหมหรือ
ระเบิด ทําใหพ  พนักงาน
ไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต  
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชนและสิ่งแวดลอม     
     
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ไมใหมีการถายเทหรือแบง           
ไนโตรเซลลโูลสแบบเปยก              
ในหองจัดเก็บ 
- อบรมพนักงานใหมีความรู
เก่ียวกับการใช การจัดเก็บ 
ไนโตรเซลลโูลสแบบเปยก              
อยางปลอดภัย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม          การจัดเก็บไนโตรเซลลูโลสแบบเปยก            โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม      
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       

 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
3. จะเกิดอะไรข้ึนถาการจัดเก็บ
ไนโตรเซลลโูลสแบบเปยก      
ไมเปนระเบียบหรือไมถูกตอง
ตามหลักวิชาการ   

ทําใหเกิดไฟไหมได พนักงาน 
ไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชนและสิ่งแวดลอม     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- จัดเก็บตามระเบียบกรมการ
อุตสาหกรรมทหาร วาดวยการ
เก็บรักษากระสุนและวัตถุ
ระเบิด พ.ศ. 2542 
- อบรมพนักงานใหมีความรู
เก่ียวกับการใช การจัดเก็บ 
ไนโตรเซลลโูลสแบบเปยก 
อยางปลอดภัย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม          การจัดเก็บไนโตรเซลลูโลสแบบเปยก            โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม      
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       

 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
4. จะเกิดอะไรข้ึนถา 
อุปกรณไฟฟาบริเวณท่ีจัดเก็บ  
ไนโตรเซลลโูลสแบบเปยก 
เกิดชํารุดหรือช็อต   
 

 ทําใหเกิดไฟไหม พนักงาน 
    ไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต  
    ทรัพยสินเสียหายมี ผลกระทบ 
    ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     

 

- ไมมีอุปกรณไฟฟาภายใน
หองจัดเก็บ 
กรณีท่ีตองมีอุปกรณไฟฟา
ตองมีมาตรการดังนี้ 
- วัสดุและอุปกรณของระบบ
ไฟฟาเปนไปตามมาตรฐาน และ
เปนชนิดทนการระเบิด 
- มีการตรวจสอบสภาพอุปกรณ
และระบบไฟฟาอยางสมํ่าเสมอ 
- มีการตรวจสอบระบบไฟฟา
ในโรงงาน และรับรองความ
ปลอดภัยของระบบไฟฟาโดย
วิศวกรไฟฟาเปนประจําทุกป 
- มีการติดตั้งระบบดับเพลิง
อัตโนมัติ (ถาเปนพ้ืนท่ีท่ีมี
จัดเก็บวัตถุไวไฟตั้งแต 14 
ตารางเมตร ข้ึนไป) 
 

 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม          การจัดเก็บไนโตรเซลลูโลสแบบเปยก            โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม      
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       

 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
5. จะเกิดอะไรข้ึนถาพนักงาน 
ทําใหเกิดความรอนประกายไฟ 
เชน สูบบุหรี่ ทําการเชื่อม ตัด 
เจยีร ในบริเวณท่ีจัดเก็บ 
ไนโตรเซลลูโลสแบบเปยก 
  
 
 
 

หากไนโตรเซลลูโลสแบบเปยก 
รั่วไหลออกมา  ทําใหเกิดไฟ
ไหม  พนักงานไดรับบาดเจ็บ  
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย             
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

 
 

     

- มีกฎขอบังคับหามพนักงาน 
สูบบุหรี่ในบริเวณโรงงาน          
เวนแตบริเวณท่ีจัดให 
- มีการขออนุญาตทํางานกรณี
จะกระทําการใด ๆ ท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ เชน 
การเชื่อม ตัด เจียร  
- มีปายหรือสัญลักษณหาม   
สูบบุหรี่ หรือกระทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน 
 
 
 
 
 
 

- 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม          การจัดเก็บไนโตรเซลลูโลสแบบเปยก            โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม      
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
6. จะเกิดอะไรข้ึนถาในบริเวณ        
ท่ีจัดเก็บไนโตรเซลลูโลสแบบ
เปยกเปนพ้ืนท่ีอับและอากาศ 
ไมถายเท  
 

หากไนโตรเซลลูโลสแบบเปยก 
รั่วไหล หากมีความรอน 
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม 
พนักงานไดรับบาดเจ็บ  
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย       
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
     
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- บริเวณหรืออาคารท่ีจัดเก็บ 
ไนโตรเซลลูโลสแบบเปยก  
มีระบบระบายอากาศท่ีดี 
-  มีการติดตั้งระบบดับเพลิง
อัตโนมัติ (ถาเปนพ้ืนท่ีท่ีมี
จัดเก็บวัตถุไวไฟตั้งแต 14 
ตารางเมตร ข้ึนไป) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม  กระบวนการผลิตสีน้ํามัน (การขนยายวัตถุดิบและตัวทําละลายลงถังผสม)  โรงงาน กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
1. จะเกิดอะไรข้ึนถาถังกวน
หรือถังผสมชํารุดหรือรั่ว
ขณะท่ีขนยายตัวทําละลาย          
ลงถังผสม  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ทําใหตัวทําละลายรั่วไหล      
เม่ือเจอแหลงความรอน 
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม 
ทําใหพนักงานไดรับ บาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย          
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 
 

- มีการตรวจสอบถังกวนหรือ
ถังผสมทุกครั้งกอนการขนถาย
และมีการซอมบํารุงถัง 
- มีการอบรมพนักงาน เรื่อง
การขนยายตัวทําละลายลงถัง
กวนหรือถังผสมอยางถูกวิธี 
- หามสูบบุหรี่หรือกระทําการ 
ใด ๆ ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟขณะปฏิบัติงาน 
- มีอุปกรณดูดซับ เชน ทราย 
 
 
 
 
 
 
 
 

- 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม  กระบวนการผลิตสีน้ํามัน (การขนยายวัตถุดิบและตัวทําละลายลงถังผสม)  โรงงาน กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
2. จะเกิดอะไรข้ึนถาถังตัวทํา
ละลายลมขณะยายไปลงถังผสม  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ทําใหตัวทําละลายรั่วไหล            
เม่ือเจอแหลงความรอน 
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม 
พนักงานไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     
 
 
 
 

- กําหนดวิธีปฏิบัติ เรื่อง           
การขนยายวัตถุดิบและตัวทํา
ละลายลงถังกวนหรือถังผสม
อยางถูกวีธี 
- อบรมพนักงานเรื่อง เรื่อง    
การขนยายวัตถุดิบและตัวทํา
ละลายลงถังกวนหรือถังผสม
อยางถูกวีธี 
- หามสูบบุหรี่หรือกระทําการ 
ใด ๆ ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟขณะปฏิบัติงาน 
- มีอุปกรณดูดซับ เชน ทราย 
- มีแผนฉุกเฉินกรณีเกิดอัคคีภัย
และสารเคมีหกรั่วไหล 
 
 
 
 

 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม  กระบวนการผลิตสีน้ํามัน (การขนยายวัตถุดิบและตัวทําละลายลงถังผสม)  โรงงาน กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
3. จะเกิดอะไรข้ึนถาไมมีการ
ตอฝากหรือตอสายดินขณะขน
ยายตัวทําละลายลงถังผสม 

- เกิดไฟฟาสถิต หากตัวทํา
ละลายรั่วไหล อาจทําใหเกิด
ไฟไหม ทําใหพนักงานไดรับ
บาดเจ็บ เสียชีวิต ทรัพยสิน
เสียหาย มีผลกระทบตอชุมชน 
และสิง่แวดลอม     
 

- มีการตอสายดินกับถังผสม
ทุกครั้ง 
- มีการตอฝากทุกครั้งเม่ือมี
การขนถายวัตถุดิบหรือตัวทํา
ละลายไวไฟลงถังผสม 
- มีการตรวจสอบสายดินกอน
ใชงานทุกครั้ง ใหอยูในสภาพดี
พรอมใชงาน  
- มีตรวจวัดคาความตานทาน
ของการตอลงดิน 
  
 
 
 
 
 
 
 

 1 4 4  2 



 

73 

 

ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม  กระบวนการผลิตสีน้ํามัน (การขนยายวัตถุดิบและตัวทําละลายลงถังผสม)  โรงงาน กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
4. จะเกิดอะไรข้ึนถาพนักงาน 
ไมปฏิบัติตามข้ันตอนการ
ปฏิบัติงาน  
 
 
 
 
 

อาจทําใหตัวทําละลายรั่วไหล 
เม่ือเจอแหลง ความรอน 
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม 
พนักงานไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     

 
     
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

- กําหนดวิธีปฏิบัติ เรื่องการ
ขนยายวัตถุดิบและตัวทํา
ละลายลงถังกวนหรือถังผสม
อยางถูกวีธี 
- อบรมพนักงาน เรื่องการขน
ยายวัตถุดิบและตัวทําละลาย
ลงถังกวนหรอืถังผสมอยาง 
ถูกวธีี 
- หามสูบบุหรี่หรือกระทําการ 
ใด ๆ ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟขณะปฏิบัติงาน 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม  กระบวนการผลิตสีน้ํามัน (การขนยายวัตถุดิบและตัวทําละลายลงถังผสม)  โรงงาน กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
5. จะเกิดอะไรข้ึนถาสารเคมี
กระเด็นเขาตาขณะปฏิบัติงาน 
 
 
 
 

ทําใหตาพนักงานเกิดการระคาย
เคือง หรือไดรับบาดเจ็บ  

 
     
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

- ปดฝาภาชนะหรืออุปกรณ 
ตาง ๆ เพ่ือปองกันการกระเด็น
ของสารเคมีขณะปฏิบัติงาน 
- ใหพนักงานสวมแวนตากัน
สารเคมีและชุดเอ้ียมกันสารเคมี
ขณะปฏิบัติงาน 
- กําหนดวิธีปฏิบัติ เรื่อง การ
ขนยายวัตถุดิบและตัวทํา
ละลายลงถังกวนหรือถังผสม
อยางถูกวีธี 
- อบรมพนักงาน เรื่องการขน
ยายวัตถุดิบและตัวทําละลาย
ลงถังกวนหรอืถังผสมอยาง 
ถูกวธีี 
 
 
 
 

- 1 4 4  2 



 

75 

 

ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม   กระบวนการผลิตสีน้ํามัน (การผสม/บด/ปน/แตงสี/ตรวจสอบคุณภาพ)  โรงงาน   กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
1. จะเกิดอะไรข้ึนถามอเตอร 
ไหม ขณะทําการผสม บด ปน
และแตงสี 
 
 
 
 
 
 

ทําใหเกิดไฟไหม พนกังานไดรับ
บาดเจ็บ เสียชีวิต ทรัพยสิน
เสียหายมีผลกระทบตอชุมชน 
และสิง่แวดลอม     

 
     
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

- ใชมอเตอรท่ีไดมาตรฐานและ
เปนมอเตอรชนิดทนการระเบิด 
(Explosion proof) 
- มีการตรวจสอบและซอมบํารุง
มอเตอร  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- 1 4 4  2 



76 

 

 

ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม   กระบวนการผลิตสีน้ํามัน (การผสม/บด/ปน/แตงสี/ตรวจสอบคุณภาพ)  โรงงาน   กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
2. จะเกิดอะไรข้ึนถาพนักงาน 
ทําใหเกิดความรอนประกายไฟ
ขณะทําการผสม บด ปน แตงสี 
เชน  สูบบุหรี่ ทําการเชื่อม ตัด 
เจียร 

หากตัวทําละลายรั่วไหลออกมา 
ทําใหเกิดไฟไหม ทําใหพนักงาน
ไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     
 

- มีกฎขอบังคับหามพนักงาน 
สูบบุหรี่ในบริเวณโรงงาน เวน
แตบริเวณท่ีจัดให 
- มีการขออนุญาตทํางานกรณี
จะกระทําการใด ๆ ท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ เชน 
การเชื่อม ตัด เจียร  
- มีปายหรือสัญลักษณหาม    
สูบบุหรี่ หรือกระทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน 
- ขณะทําการผลิต หามผูไม
เก่ียวของเขามาในบริเวณพ้ืนท่ี
ผลิต 
 
 
 

 1 4 4  2 



 

77 

 

ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม   กระบวนการผลิตสีน้ํามัน (การผสม/บด/ปน/แตงสี/ตรวจสอบคุณภาพ)  โรงงาน   กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
3. จะเกิดอะไรข้ึนถาไมมีการ
ตอสายดินขณะทําการผสม 
บด ปน แตงสี 

เกิดไฟฟาสถิต หากตัวทํา
ละลายรั่วไหล อาจทําใหเกิด
ไฟไหม ทําใหพนักงานไดรับ
บาดเจ็บ เสียชีวิต ทรัพยสิน
เสียหาย มีผลกระทบตอชุมชน 
และสิง่แวดลอม     
 

- มีการตอสายดินกับถังผสม
หรือถังบดทุกครั้ง  
- มีการตรวจสอบสายดินกอน
ใชงานทุกครั้ง ใหอยูในสภาพดี
พรอมใชงาน  
- มีการตรวจสอบคาความ
ตานทานการตอลงดินทุกป   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม   กระบวนการผลิตสีน้ํามัน (การผสม/บด/ปน/แตงสี/ตรวจสอบคุณภาพ)  โรงงาน   กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
4. จะเกิดอะไรข้ึนถาการ
ระบายอากาศบริเวณพ้ืนท่ีท่ี
ทําการผสม บด ปน แตงสี  
ไมดี  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ทําใหไอสารเคมีสะสมอยูใน
บริเวณทํางาน ทําใหพนักงาน  
สูดดมไอมีผลกระทบตอสขุภาพ  
- หากเจอกับความรอน หรือ
ประกายไฟ จะทําใหเกิดไฟไหม 
พนักงานไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 - มีการระบายอากาศท่ีดี 
- ปดฝาถังผสม/บด/ปน/แตงสี
ทุกครั้งท่ีใชงานและหลังการใช
งานเสร็จ  

 - พนักงานสวมใสอุปกรณ
ปกปองทางเดินหายใจ 

  - หามพนักงานสูบบุหรี่หรือ
กระทําการใดท่ีกอใหเกิด 

  ความรอนหรือประกายไฟ 
 
 
 
 
 
 
 

 1 4 4  2 



 

79 

 

ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม   กระบวนการผลิตสีน้ํามัน (การผสม/บด/ปน/แตงสี/ตรวจสอบคุณภาพ)  โรงงาน   กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
 5. จะเกิดอะไรข้ึนถาระบบ 
หลอเย็นของเครื่องบดชํารุด 
 
 
 
 
 
 

ทําใหเกิดไฟไหม พนักงานไดรับ
บาดเจ็บ เสียชีวิต ทรัพยสิน
เสียหายมีผลกระทบตอชุมชน 
และสิง่แวดลอม     

 
     
 

 
 
 
 
 
 
 
 

  

- มีอุปกรณวัดอุณหภูมิ  
- มีอุปกรณตัดการทํางานเม่ือ
อุณหภูมิสูงเกินกวาท่ีกําหนด 
- ตรวจสอบคุณภาพของน้ํา
หลอเย็น 
- ลางทําความสะอาดระบบน้ํา
หลอเย็นไมใหมีตะกรัน   
- มีการตรวจสอบปมใหพรอม
ใชงานและมีการซอมบํารุง  
- ตรวจสอบระดับน้ําหลอเย็น
ใหเพียงพอ 
- มีวิธีปฏิบัติงานเรื่อง การบด
และอบรมใหพนักงานปฏิบัติ
ตาม 
 
 
 
 

- 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม   กระบวนการผลิตสีน้ํามัน (การผสม/บด/ปน/แตงสี/ตรวจสอบคุณภาพ)  โรงงาน   กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
6. จะเกิดอะไรข้ึนถาแสงสวาง 
ไมเพียงพอ ขณะทําการ
ตรวจสอบคุณภาพ  
 
 
 
 
 
 

ทําใหสายตาเม่ือยลา  
พนักงานปวดตา เวียนศีรษะ
อาจทํางานผิดพลาดไดรับ
บาดเจ็บ ทรัพยสินเสียหาย  
 
     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 

- มีระบบสองสวางท่ีเพียงพอ 
- มีการตวจวัดคาการสองสวาง
ใหไดตามมาตรฐาน 
 
 
 
 

 1 2 2 1 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม          กระบวนการผลิตสีน้ํามัน (การบรรจุ)    โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม   
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
1. จะเกิดอะไรข้ึนถาขณะ
บรรจุไมมีการตอสายดินท่ี
เครื่องบรรจุ 

เกิดไฟฟาสถิต หากตัวทํา
ละลายรั่วไหล อาจทําใหเกิด
ไฟไหม ทําใหพนักงานไดรับ
บาดเจ็บ เสียชีวิต ทรัพยสิน
เสียหาย มีผลกระทบตอชุมชน 
และสิง่แวดลอม     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- มีการตอสายดินกับเครื่อง
บรรจุทุกครั้ง 
- มีการตรวจสอบสายดินกอน
ใชงานทุกครั้ง ใหอยูในสภาพดี
พรอมใชงาน  
- มีการตรวจสอบคาความ
ตานทานการตอลงดินทุกป  
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม          กระบวนการผลิตสีน้ํามัน (การบรรจุ)    โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม   
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
2. จะเกิดอะไรข้ึนถาการระบาย
อากาศบริเวณพ้ืนท่ีบรรจุไมดี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ทําใหไอสารเคมีสะสมอยูใน
บริเวณทํางาน ทําใหพนักงาน  
สูดดมไอมีผลกระทบตอสขุภาพ  
- หากเจอกับความรอน หรือ
ประกายไฟ จะทําใหเกิดไฟไหม 
พนักงานไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     
 
 
 
 
 
 

- มีการระบายอากาศท่ีดี 
- พนักงานสวมใสอุปกรณ
ปกปองทางเดินหายใจ 
- หามพนักงานสูบบุหรี่หรือ
กระทําการใดท่ีกอใหเกิด 
ความรอนหรือประกายไฟ  
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม          กระบวนการผลิตสีน้ํามัน (การบรรจุ)    โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม   
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
3. จะเกิดอะไรข้ึนวาลวเปด/ปด
ชํารุด ทําใหผลิตภัณฑหกรั่วไหล  
 
 
 
 
 

เม่ือเจอกับความรอน ประกาย
ไฟ จะทําใหเกิดไฟไหม ทําให
พนักงานไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     
 

 
    

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ใชวาลวท่ีไดมาตรฐาน 
- มีการตรวจเช็คสภาพวาลว
กอนทําการบรรจุทุกครั้ง 
- มีการตรวจสอบและซอม
บํารุงวาลว 
- มีภาชนะรองรับภาชนะบรรจุ
เพ่ือกักเก็บการหกลนทุกครั้งท่ี
ทําการบรรจุ 
- มีอุปกรณดูดซับ เชน ทราย 

- 1 4 4  2 



84 

 

 

ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธ ี What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม          กระบวนการผลิตสีน้ํามัน (การบรรจุ)    โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม   
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
4. จะเกิดอะไรข้ึนถาพนักงาน 
ทําใหเกิดความรอนประกายไฟ
ขณะทําการบรรจุ เชน สูบบุหรี่ 
ทําการเชื่อม ตัด เจียร 

หากตัวทําละลายรั่วไหลออกมา 
ทําใหเกิดไฟไหม ทําใหพนักงาน
ไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     
 

- มีกฎขอบังคับหามพนักงาน 
สูบบุหรี่ในบริเวณโรงงาน เวน
แตบริเวณท่ีจัดให 
- มีการขออนุญาตทํางานกรณี
จะกระทําการใด ๆ ท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ เชน 
การเชื่อม ตัด เจียร  
- มีปายหรือสัญลักษณหาม    
สูบบุหรี่ หรือกระทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม      กระบวนการผลิตทินเนอร (การขนยายตัวทําละลายลงถังผสม)      โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจกิายน 2557       
 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย  

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
1. จะเกิดอะไรข้ึนถาถังผสม
ชํารุดหรือรั่ว วาลวถังชํารุด
หรือไมไดปดวาลวถัง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ทําใหตัวทําละลายรั่วไหล          
เม่ือเจอแหลงความรอน 
ประกายไฟทําใหเกิดไฟไหม 
ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย    
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 
 

- มีการตรวจสอบถังผสม 
วาลว ทุกครัง้กอนการขนยาย
ลงถังผสมและมีการซอมบํารุง  
- มีการอบรมพนักงานเรื่อง
การขนยายตัวทําละลายลง  
ถังผสมทินเนอร 
- หามสูบบุหรี่หรือกระทําการ 
ใด ๆ ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟขณะปฏิบัติงาน 
- มีอุปกรณดูดซับ เชน ทราย 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม      กระบวนการผลิตทินเนอร (การขนยายตัวทําละลายลงถังผสม)      โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
2. จะเกิดอะไรข้ึนถาถังตัวทํา
ละลายลมขณะยายไปลงถัง 
ผสม  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ทําใหตัวทําละลายรั่วไหล        
เม่ือเจอแหลงความรอน  
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม 
พนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย  
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 
 
 
 

- กําหนดวิธีปฏิบัติเรื่อง การ
ขนยายตัวทําละลายลงถังผสม
อยางถูกวีธี 
- อบรมพนักงานเก่ียวกับการ
ขนยายตัวทําละลายลงถังผสม
อยางถูกวิธี 
- หามสูบบุหรี่หรือกระทําการ 
ใด ๆ ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟขณะปฏิบัติงาน 
- มีอุปกรณดูดซับ เชน ทราย 
- มีแผนฉุกเฉินกรณีเกิดอัคคีภัย
และสารเคมีหกรั่วไหล 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม      กระบวนการผลิตทินเนอร (การขนยายตัวทําละลายลงถังผสม)      โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
3. จะเกิดอะไรข้ึนถาไมมีการ
ตอฝากหรือตอสายดินกับถัง
ผสม 

- เกิดไฟฟาสถิต หากตัวทํา
ละลายรั่วไหล อาจทําใหเกิด
ไฟไหม ทําใหพนักงานไดรับ
บาดเจ็บ เสียชีวิต ทรัพยสิน
เสียหาย มีผลกระทบตอชุมชน 
และสิง่แวดลอม     
 

- มีการตอสายดินท่ีถังผสมทุก
ครั้ง  
- มีการตอฝากทุกครั้งเม่ือมี
การขนถายวัตถุดิบหรือตัวทํา
ละลายไวไฟลงถังผสม 
- มีการตรวจสอบสายดินกอน
ใชงานทุกครั้ง ใหอยูในสภาพดี
พรอมใชงาน  
- มีตรวจวัดคาความตานทาน
ของการตอลงดิน 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม         กระบวนการผลิตทินเนอร  (การผสม)   โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม   
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
1. จะเกิดอะไรข้ึนถามอเตอร 
ช็อต    
 
 
 
 
 
 

ทําใหเกิดไฟไหม พนักงาน
ไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหายมีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     

 
     
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

- ไมมีการใชมอเตอรใชไมพาย
ในการกวน 
หากตองใชมอเตอรตองมี
มาตรการ ดังนี้ 
- ใชมอเตอรท่ีไดมาตรฐานและ
เปนมอเตอรชนิดทนการ
ระเบิด (Explosion proof) 
- มีการตรวจสอบและซอม
บํารุงมอเตอร 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม         กระบวนการผลิตทินเนอร  (การผสม)   โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม   
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
2. จะเกิดอะไรข้ึนถาพนักงาน 
ทําใหเกิดความรอนประกายไฟ
ขณะทําการผสม เชน สูบบุหรี่ 
ทําการเชื่อม ตัด เจียร 
 

หากตัวทําละลายรั่วไหลออกมา 
ทําใหเกิดไฟไหมทําใหพนักงาน
ไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     
 

- มีกฎขอบังคับหามพนักงาน 
สูบบุหรี่ในบริเวณโรงงาน เวน
แตบริเวณท่ีจัดให 
- มีการขออนุญาตทํางานกรณี
จะกระทําการใด ๆ ท่ีกอให 
เกิดความรอนหรือประกายไฟ 
เชน การเชื่อม ตัด เจียร  
- มีปายหรือสัญลักษณหาม     
สูบบุหรี่ หรือกระทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวท่ีบริเวณ 
หนางาน 
 
 
 
 
 
 

 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม         กระบวนการผลิตทินเนอร  (การผสม)   โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม   
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
3. จะเกิดอะไรข้ึนถาไมมีการ
ตอสายดินกับถังผสม 

- เกิดไฟฟาสถิต หากตัวทํา
ละลายรั่วไหล อาจทําใหเกิด
ไฟไหม ทําใหพนักงานไดรับ
บาดเจ็บ เสียชีวิต ทรัพยสิน
เสียหาย มีผลกระทบตอชุมชน 
และสิง่แวดลอม     
 

- มีการตอสายดินท่ีเครื่องผสม
ทุกเครื่อง  
- มีการตรวจสอบสายดินกอน
ใชงานทุกครั้ง ใหอยูในสภาพดี
พรอมใชงาน  
- มีการตรวจสอบคาความ
ตานทานการตอลงดินทุกป   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม         กระบวนการผลิตทินเนอร  (การผสม)   โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม   
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
4. จะเกิดอะไรข้ึนถาการระบาย
อากาศบริเวณพ้ืนท่ีผสมไมดี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ทําใหไอสารเคมีสะสมอยูใน
บริเวณทํางาน ทําใหพนักงาน  
สูดดมไอมีผลกระทบตอสขุภาพ 
เม่ือเจอกับความรอน ประกาย
ไฟ จะทําใหเกิดไฟไหม 
พนักงานไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     
 
 
 
 

- มีการระบายอากาศท่ีดี 
- ปดฝาถังทุกครั้งเม่ือผสมเสร็จ 
- พนักงานสวมใสอุปกรณ
ปกปองทางเดินหายใจ 
- หามพนักงานสูบบุหรี่หรือ
กระทําการใดท่ีกอใหเกิดความ
รอนหรอืประกายไฟ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม         กระบวนการผลิตทินเนอร  (การบรรจุ)   โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม   
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
1. จะเกิดอะไรข้ึนถาไมมีการ
ตอสายดินที่เครื่องบรรจุ 

เกิดไฟฟาสถิต หากตัวทํา
ละลายรั่วไหล อาจทําใหเกิด
ไฟไหม ทําใหพนักงานไดรับ
บาดเจ็บ เสียชีวิต ทรัพยสิน
เสียหาย มีผลกระทบตอชุมชน 
และสิง่แวดลอม     
 
 

- มีการตอสายดินท่ีเครื่องบรรจุ
ทุกเครื่อง  
- มีการตรวจสอบสายดินกอน
ใชงานทุกครั้ง ใหอยูในสภาพดี
พรอมใชงาน  
- มีการตรวจสอบคาความ
ตานทานการตอลงดินทุกป   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม         กระบวนการผลิตทินเนอร  (การบรรจุ)   โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม   
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
2. จะเกิดอะไรข้ึนถาการระบาย
อากาศบริเวณพ้ืนท่ีบรรจุไมดี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ทําใหไอสารเคมีสะสมอยูใน
บริเวณทํางาน ทําใหพนักงาน  
สูดดมไอมีผลกระทบตอสขุภาพ 
เม่ือเจอกับความรอน ประกาย
ไฟ จะทําใหเกิดไฟไหม 
พนักงานไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     
 
 
 
 
 
 

- มีการระบายอากาศท่ีดี 
- ปดฝาถังทุกครั้งขณะบรรจุ
และเม่ือบรรจุเสร็จ 
- พนักงานสวมใสอุปกรณ
ปกปองทางเดินหายใจ 
- หามพนักงานสูบบุหรี่หรือ
กระทําการใด ๆ ท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม         กระบวนการผลิตทินเนอร  (การบรรจุ)   โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม   
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
3. จะเกิดอะไรข้ึนถาทินเนอร
ลนภาชนะบรรจุขณะทําการ
บรรจุ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ทําใหตัวทําละลายรั่วไหล 
เม่ือเจอแหลงความรอน 
ประกายไฟ อาจทําใหเกิด 
ไฟไหม ทําใหพนักงานไดรับ 
บาดเจ็บ เสียชีวิต ทรัพยสิน
เสียหาย มีผลกระทบตอชุมชน 
และสิง่แวดลอม     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- มีภาชนะรองรับภาชนะบรรจุ
เพ่ือกักเก็บหากหกลน 
- มีการอบรมพนักงาน เรื่อง 
การบรรจุทินเนอร 
- มีอุปกรณดูดซับ เชน ทราย 
- มีถังดับเพลิงแบบมือและ       
มีการตรวจสอบทุก 6 ดือน 
- มีแผนฉุกเฉินกรณีเกิดอัคคีภัย
และสารเคมีหกรั่วไหล 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม         กระบวนการผลิตทินเนอร  (การบรรจุ)   โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม   
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
4. จะเกิดอะไรข้ึนวาลวเปด/ปด
ชํารุด ทําใหทินเนอรหกรั่วไหล  
 
 
 
 
 

เม่ือเจอกับความรอนประกาย
ไฟ จะทําใหเกิดไฟไหมทําให
พนักงานไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     
 

 
    

 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ใชวาลวท่ีไดมาตรฐาน 
- มีการตรวจเช็คสภาพวาลว
กอนทําการบรรจุทุกครั้ง 
- มีการตรวจสอบและซอม
บํารุงวาลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม         กระบวนการผลิตทินเนอร  (การบรรจุ)   โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม   
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
5. จะเกิดอะไรข้ึนถาพนักงาน 
ทําใหเกิดความรอนประกายไฟ 
ขณะทําการบรรจุทินเนอร เชน  
สูบบุหรี่ ทําการเชื่อม ตัด เจียร 
 

หากตัวทําละลายรั่วไหลออกมา 
ทําใหเกิดไฟไหม ทําใหพนักงาน
ไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรพัยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     
 

- มีกฎขอบังคับหามพนักงาน 
สูบบุหรี่ในบริเวณโรงงาน เวน
แตบริเวณท่ีจัดให 
- มีการขออนุญาตทํางานกรณี
จะกระทําการใด ๆ ท่ีกอให 
เกิดความรอนหรือประกายไฟ 
เชน การเชื่อม ตัด เจียร  
- มีปายหรือสัญลักษณหาม  
สูบบุหรี่ หรือกระทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน 
- มีถังดบัเพลงิแบบมือและมี
การตรวจสอบทุก 6 ดือน 
 
 
 
 

 1 4 4  2 



 

97 

 

ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม    กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การเตรียมสารละลายไนโตรเซลลูโลส)   โรงงาน   กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
1. จะเกิดอะไรข้ึนถาขณะ
เตรียมสารละลายไนโตร
เซลลูโลสเกิดการหกหลน  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หากเกิดการเสียดสี หรือมีแหลง
ความรอน ประกายไฟทําใหเกิด
ไฟไหม ทําใหพนักงานไดรับ
บาดเจ็บ เสียชีวิต ทรัพยสิน 
เสียหาย มีผลกระทบตอชุมชน 
และสิง่แวดลอม     
 
 

- มีวิธีปฏิบัติงานเรื่อง การ
เตรียมสารสารละลายไนโตร
เซลลูโลส 
- มีการอบรมพนักงาน เรื่อง 
การเตรียมสารสารละลาย  
ไนโตรเซลลูโลส 
- หามสูบบุหรี่หรือกระทําการ 
ใด ๆ ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟขณะปฏิบัติงาน 
- มีอุปกรณดูดซับ เชน ทราย 
- มีถังดบัเพลงิแบบมือและมี
การตรวจสอบทุก 6 ดือน 
 
 
 
 
 
 

- 1 4 4  2 



98 

 

 

ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม    กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การเตรียมสารละลายไนโตรเซลลูโลส)   โรงงาน   กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
2. จะเกิดอะไรข้ึนถาขณะ
เตรียมสารละลายไนโตร
เซลลูโลสแลวเกิดไฟฟาสถิต  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

หากเกิดการเสียดสี หรือมีแหลง
ความรอน ประกายไฟทําใหเกิด
ไฟไหม ทําใหพนักงานไดรับ
บาดเจ็บ เสียชีวิต ทรัพยสิน 
เสียหาย มีผลกระทบตอชุมชน 
และสิง่แวดลอม     
 
 

- มีวิธีปฏิบัติงานเรื่อง การ
เตรียมสารสารละลายไนโตร
เซลลูโลส 
- มีการอบรมพนักงาน เรื่อง 
การเตรียมสารสารละลายไนโตร
เซลลูโลส 
- มีการตอสายดิน  
- มีการตรวจสอบสายดินกอน
ใชงานทุกครั้ง ใหอยูในสภาพดี
พรอมใชงาน  
- มีการตรวจสอบคาความ
ตานทานการตอลงดินทุกป 
- หามสูบบุหรี่หรือกระทําการ 
ใด ๆ ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟขณะปฏิบัติงาน 
- มีอุปกรณดูดซับ เชน ทราย 
- มีถังดบัเพลงิแบบมือและมี
การตรวจสอบทุก 6 เดือน 

- 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม    กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การเตรียมสารละลายไนโตรเซลลูโลส)   โรงงาน   กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
3. จะเกิดอะไรข้ึนถามอเตอร 
ช็อต ขณะเตรียมสารละลาย   
ไนโตรเซลลูโลส    
 
 
 
 
 
 

ทําใหเกิดไฟไหม พนักงาน
ไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหายมีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     

 
     
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

- ใชมอเตอรท่ีไดมาตรฐานและ
เปนมอเตอรชนิดทนการ
ระเบิด (Explosion proof) 
- มีการตรวจสอบและซอม
บํารุงมอเตอร 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม    กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การเตรียมสารละลายไนโตรเซลลูโลส)   โรงงาน   กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
4. จะเกิดอะไรข้ึนถาพนักงาน 
ทําใหเกิดความรอนประกายไฟ 
ขณะเตรียมสารละลายไนโตร
เซลลูโลส เชน  สูบบุหรี่ ทําการ
เชื่อม ตัด เจียร 
 

หากตัวทําละลายรั่วไหลออกมา 
ทําใหเกิดไฟไหม ทําใหพนักงาน
ไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     
 

- มีกฎขอบังคับหามพนักงาน 
สูบบุหรี่ในบริเวณโรงงาน เวน
แตบริเวณท่ีจัดให 
- มีการขออนุญาตทํางานกรณี
จะกระทําการใด ๆ ท่ีกอให 
เกิดความรอนหรือประกายไฟ 
เชน การเชื่อม ตัด เจียร  
- มีปายหรือสัญลักษณหาม  
สูบบุหรี่ หรือกระทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน 
- มีถังดบัเพลงิแบบมือและมี
การตรวจสอบทุก 6 ดือน 
 
 
 
 

 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม    กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การขนยายวัตถุดิบ ตัวทําละลาย และสารละลายไนโตรเซลลูโลสลงถังผสม)    
โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม                 
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
1. จะเกิดอะไรข้ึนถาถังผสม
ชํารุดหรือรั่ว ขณะขนยาย
วัตถุดิบ ตัวทําละลายและ
สารละลายไนโตรเซลลูโลสลง
ถังผสม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ทําใหตัวทําละลายและ
สารละลายไนโตรเซลลูโลส
รั่วไหล เม่ือเจอแหลงความรอน 
ประกายไฟทําใหเกิดไฟไหม    
ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย      
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 
 

- มีการตรวจสอบถังผสมทุกครั้ง
กอนการขนยายลงถังผสมและ 
มีการซอมบํารุง 
- มีการอบรมพนักงาน เรื่อง
การขนยายวัตถุดิบตัวทํา
ละลายและสารละลายไนโตร
เซลลูโลสลงถังผสม 
- หามสูบบุหรี่หรือกระทําการ 
ใด ๆ ท่ีกอใหเกิดความรอน 
หรือประกายไฟขณะปฏิบัติงาน 
- มีอุปกรณดูดซับ เชน ทราย 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม    กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การขนยายวัตถุดิบ ตัวทําละลาย และสารละลายไนโตรเซลลูโลสลงถังผสม)    
โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม                 
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
2. จะเกิดอะไรข้ึนถาถัง                  
วัตถุดิบ ตัวทําละลายและ
สารละลายไนโตรเซลลูโลสลม 
ขณะขนยายไปลงถังผสม  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ทําใหตัวทําละลายและ
สารละลายไนโตรเซลลูโลส
รั่วไหล เม่ือเจอแหลงความรอน  
ประกายไฟ ทําใหเกิดไฟไหม 
พนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย  
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 
 
 
 

- กําหนดวิธีปฏิบัติ เรื่องการ
ขนยายวัตถุดิบตัวทําละลาย
และสารละลายไนโตร
เซลลูโลสลงถังผสม 
- อบรมพนักงานเรื่องการขน
ยายวัตถุดิบตัวทําละลายและ
สารละลายไนโตรเซลลูโลสลง
ถังผสม 
- หามสูบบุหรี่หรือกระทําการ 
ใด ๆ ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟขณะปฏิบัติงาน 
- มีอุปกรณดูดซับ เชน ทราย 
- มีแผนฉุกเฉินกรณีเกิดอัคคีภัย
และสารเคมีหกรั่วไหล 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม    กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การขนยายวัตถุดิบ ตัวทําละลาย และสารละลายไนโตรเซลลูโลสลงถังผสม)    
โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม                 
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
3. จะเกิดอะไรข้ึนถาไมมีการ
ตอฝากหรือตอสายดินกับถัง
ผสม 

หากตัวทําละลายและ
สารละลายไนโตรเซลลูโลส
รั่วไหล อาจทําใหเกิดไฟไหม 
ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย  
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

- มีการตอสายดินท่ีเครื่องผสม
ทุกครั้ง 
- มีการตอฝากทุกครั้งเม่ือมี
การขนยายตัวทําละลายไวไฟ
ลงถังผสม 
- มีการตรวจสอบสภาพสาย
ดินใหมีสภาพพรอมใชงานทุก
ครั้ง  
- มีการตรวจสอบคาความ
ตานทานของการตอลงดินทุกป  
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม    กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การขนยายวัตถุดิบ ตัวทําละลาย และสารละลายไนโตรเซลลูโลสลงถังผสม)    
โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม                 
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
4. จะเกิดอะไรข้ึนถาพนักงาน
ไมปฏิบัติตามข้ันตอนการ
ปฏิบัติงาน 

อาจทําใหตัวทําละลายและ
สารละลายไนโตรเซลลูโลส
รั่วไหล ทําใหเกิดไฟไหม      
ทําใหพนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย  
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

- กําหนดวิธีปฏิบัติ เรื่องการ
ขนยายวัตถุดิบตัวทําละลาย
และสารละลายไนโตร
เซลลูโลสลงถังผสม 
- อบรมพนักงานเรื่องการขน
ยายวัตถุดิบตัวทําละลายและ
สารละลายไนโตรเซลลูโลสลง
ถังผสม 
- หามสูบบุหรี่หรือกระทําการ 
ใด ๆ ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟขณะปฏิบัติงาน 
 
 
 
 
 
 

 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม    กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การขนยายวัตถุดิบ ตัวทําละลาย และสารละลายไนโตรเซลลูโลสลงถังผสม)    
โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม                 
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
5. จะเกิดอะไรข้ึนถาสารเคมี
กระเด็นเขาตาขณะขนยาย
วัตถุดิบ ตัวทําละลาย และ
สารละลายไนโตรเซลลูโลส  
ลงถังผสม 
 
 
 
 
 

ทําใหตาอักเสบ พนักงานไดรับ
บาดเจ็บ    
     
 

 
 
 
 
 
 
 
 

 

- กําหนดวิธีปฏิบัติ เรื่องการ
ขนยายวัตถุดิบตัวทําละลาย
และสารละลายไนโตร
เซลลูโลสลงถังผสม 
- อบรมพนักงานเรื่องการขน
ยายวัตถุดิบตัวทําละลายและ
สารละลายไนโตรเซลลูโลสลง
ถังผสม 
- สวมใสแวนตากันสารเคมีและ
ชุดเอ๊ียมกันสารเคมีขณะ
ปฏิบัติงาน 
 
 
 
 
 
 

- 1 2 2  1 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม   กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การผสม บด ปน แตงสี ตรวจสอบคุณภาพ)  โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
1. จะเกิดอะไรข้ึนถามอเตอร 
ช็อต ขณะทําการผสม บด 
ปน และ แตงสี 
 
 
 
 
 
 
 

ทําใหเกิดไฟไหม พนักงาน
ไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหายมีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     

 
     
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 

- ใชมอเตอรท่ีไดมาตรฐานและ
เปนมอเตอรชนิดทนการ
ระเบิด (Explosion proof) 
- มีการตรวจสอบและซอมบํารุง
มอเตอร  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม   กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การผสม บด ปน แตงสี ตรวจสอบคุณภาพ)  โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
2. จะเกิดอะไรข้ึนถาพนักงาน 
ทําใหเกิดความรอนประกายไฟ   
ขณะทําการผสม บด ปน และ 
แตงสี เชน  สูบบุหรี่ ทําการ
เชื่อม ตัด เจียร 
 

หากตัวทําละลายรั่วไหลออกมา 
ทําใหเกิดไฟไหมทําใหพนักงาน
ไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     
 

- มีกฎขอบังคับหามพนักงาน 
สูบบุหรี่ในบริเวณโรงงาน เวน
แตบริเวณท่ีจัดให 
- มีการขออนุญาตทํางานกรณี
จะกระทําการใด ๆ ท่ีกอให 
เกิดความรอนหรือประกายไฟ 
เชน การเชื่อม ตัด เจียร  
- มีปายหรือสัญลักษณหาม          
สูบบุหรี่ หรือกระทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวท่ีบริเวณหนา
งาน 
- ขณะทําการผลิตหามผูไม
เก่ียวของเขามาในพ้ืนท่ีผลิต 
 
 
 
 

 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม   กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การผสม บด ปน แตงสี ตรวจสอบคุณภาพ)  โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
3. จะเกิดอะไรข้ึนถาไมมีการ
ตอสายดินกับถังผสม ถังบด 
ถังปน และ ถังแตงสี 

เกิดไฟฟาสถิต หากตัวทํา
ละลายรั่วไหล อาจทําใหเกิด
ไฟไหม ทําใหพนักงานไดรับ
บาดเจ็บ เสียชีวิต ทรัพยสิน
เสียหาย มีผลกระทบตอชุมชน 
และสิง่แวดลอม     
 

- มีการตอสายดินท่ีถังผสม  
ถังบด ถังปน และ ถังแตงสี 
ทุกครั้ง 
-  มีการตรวจสอบสภาพสาย
ดินใหมีสภาพพรอมใชงานทุก
ครั้ง  
- ตองมีการตรวจสอบคาความ
ตานทานของการตอลงดินทุกป  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม   กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การผสม บด ปน แตงสี ตรวจสอบคุณภาพ)  โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
4. จะเกิดอะไรข้ึนถาการระบาย
อากาศบริเวณท่ีทําการผสม บด 
ปน และ แตงสี ไมดี  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ทําใหไอสารเคมีสะสมอยูใน
บริเวณทํางาน ทําใหพนักงาน  
สูดดมไอมีผลกระทบตอสขุภาพ 
- หากเจอกับความรอน หรือ
ประกายไฟ จะทําใหเกิดไฟไหม 
พนักงานไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 - มีการระบายอากาศท่ีดี 
- ปดฝาถังบด ถังปน และ ถัง
แตงสีทุกครั้งหลังการใชงาน
เสร็จ  

 - พนักงานสวมใสอุปกรณ
ปกปองทางเดินหายใจ 
- หามพนักงานสูบบุหรี่หรือ
กระทําการใด ๆ ท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ 

 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม   กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การผสม บด ปน แตงสี ตรวจสอบคุณภาพ)  โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา      10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
5. จะเกิดอะไรข้ึนถาระบบหลอ 
เย็นของเครื่องบดชํารุด 
 
 
 
 
 
 

ทําใหเกิดไฟไหม พนักงาน
ไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหายมีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     

 
     
 

 
 
 
 
 
 
 
 

  
 
 

- มีอุปกรณวัดอุณหภูมิ  
- มีอุปกรณตัดการทํางานเม่ือ
อุณหภูมิสูงเกินกวาท่ีกําหนด 
- ตรวจสอบคุณภาพของน้ํา
หลอเย็น 
- ลางทําความสะอาดระบบน้ํา
หลอเย็นไมใหมีตะกรัน   
- มีการตรวจสอบปมใหพรอม
ใชงานและมีการซอมบํารุง  
- ตรวจสอบระดับน้ําหลอเย็น
ใหเพียงพอ 
- มีวิธีปฏิบัติงานเรื่อง การบด
และอบรมใหพนักงานปฏิบัติ
ตาม 
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111 

 

ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม   กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การผสม บด ปน แตงสี ตรวจสอบคุณภาพ)  โรงงาน  กรมโรงงานอุตสาหกรรม  
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา      10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
6. จะเกิดอะไรข้ึนถาแสงสวาง 
ไมเพียงพอ ขณะทําการ
ตรวจสอบคุณภาพ  
 
 
 
 
 
 

ทําใหสายตาเม่ือยลา  
พนักงานปวดตา เวียนศีรษะ
อาจทํางานผิดพลาดไดรับ
บาดเจ็บ ทรัพยสินเสียหาย  
 
     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 
 

- มีระบบสองสวางท่ีเพียงพอ 
- มีการตวจวัดคาการสองสวาง
ใหไดตามมาตรฐาน 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม          กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การบรรจุ)       โรงงาน          กรมโรงงานอุตสาหกรรม   
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
1. จะเกิดอะไรข้ึนถาไมมีการ
ตอสายดินกับเครื่องบรรจุ 

เกิดไฟฟาสถิต หากตัวทํา
ละลายรั่วไหล อาจทําใหเกิด
ไฟไหม ทําใหพนักงานไดรับ
บาดเจ็บ เสียชีวิต ทรัพยสิน
เสียหาย มีผลกระทบตอชุมชน 
และสิง่แวดลอม     
 

- มีการตอสายดินท่ีเครื่องบรรจุ
ทุกครั้ง  
- มีการตรวจสอบสายดินกอน
ใชงานทุกครั้ง ใหอยูในสภาพดี
พรอมใชงาน  
- มีการตรวจสอบคาความ
ตานทานการตอลงดินทุกป  
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม          กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การบรรจุ)       โรงงาน          กรมโรงงานอุตสาหกรรม   
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
2. จะเกิดอะไรข้ึนถาการ
ระบายอากาศบริเวณพ้ืนท่ี
บรรจุ ไมดี  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ทําใหไอสารเคมีสะสมอยูใน
บริเวณทํางาน ทําใหพนักงาน  
สูดดมไอมีผลกระทบตอสขุภาพ  
- หากเจอกับความรอน หรือ
ประกายไฟ จะทําใหเกิดไฟไหม 
พนักงานไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     
 
 
 
 
 
 
 

 - มีการระบายอากาศท่ีดี 
- พนักงานสวมใสอุปกรณ
ปกปองทางเดินหายใจ 
- หามพนักงานสูบบุหรี่หรือ
กระทําการใดท่ีกอใหเกิดความ
รอนหรอืประกายไฟ  
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม          กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การบรรจุ)      โรงงาน          กรมโรงงานอุตสาหกรรม   
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
3. จะเกิดอะไรข้ึนถาสีลน
ภาชนะบรรจุขณะบรรจุสีแลค
เกอร 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ทําใหสีแลคเกอรรั่วไหล 
เม่ือเจอแหลงความรอน 
ประกายไฟ อาจทําใหเกิด 
ไฟไหม ทําใหพนักงานไดรับ 
บาดเจ็บ เสียชีวิต ทรัพยสิน
เสียหาย มีผลกระทบตอชุมชน 
และสิง่แวดลอม     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- มีภาชนะรองรับภาชนะบรรจุ
เพ่ือกักเก็บหากหกลน 
- มีการอบรมพนักงาน เรื่อง 
การบรรจุสีแลคเกอร 
- มีอุปกรณดูดซับ เชน ทราย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 1 4 4  2 



 

115 

 

ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม          กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การบรรจุ)     โรงงาน        กรมโรงงานอุตสาหกรรม   
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
4. จะเกิดอะไรข้ึนวาลวเปด/ปด
ชํารุดขณะบรรจุสีแลคเกอร  
 
 
 

ทําใหผลิตภัณฑหกรั่วไหล      
เม่ือเจอกับความรอนประกาย 
ไฟ  จะทําใหเกิดไฟไหม ทําให
พนักงานไดรับบาดเจ็บ  
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย    
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

 
    

 
 
 
 
 
 
 
 

- ใชวาลวท่ีไดมาตรฐาน 
- มีการตรวจเช็คสภาพวาลว
กอนทําการบรรจุทุกครั้ง 
- มีการตรวจสอบและซอม
บํารุงวาลว 
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การศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม          กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การบรรจุ)     โรงงาน        กรมโรงงานอุตสาหกรรม   
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
5. จะเกิดอะไรข้ึนถาพนักงาน 
ทําใหเกิดความรอนประกายไฟ   
ขณะทําการบรรจุสีแลคเกอร 
เชน สูบบุหรี่ ทําการเชื่อม ตัด 
เจียร 
 

หากตัวทําละลายรั่วไหลออกมา 
ทําใหเกิดไฟไหมทําใหพนักงาน
ไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     
 

- มีกฎขอบังคับหามพนักงาน 
สูบบุหรี่ในบริเวณโรงงาน เวน
แตบริเวณท่ีจัดให 
- มีการขออนุญาตทํางานกรณี
จะกระทําการใด ๆ ท่ีกอให 
เกิดความรอนหรือประกายไฟ 
เชน การเชื่อม ตัด เจียร  
- มีปายหรือสัญลักษณหาม          
สูบบุหรี่ หรือกระทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวท่ีบริเวณ 
หนางาน 
- ขณะทําการผลิตหามผูไม
เก่ียวของเขามาในพ้ืนท่ีผลิต 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม        การจัดเก็บผลิตภัณฑ (สีน้ํามัน ทินเนอร สแีลคเกอร)       โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม      
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
1. จะเกิดอะไรข้ึนถาการจัด 
เรียงผลิตภัณฑไมดีและวางสูง
เกินกําหนด   
 
 
 
 

ทําใหถังหลนแตกหรือรั่ว ทําให
พนักงานสูดดมไอระเหยมี
ผลกระทบตอสุขภาพ  เม่ือเจอ
กับความรอน ประกายไฟ  
ทําใหเกิดไฟไหม ทําใหพนักงาน   
ไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม 
 

- กําหนดใหการจัดเก็บ
ผลิตภัณฑในชั้นวาง โดยจัดเก็บ
ผลิตภัณฑสูงไมเกิน 6 เมตร 
และตองมีระยะหางจากโคมไฟ
ไมนอยกวา 60 เมตร 
- ฝกอบรมพนักงานเรื่อง การ
จัดเก็บผลิตภัณฑท่ีปลอดภัย 
- มีอุปกรณดูดซับ เชน ทราย 
- มีถังดับเพลิงแบบมือและ       
มีการตรวจสอบทุก 6 ดือน 
- มีแผนฉุกเฉินกรณีเกิดอัคคีภัย
และสารเคมีหกรั่วไหล 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม        การจัดเก็บผลิตภัณฑ (สีน้ํามัน ทินเนอร สแีลคเกอร)       โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม      
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
2. จะเกิดอะไรข้ึนถาสภาพรถ
ฟอรคลฟิทไมดีขณะจัดเก็บ
ผลิตภัณฑ เชน เบรคเสีย  
ไฟถอยชํารุด งาชางสําหรับยก
ชํารุด  
 
 

ทําใหเฉ่ียวชนพนักงานทําให
พนักงานไดรับบาดเจ็บ หรือถัง
รั่วทําใหตัวทําละลายรั่วไหล 
ออกมาทําใหเกิดไฟไหม 
 
 
 
 
 
 
 
 

- มีการตรวจสอบสภาพรถ
ฟอรคลฟิทท่ัวไปทุกครั้งกอน
ใชงาน 
- มีแผนการตรวจสอบและ
ซอมบํารุงรถฟอรคลิฟท  
- มีการอบรมพนักงาน เรื่อง   
การบํารุงรักษารถฟอรคลฟิท  
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม        การจัดเก็บผลิตภัณฑ (สีน้ํามัน ทินเนอร สแีลคเกอร)       โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม      
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
3. จะเกิดอะไรข้ึนถาคนขับรถ         
ฟอรคลฟิทไมระมัดระวงั ไมมี
ความชํานาญ สภาพรางกาย            
ไมพรอมทํางาน  

ทําใหเฉ่ียวชนพนักงาน ทําให
พนักงานไดรับบาดเจ็บ หรือ 
ถังรั่วทําใหตัวทําละลายรั่วไหล 
ออกมาทําใหเกิดไฟไหม 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- กําหนดใหหัวหนางาน
ตรวจสอบสภาพความพรอม
ของพนักงานขับรถฟอรคลิฟท 
กอนเริ่มปฏิบัติงานทุกครั้ง 
- มีการอบรมพนักงาน เรื่อง 
การขับรถฟอรคลิฟทอยาง
ปลอดภัย  
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม        การจัดเก็บผลิตภัณฑ (สีน้ํามัน ทินเนอร สแีลคเกอร)       โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม      
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจกิายน 2557       
 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
4. จะเกิดอะไรข้ึนถาพนักงาน 
ทําใหเกิดความรอนประกายไฟ 
เชน  สูบบุหรี่ ทําการเชื่อม  
ตัด เจียร ในบริเวณท่ีจัดเก็บ
ผลิตภัณฑ 
 
 
 

หากผลิตภัณฑ เชน ทินเนอร
รั่วไหลออกมา ทําใหเกิดไฟไหม  
พนักงานไดรับบาดเจ็บ  
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย      
มีผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 

 
 

     

- มีกฎขอบังคับหามพนักงาน 
สูบบุหรี่ในบริเวณโรงงาน เวน
แตบริเวณท่ีจัดให 
- มีการขออนุญาตทํางานกรณี
จะกระทําการใด ๆ ท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ เชน 
การเชื่อม ตัด เจียร  
- มีปายหรือสัญลักษณหาม   
สูบบุหรี่ หรือกระทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟ ติดไวบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม        การจัดเก็บผลิตภัณฑ (สีน้ํามัน ทินเนอร สแีลคเกอร)       โรงงาน    กรมโรงงานอุตสาหกรรม      
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
5. จะเกิดอะไรข้ึนถาอุปกรณ
ไฟฟาชํารุด เกิดไฟชอ็ต 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

จะทําใหเกิดไฟไหมทําให
พนักงานไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- วัสดุและอุปกรณของระบบ
ไฟฟาเปนไปตามมาตรฐาน 
- อุปกรณไฟฟาเปนชนิดทน
การระเบิด (Explosion 
Proof) 
- มีการตรวจสอบสภาพอุปกรณ
และระบบไฟฟาอยางสมํ่าเสมอ 
- มีการตรวจสอบระบบไฟฟา
ในโรงงาน และรับรองความ
ปลอดภัยของระบบไฟฟาโดย
วิศวกรไฟฟาเปนประจําทุกป 
- ติดตั้งระบบดับเพลิงอัตโนมัติ
(กรณีพ้ืนท่ีจัดเก็บเปนวัตถุ 
ท่ีติดไฟได มีพ้ืนท่ีตอเนื่อง
ติดตอกันตั้งแต ๑,๐๐๐ 
ตารางเมตรข้ึนไป) 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม   ระบบไฟฟาในโรงงาน        โรงงาน      กรมโรงงานอุตสาหกรรม   
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
1. จะเกิดอะไรข้ึนถาอุปกรณ 
ไฟฟาชํารุด เกิดไฟช็อต  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ทําใหเกิดไฟไหม ทําใหพนักงาน
ไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต 
ทรัพยสินเสียหาย มีผลกระทบ
ตอชุมชน และสิ่งแวดลอม     
 

- วัสดุและอุปกรณของระบบ
ไฟฟาเปนไปตามมาตรฐาน 
- มีการตรวจสอบสภาพ
อุปกรณและระบบไฟฟาอยาง
สมํ่าเสมอ 
- มีการตรวจสอบระบบไฟฟา
ในโรงงาน และรับรองความ
ปลอดภัยของระบบไฟฟาโดย
วิศวกรไฟฟา เปนประจําทุกป 
- แบบแปลนท่ีแสดงการติดตั้ง
ระบบไฟฟาในโรงงานตาม
ความเปนจริง (as-built 
drawing) 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม     การซอมบํารุง              โรงงาน             กรมโรงงานอุตสาหกรรม          
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา      10 - 28 พฤศจกิายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
1. จะเกิดอะไรข้ึนถาพนักงาน 
ทําใหเกิดความรอนประกายไฟ
ขณะทําการซอมบํารุง  
 
 
 

หากตัวทําละลายรั่วไหลออกมา 
ทําใหเกิดไฟไหม พนักงานไดรับ
บาดเจ็บ  เสียชีวิต ทรัพยสิน
เสียหาย มีผลกระทบตอชุมชน 
และสิง่แวดลอม     
 

 
 

     

- มีกฎขอบังคับหามพนักงาน 
สูบบุหรี่ในบริเวณโรงงาน เวน
แตบริเวณท่ีจัดให 
- มีการขออนุญาตทํางานกรณี
จะกระทําการใด ๆ ท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ เชน 
การเชื่อม ตัด เจียร  
- มีปายหรือสัญลักษณหาม   
สูบบุหรี่ หรือกระทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม          การลางถังผสม        โรงงาน               กรมโรงงานอุตสาหกรรม   
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
1. จะเกิดอะไรข้ึนถามีไอ
สารเคมีสะสมอยูในบริเวณท่ี
ทํางานขณะทําการลางถังผสม  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- ทําใหพนักงาน  สูดดมไอมี
ผลกระทบตอสุขภาพ  
- หากเจอกับความรอน หรือ
ประกายไฟ จะทําใหเกิดไฟไหม 
พนักงานไดรับบาดเจ็บ 
เสียชีวิต ทรัพยสินเสียหาย มี
ผลกระทบตอชมุชน และ
สิ่งแวดลอม     
 
 
 
 
 
 
 
 

- มีการระบายอากาศท่ีดี 
- พนักงานสวมใสอุปกรณ
ปกปองทางเดินหายใจ 
- หามพนักงานสูบบุหรี่หรือ
กระทําการใด ๆ ท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ  
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม          การลางถังผสม        โรงงาน               กรมโรงงานอุตสาหกรรม   
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
2. จะเกิดอะไรข้ึนถาพนักงาน 
ทําใหเกิดความรอนประกายไฟ 
ขณะทําการลางถังผสม  
 
 
 

หากตัวทําละลายรั่วไหลออกมา 
ทําใหเกิดไฟไหม พนักงานไดรับ
บาดเจ็บ  เสียชีวิต ทรัพยสิน
เสียหาย มีผลกระทบตอชุมชน 
และสิง่แวดลอม     
 

 
 

     

- มีกฎขอบังคับหามพนักงาน 
สูบบุหรี่ในบริเวณโรงงาน เวน
แตบริเวณท่ีจัดให 
- มีการขออนุญาตทํางานกรณี
จะกระทําการใด ๆ ท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ เชน 
การเชื่อม ตัด เจียร  
- มีปายหรือสัญลักษณหาม   
สูบบุหรี่ หรือกระทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน 
 
 
 
 
 
 

 1 4 4  2 
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ผลการศึกษา วิเคราะห และทบทวนการดําเนินงานในโรงงานเพ่ือการช้ีบงอันตรายและการประเมินความเส่ียงดวยวิธี  What if Analysis 
พ้ืนท่ี/เครื่องจักร/กระบวนการผลิต/ข้ันตอนการปฏิบัติ/กิจกรรม          การลางถังผสม        โรงงาน               กรมโรงงานอุตสาหกรรม   
ตามแบบเอกสารหมายเลข     วันท่ีทําการศึกษา       10 - 28 พฤศจิกายน 2557       
 

  คําถาม 
What if 

อันตรายหรือ 
ผลท่ีเกิดข้ึนตามมา 

มาตรการปองกัน 
และควบคุมอันตราย 

ขอเสนอแนะ การประเมินความเสี่ยง 
โอกาส ความ

รุนแรง 
ผลลัพธ ระดับ 

ความเสี่ยง 
3. จะเกิดอะไรข้ึนถาการ
ระบายอากาศบริเวณท่ีลางถัง
ผสม ไมดี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ทําใหไอสารเคมีสะสมอยูในบริเวณ
ทํางาน ทําใหพนักงานสูดดมไอ            
มีผลกระทบตอสขุภาพ  หากเจอ
กับความรอน หรือประกายไฟ          
จ ะทําใหเกิดไฟไหม พนักงาน
ไดรับบาดเจ็บ เสียชีวิต ทรัพยสิน
เสียหาย มีผลกระทบตอชุมชน 
และสิง่แวดลอม     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 - มีใหการระบายอากาศท่ีดี
สามารถถายเทอากาศไดอยาง
เพียงพอ 

 - พนักงานสวมใสอุปกรณ
ปกปองทางเดินหายใจ 
- หามพนักงานสูบบุหรี่หรือ
กระทําการใดท่ีกอใหเกิดความ
รอนหรือประกายไฟ 

 1 4 4  2 
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แผนควบคุม 1 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                
หนวยงาน  ฝายจัดเก็บวัตถุดิบ    รายละเอียด การรับและขนยายผงสี ผงเรซิน และสารปรับคุณภาพ      
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย หรือการทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ          
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

1. 
 

การจัดเรียงผงสี ผงเรซิน และสารปรับคุณภาพ
ขณะขนยาย 
 

พนักงานขนยาย - การจัดเรียง 
 

 

- ใหม่ันคงและสมดลุ 
- วางบนพาเลตและมีการ
พันดวยแถบพลาสติก 

หัวหนางาน 
 

2. 
 

การอบรมพนักงานใหมีความรูเก่ียวกับการขนถาย 
 

หัวหนางาน 
 

- วิธีปฏิบัติเรื่อง การรับและ
การขนยาย 

- พนักงานขนยายทุกคน
ตองผานการอบรม และ
ปฏิบัติตามวิธีปฏิบัติทุกครั้ง
ท่ีมีการขนยาย 

ผูจัดการโรงงาน 
 

3. การสวมใสอุปกรณปองกันภยัสวนบคุคลขณะขน
ยาย 

พนักงานขนยาย - หนากากกันฝุน - พนักงานขนยายตองสวม
ใสหนากากกันฝุนทุกครั้งท่ี
มีการขนยาย 

หัวหนางาน 
 

4. 
 

การตรวจสอบอุปกรณดูดซับและอุปกรณเก็บและ
ทําความสะอาด 

พนักงานขนถายตัวทําละลาย - การเตรียมอุปกรณดูดซับ 
เชน ทราย 
 
- การเตรียมอุปกรณเก็บ 
และทําความสะอาด 
 

- มีถังใสทรายในปริมาณท่ี
เพียงพอและตั้งอยูในบริเวณ
พ้ืนท่ีทํางานตลอดเวลา 
- มีอุปกรณเก็บและทําความ
สะอาดตั้งอยูในบริเวณพ้ืนท่ี
ทํางานตลอดเวลา 
 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 1 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                
หนวยงาน  ฝายจัดเก็บวัตถุดิบ    รายละเอียด การรับและขนยายผงสี ผงเรซิน และสารปรับคุณภาพ      
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย หรือการทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ          
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพ่ือ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

5. การตรวจสอบสภาพรถฟอรคลฟิทกอนการใชงาน  
 
  
 

พนักงานขนยาย 
 

- การตรวจสอบสภาพ               
รถฟอรคลฟิทท่ัวไป  
 
 
- การตรวจสอบการทํางาน
ของพนักงานขับรถฟอร
คลฟิท 

- พนักงานขับรถฟอรคลิฟท
ทุกคนตองตรวจสอบสภาพ
ท่ัวไปรถฟอรคลิฟทกอนการ
ใชงานทุกครั้ง 
- หัวหนาตองตรวจสอบวา
พนักงานขับรถฟอรคลฟิทได
มีตรวจสอบสภาพท่ัวไปรถ
ฟอรคลฟิทกอนการใชงาน 

ผูจัดการโรงงาน 
 

6. แผนการตรวจสอบและการซอมบํารุง พนักงานขนยาย 
 

- ตรวจสอบและซอมบํารุง
รถฟอรคลิฟท 
 

 - มีการตรวจสอบและซอม
บํารุงรถฟอรคลิฟทตาม
ระยะเวลาท่ีกําหนดในคูมือ
การใชงาน 

หัวหนางาน 

7. การอบรมพนักงานเรื่อง การขับข่ีรถฟอรคลิฟท
อยางปลอดภัยและการบํารุงรักษารถฟอรคลิฟท 

หัวหนางาน - อบรมเรื่อง การบํารุงรักษา
รถฟอรคลิฟท 

- พนักงานขับรถฟอรคลิฟท
ทุกคนตองผานการอบรม 
เรื่องการขับข่ีรถฟอรคลิฟท
อยางปลอดภัยและการ
บํารุงรักษารถฟอรคลิฟท 

ผูจัดการโรงงาน 
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แผนควบคุม 2 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                
หนวยงาน  ฝายจัดเก็บวัตถุดิบ    รายละเอียด การรับ Toluene จากรถขนสง (Tank Car) ขนถายลงถัง 200 ลิตร    
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย หรือการทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ          
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

1. 
 

การตรวจสอบการระบบการขนถาย toluene 
และสภาพถัง 200 ลิตรทุกครั้งกอนมีการขนถาย
ตัวทําละลาย 
 
  

พนักงานขนถายตัวทําละลาย - สภาพถัง 200 ลิตร 
 
- ปริมาณคงเหลือในถัง 
 
 
 
- อุปกรณตัดการจาย 
 
 
- อุปกรณวัดอัตราการไหล 
 
- เครื่องชั่ง 

- ถังสภาพดี ไมรั่วซึม ไม
เปนสนิม 
- เปนถังวางหรือถามีตัวทํา
ละลายคงเหลือตองตรวจวัด
ปริมาณกอนจะทําการขน
ถายลงไปเพ่ิมเติม 
- ตัดระบบการจายเม่ือ 
Toluene ถึงปริมาณท่ี
กําหนด 
- แสดงคาอัตราการไหลได
ถูกตองตามจริง 
- แสดงคาน้ําหนักไดถูกตอง
ตามจริง 

หัวหนางาน 
 

2. 
 

การอบรมพนักงานใหมีความรูเก่ียวกับการขนถาย 
 

หัวหนางาน 
 

วิธีปฏิบัติเรื่อง การขนถาย
ตัวทําละลาย เชน  
- มีการดึงเบรคมือ  
 

พนักงานขนถายตัวทํา
ละลายทุกคนตองผานการ
อบรม และปฏิบัติตามวิธี
ปฏิบัติทุกครั้งท่ีมีการขนถาย 

ผูจัดการโรงงาน 
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แผนควบคุม 2 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน  ฝายจัดเก็บวัตถุดิบ    รายละเอียด การรับ Toluene จากรถขนสง (Tank Car) ขนถายลงถัง 200 ลิตร    
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ          
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

2. การอบรมพนักงานใหมีความรูเก่ียวกับการขนถาย 
(ตอ) 
 

หัวหนางาน 
 

- ดับเครื่องและถอดกุญแจ
ออกกอนจะทําการขนถาย 
- มีการหนุนหมอนรองลอ 
- ตอสายดินและตอฝาก
ระหวางรถกับถัง 200 ลิตร 
- มีถังดับเพลิงแบบมือ 
- หามผูไมเก่ียวของเขาไป
ในบริเวณท่ีมีการขนถาย 

 ผูจัดการโรงงาน 
 

3. 
 

การปฏิบัติตามกฎระเบียบเรื่อง หามทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ  
 

พนักงานทุกคน 
 

- การสูบบุหรี่  
 
 
- การทํางานท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ 
เชน เชื่อม ตัด เจียร  

- หามสูบบุหรี่ในบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน ยกเวนสถานท่ี
ท่ีจัดไวใหสูบบุหรี่เฉพาะ 
- ตองขออนุญาตทํางาน
กอนทุกครัง้ถึงจะดําเนินการ
ได 

ผูจัดการโรงงาน 

4. การตรวจสอบอุปกรณดูดซับทุก 3 เดือน พนักงานขนถายตัวทําละลาย - การเตรียมอุปกรณดูดซับ 
เชน ทราย 

- มีถังใสทรายในปริมาณท่ี
เพียงพอและตั้งอยูในบริเวณ
พ้ืนท่ีทํางานตลอดเวลา 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 2 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน  ฝายจัดเก็บวัตถุดิบ    รายละเอียด การรับ Toluene จากรถขนสง (Tank Car) ขนถายลงถัง 200 ลิตร            
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ          
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพ่ือ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

5. การตรวจสอบถังดับเพลิงแบบมือถือ พนักงานขนถายตัวทําละลาย - ถังดับเพลิงแบบมืออยูใน
สภาพพรอมใชงาน 

มีการตรวจสอบทุก 6 เดือน 
-เข็มท่ีเกจวัดตองอยูภายใน
แถมสีเขียวตลอด 
- เม่ือพลิกคว่ําถังดับเพลิง
ข้ึนลงผงเคมีจะไมแหงแข็ง 

หัวหนางาน 

6. การซอมแผนฉุกเฉินกรณีเกิดอัคคีภัยและสารเคมี
หกรั่วไหล และการทบทวนแผน 

หัวหนางาน - การปฏิบัติตามแผน 
 

- พนกังานทุกคนรวมซอม
ตามแผนท่ีกําหนดและมีการ
ทบทวนแผนทุกป 

ผูจัดการโรงงาน 
 
 

7. การติดปายหรือสัญลักษณหาม สูบบุหรี่ หรือ
กระทําการใด ๆ  ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวท่ีบริเวณหนางาน 

พนักงานขนถายตัวทําละลาย 
 

- การติดปายหรือ
สญัลกัษณ 
 
 
 
 
- สภาพปายหรือสัญลักษณ 
 

- มีติดปายหรือสัญลักษณ
หาม สูบบุหรี่ หรือกระทํา
การใด ๆ  ท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ
ติดไวท่ีบริเวณหนางาน
ตลอดเวลา 
- มีขนาดตัวอักษรและสี 
คมชดั มองเห็นไดชัดเจน  
ไมขาด หรือซีดจาง 

หัวหนางาน 
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  แผนควบคุม 2 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเส่ียง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน  ฝายจัดเก็บวัตถุดิบ    รายละเอียด การรับ Toluene จากรถขนสง (Tank Car) ขนถายลงถัง 200 ลิตร          
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ          
 เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

8. การตรวจสอบการวางถัง 200 ลติรขณะขนถาย พนักงานขนถายตัวทําละลาย - การวางถัง 200 ลิตร  - วางถังบนแผนเหล็กทุก
ครั้งและใหมีการตอลงดิน 

หัวหนางาน 

9. การตรวจสอบการตอฝากระหวางรถกับถัง 200 
ลิตรทุกครั้งท่ีขนถาย 

พนักงานขนถายตัวทําละลาย - การตอฝาก - มีการตอฝากระหวางรถ
กับถัง 200 ลิตรทุกครั้งท่ี
ขนถาย 

หัวหนางาน 

10. การตรวจสอบสายดินทุกครัง้กอนการขนถาย 
 

พนักงานขนถายตัวทําละลาย 
 
 

ฝายซอมบํารุง 

- สภาพสายดิน 
 
 
- การตรวจคาความตานทาน
การตอลงดินทุก 1 ป 

- สายดินไมขาด ชํารุดหรือ
หลุด อยูในสภาพพรอมใช
งาน 
- สายดินอยูในสภาพดี
พรอมใชงานและมีคาความ
ตานทานไมเกิน 5 โอหม 

หัวหนางาน 

11. 
 

การใชและการตรวจสอบขอตอ วาลวและทอ  
 

ฝายซอมบํารุง - ชนิดของขอตอวาลวและ
ทอ 
- การตอขอตอวาลวและทอ  
 
 
 

- ใชชนิดท่ีไดมาตรฐาน 
 
- ขอตอวาลวและทอตอง
ตอใหใหแนน ไมใหหลุด
หรือมีตัวทําละลายรั่วไหล  
 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 2 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน  ฝายจัดเก็บวัตถุดิบ    รายละเอียด การรับ Toluene จากรถขนสง (Tank Car) ขนถายลงถัง 200 ลิตร          
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ          
 เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

11. 
 

การใชและการตรวจสอบขอตอ วาลวและทอ 
(ตอ) 

 

ฝายซอมบํารุง - การตรวจสอบและการ
ซอมบํารุง 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- มีการตรวจสอบและซอม
บํารุงทุกป สภาพขอตอ
วาลว ตองไมเปนสนิม ทอ 
ไมรั่วและอยูในสภาพพรอม
ใชงาน 
 
 
 
 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 3 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน     ฝายจัดเก็บวัตถุดิบ      รายละเอียด      การรับ การขนยายตัวทําละลายและไนโตรเซลลูโลสแบบท่ีผสมมาแลว (สารละลาย) และแบบเปยก โดยรถฟอรคลฟิท       
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ          
 เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

1. การตรวจสภาพถังตัวทําละลายหรือไนโตรเซลลูโลส 
แบบท่ีผสมมาแลว (สารละลาย) ทุกครั้งกอนขนยาย 

พนักงานขนยาย - สภาพถัง  - ถังสภาพดี ไมรั่วซึม           
ไมเปนสนิม 

หัวหนางาน 
 

2. 
 

การอบรมพนักงานขนยาย 
 

หัวหนางาน 
 

วิธีปฏิบัติเรื่อง การขนยาย 
ตัวทําละลายหรือไนโตร
เซลลูโลสแบบท่ีผสมมาแลว 
(สารละลาย) อยางปลอดภัย 

พนักงานขนยายทุกคนผาน
การอบรม 
 

ผูจัดการโรงงาน 
 

3. 
 

การปฏิบัติตามกฎระเบียบเรื่องหามทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ  
 

พนักงานทุกคน 
 

- การสูบบุหรี่  
 
 
- การทํางานท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ 
เชน เชื่อม ตัด เจียร  

- หามสูบบุหรี่ในบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน ยกเวนสถานท่ี
ท่ีจัดไวใหสูบบุหรี่เฉพาะ 
- ตองขออนุญาตทํางาน
กอนทุกครัง้ถึงจะดําเนินการ
ได 

ผูจัดการโรงงาน 

4. การตรวจสอบอุปกรณดูดซับทุก 3 เดือน พนกังานขนยาย  - การเตรียมอุปกรณดูดซับ 
เชน ทราย 

- มีถังใสทรายในปริมาณท่ี
เพียงพอและตั้งอยูในบริเวณ
พ้ืนท่ีทํางานตลอดเวลา 
 
 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 3 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน     ฝายจัดเก็บวัตถุดิบ      รายละเอียด      การรับ การขนยายตัวทําละลายและไนโตรเซลลูโลสแบบท่ีผสมมาแลว (สารละลาย) และแบบเปยก โดยรถฟอรคลฟิท   
วัตถปุระสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ          
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

5. การตรวจสอบถังดับเพลิงแบบมือถือ พนักงานขนยาย - สภาพถังดับเพลิงแบบ   
มือถือ 
 
- การตรวจสอบทุก 6 เดือน 
 

- เข็มท่ีเกจวัดตองอยูภายใน
แถบสีเขียวตลอด ถังอยูใน
สภาพพรอมใชงานตลอด 
- เม่ือพลิกคว่ําถังดับเพลิง
ข้ึนลงผงเคมีจะไมแหงแข็ง 

หัวหนางาน 

6. การซอมแผนฉุกเฉินกรณีเกิดอัคคีภัยและสารเคมี
หกรัว่ไหลและการทบทวนแผน 

หัวหนางาน - การปฏิบัติตามแผนท่ี
กําหนด 

- พนักงานทุกคนรวมซอม
ตามแผนท่ีกําหนดและมีการ
ทบทวนแผนทุกป 

ผูจัดการโรงงาน 
 
 

7.  การตรวจสอบจัดวางถังตัวทําละลายหรือไนโตร
เซลลูโลสแบบท่ีผสมมาแลว (สารละลาย) ขณะขน
ยายดวยรถฟอรคลฟิท 

พนักงานขนยาย - การจัดวางถัง  - วางบนพาเลตใหม่ันคง
และสมดลุ 

หัวหนางาน 

8. การอบรมและการตรวจสอบเรื่อง การขับ 
รถฟอรคลฟิท  

หัวหนางาน 
 

- การอบรมการขับ 
รถฟอรคลฟิท  
 
- การขับรถฟอรคลิฟท 

- พนักงานขับรถทุกคนผาน
การอบรมเรื่อง การขับรถ
ฟอรคลฟิทอยางปลอดภัย  
- บุคคลท่ีไมเก่ียวของหาม
ขับรถฟอรคลิฟท 
 

ผูจัดการโรงงาน 
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  แผนควบคุม 3 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน  ฝายจัดเก็บวัตถุดิบ   รายละเอียด การรับ การขนยาย ตัวทําละลายหรือไนโตรเซลลูโลส (ในแอลกอฮอล) โดยรถฟอรคลิฟท  
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ          
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

8. การอบรมและการตรวจสอบเรื่องการขับ 
รถฟอรคลฟิท (ตอ) 

หัวหนางาน 
 

- การขับรถฟอรคลิฟท 
(ตอ) 
 
 
 
 
 
 
- สภาพพนักงานท่ีขับ 
รถฟอรคลฟิท 
 
- การซอมบํารุง 
รถฟอรคลฟิท 
 

- กําหนดความเร็วในการ
ขับรถฟอรคลิฟท ไมเกิน 
10 กม./ชม. 
- พนักงานขับรถ 
ฟอรคลิฟท ประจํารถ 
ฟอรคลฟิท 1 คนตอ 1 คัน 
และมีการตรวจสอบสภาพ
รถท่ัวไปทุกครั้งกอนใชงาน 
- มีสภาพรางกายสมบูรณ 
ไมมึนเมา และพรอม
ปฏิบัติงาน 
- มีการซอมบํารุง 
รถฟอรคลฟิท ตามคูมือ
กําหนด 
 
 
 

ผูจัดการโรงงาน 
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         แผนควบคุม 3 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน  ฝายจัดเก็บวัตถุดิบ   รายละเอียด การรับ การขนยาย ตัวทําละลายหรือไนโตรเซลลูโลส (ในแอลกอฮอล) โดยรถฟอรคลิฟท  
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ          
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

9. การติดปายหรือสัญลักษณหาม สูบบุหรี่ หรือ
กระทําการใด ๆ  ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวท่ีบริเวณหนางาน (ตอ) 

พนักงานขนถายตัวทําละลาย 
 

- การติดปายหรือสัญลักษณ 
 
 
 
 
 

- สภาพปายหรือสัญลักษณ 
 

- มีติดปายหรือสัญลักษณ
หามสูบบุหรี่ หรือกระทํา
การใด ๆ  ท่ีกอใหเกิด 
ความรอนหรือประกายไฟ
ติดไวท่ีบริเวณหนางาน
ตลอดเวลา 
- มีขนาดตัวอักษรและสี 
คมชัดมองเห็นไดชัดเจน  
ไมขาด หรือซีดจาง 
 
 
 
 
 
 
 
 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 4 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน    ฝายจัดเก็บวัตถุดิบ    รายละเอียด        การจัดเก็บวัตถุดิบและตัวทําละลาย รวมท้ังไนโตรเซลลโูลสแบบท่ีผสมมาแลว (สารละลาย)  โดยรถฟอรคลฟิท   
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ          
 เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   

ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ
ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน

ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

1. 
 

การตรวจสอบสภาพถังตัวทําละลายและไนโตร
เซลลูโลสแบบที่ผสมมาแลว (สารละลาย) 
 

พนักงานจัดเก็บวัตถุดิบ 
 

- สภาพถังตัวทําละลาย
และไนโตรเซลลูโลสแบบท่ี
ผสมมาแลว (สารละลาย) 
ทุกสัปดาห 
- การจัดวางและจัดเก็บ 
ตัวทําละลายและไนโตร-
เซลลูโลสแบบที่ผสม
มาแลว (สารละลาย) 

- ถังสภาพดี ไมรั่วซึม ไม
เปนสนิม 
 
 
- จัดวางใหม่ันคงและสมดุล 
และจัดเก็บตาม SDS หรือ
คูมือการเก็บรักษาสารเคมี
และวตัถุอันตราย พ.ศ. 2550 

หัวหนางาน 

2.  การอบรมพนักงาน เรื่อง การใช การจัดเก็บตัวทํา
ละลายและไนโตรเซลลโูลสแบบท่ีผสมมาแลว 
(สารละลาย) อยางปลอดภัย  
 

หัวหนางาน 
 

- วิธีปฏิบัติเรื่อง การใช  
การจัดเก็บตัวทําละลาย 
และไนโตรเซลลโูลสแบบท่ี
ผสมมาแลว (สารละลาย) 
อยางปลอดภัย 
 

- พนักงานฝายจัดเก็บ
วัตถุดิบทุกคนตองผานการ
อบรม 
- ปฏิบัติตามวิธีปฏิบัติเรื่อง
การจัดเก็บตัวทําละลาย
และไนโตรเซลลโูลส 
แบบท่ีผสมมาแลว 
(สารละลาย)  
 

ผูจัดการโรงงาน 
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แผนควบคุม 4 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน    ฝายจัดเก็บวัตถุดิบ    รายละเอียด        การจัดเก็บวัตถุดิบและตัวทําละลาย รวมท้ังไนโตรเซลลโูลสแบบท่ีผสมมาแลว (สารละลาย)  โดยรถฟอรคลฟิท   
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ          
 เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   

ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ
ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน

ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

3. การตรวจสอบอุปกรณดูดซับทุก 3 เดือน พนักงานขนถายตัวทําละลาย - การเตรียมอุปกรณดูดซับ 
เชน ทราย 

- มีถังใสทรายในปริมาณท่ี
เพียงพอและตั้งอยูในบริเวณ
พ้ืนท่ีทํางานตลอดเวลา 

หัวหนางาน 

4. การตรวจสอบถังดับเพลิงแบบมือถือ พนักงานขนยาย - สภาพถังดับเพลิงแบบ   
มือถือ 
 
- การตรวจสอบทุก 6 เดือน 
 

- เข็มท่ีเกจวัดตองอยูภายใน
แถบสีเขียวตลอด ถังอยูใน
สภาพพรอมใชงานตลอด 
- เม่ือพลิกคว่ําถังดับเพลิง
ข้ึนลงผงเคมีจะไมแหงแข็ง 

หัวหนางาน 

5. การซอมแผนฉุกเฉินกรณีเกิดอัคคีภัยและสารเคมี
หกรัว่ไหลและการทบทวนแผน 

หัวหนางาน - การปฏิบัติตามแผนท่ี
กําหนด 

- พนักงานทุกคนรวมซอม
ตามแผนท่ีกําหนดและมี
การทบทวนแผนทุกป 

ผูจัดการโรงงาน 
 
 

6. 
 

การปฏิบัติตามกฎระเบียบเรื่องหามทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ  
 

พนักงานทุกคน 
 

- การสูบบุหรี่  
 
 
- การทํางานท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ 
เชน เชื่อม ตัด เจียร  

- หามสูบบุหรี่ในบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน ยกเวนสถานท่ี
ท่ีจัดไวใหสูบบุหรี่เฉพาะ 
- ตองขออนุญาตทํางาน
กอนทุกครัง้ถึงจะ
ดําเนินการได 

ผูจัดการโรงงาน 
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แผนควบคุม 4 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน    ฝายจัดเก็บวัตถุดิบ    รายละเอียด        การจัดเก็บวัตถุดิบและตัวทําละลาย รวมท้ังไนโตรเซลลโูลสแบบท่ีผสมมาแลว (สารละลาย)  โดยรถฟอรคลฟิท   
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ          
 เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   

ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ
ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน

ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

7. การติดปายหรือสัญลักษณหาม สูบบุหรี่ หรือ
กระทําการใด ๆ  ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวท่ีบริเวณหนางาน (ตอ) 

พนักงานจัดเก็บวัตถุดิบ  
 

- การติดปายหรือสัญลักษณ 
 
 
 
 
 

- สภาพปายหรือสัญลักษณ 
 

- มีติดปายหรือสัญลักษณ
หามสูบบุหรี่ หรือกระทํา
การใด ๆ  ท่ีกอใหเกิด 
ความรอนหรือประกายไฟ
ติดไวท่ีบริเวณหนางาน
ตลอดเวลา 
- มีขนาดตัวอักษรและสี 
คมชัดมองเห็นไดชัดเจน  
ไมขาด หรือซีดจาง 
 
 

หัวหนางาน 

8. การเลือกใชวัสดุและอุปกรณของระบบไฟฟาและ
การตรวจสอบสภาพกอนการใชงานทุกครั้งและ
ทุกป 

หัวหนางาน 
 

พนกังานซอมบํารุง 
 
 
 

- ชนิดของวัสดุและ
อุปกรณของระบบไฟฟา 
- สภาพวัสดุและอุปกรณ
ของระบบไฟฟา 
 

- ใชชนิดท่ีไดมาตรฐานชนิด
ท่ีใชในพ้ืนท่ีท่ีมีสารไวไฟ 
- มีการตรวจสอบกอนการ
ใชงานทุกครั้ง 
- อยูในสภาพดี ไมชํารุด 
หรือแตกหัก 

ผูจัดการโรงงาน 
 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 4 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเส่ียง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน    ฝายจัดเก็บวัตถุดิบ    รายละเอียด        การจัดเก็บวัตถุดิบและตัวทําละลาย รวมท้ังไนโตรเซลลโูลสแบบท่ีผสมมาแลว (สารละลาย)  โดยรถฟอรคลฟิท   
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ          
 เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   

ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ
ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน

ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

8. การเลือกใชวัสดุและอุปกรณของระบบไฟฟาและ
การตรวจสอบสภาพกอนการใชงานทุกครั้งและ
ทุกป (ตอ) 

หัวหนางาน 
 

- การตรวจสอบระบบ
ไฟฟาในโรงงาน และ
รับรองความปลอดภัยของ
ระบบไฟฟา 

- มีการตรวจสอบโดย
วศิวกรเปนประจําทุกป 

ผูจัดการโรงงาน 
 

9. การติดตั้งระบบดับเพลิงอัตโนมัติ  หัวหนางาน - การติดตั้งระบบดับเพลิง
อัตโนมัติ  
 
 

- บริเวณท่ีมีการจัดเก็บวัตถุ
ไวไฟท่ีมีพ้ืนท่ีตั้งแต 14 
ตารางเมตรข้ึนไป  
- ใชงานไดตลอดเวลา 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ผูจัดการโรงงาน 
 



142 

 

 

แผนควบคุม 5 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน        ฝายจัดเก็บวัตถุดิบ      รายละเอียด          การจัดเก็บไนโตรเซลลโูลสแบบเปยก       
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ          
 เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   

ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ
ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน

ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

1. การจัดเก็บไนโตรเซลลูโลสแบบเปยก หัวหนางาน - การถายเทหรือตักแบง 
ไนโตรเซลลูโลสแบบเปยก 
 
- การจดัเก็บไนโตรเซลลโูลส
แบบเปยก 
 

- ไมใหมีการถายเทหรือตัก
แบงไนโตรเซลลูโลสแบบ
เปยกในอาคารท่ีจัดเก็บ 
- จัดเก็บตามระเบียบ
กรมการอุตสาหกรรมทหาร 
วาดวยการเก็บรักษากระสุน
และวัตถุระเบิด พ.ศ. 2542 

ผูจัดการโรงงาน 

2. การอบรมพนักงาน เรื่อง การใช การจัดเก็บ              
ไนโตรเซลลโูลสแบบเปยกอยางปลอดภัย  
 

หัวหนางาน 
 

- วิธีปฏิบัติเรื่อง การใช  
การจัดเก็บไนโตรเซลลโูลส
แบบเปยกอยางปลอดภัย 
 

- พนักงานฝายจัดเก็บ
วัตถุดิบทุกคนตองผานการ
อบรม 
- ปฏิบัติตามวิธีปฏิบัติเรื่อง
การใช การจัดเก็บไนโตร
เซลลโูลสแบบเปยกอยาง
ปลอดภัย 

ผูจัดการโรงงาน 

3. การเลือกใชวัสดุและอุปกรณของระบบไฟฟาและ
การตรวจสอบสภาพกอนการใชงานทุกครั้งและ
ทุกป 

หัวหนางาน 
 
 

- ชนิดของวัสดุและ
อุปกรณของระบบไฟฟา 
 

- ใชชนิดท่ีไดมาตรฐานชนิด
ท่ีใชในพ้ืนท่ีท่ีมีสารไวไฟ 
 

ผูจัดการโรงงาน 
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แผนควบคุม 5 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน        ฝายจัดเก็บวัตถุดิบ      รายละเอียด          การจัดเก็บไนโตรเซลลโูลสแบบเปยก       
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ          
 เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   

ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ
ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน

ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

3. การเลือกใชวัสดุและอุปกรณของระบบไฟฟาและ
การตรวจสอบสภาพกอนการใชงานทุกครั้งและ
ทุกป (ตอ) 

พนกังานซอมบํารุง 
 
 
 

หัวหนางาน 
 

- สภาพวัสดุและอุปกรณ
ของระบบไฟฟา 
 
 
- การตรวจสอบระบบไฟฟา
ในโรงงาน และรับรองความ
ปลอดภยัของระบบไฟฟา 

- มีการตรวจสอบกอนการ
ใชงานทุกครั้ง 
- อยูในสภาพดี ไมชํารุด 
หรือแตกหัก 
- มีการตรวจสอบโดย
วศิวกรเปนประจําทุกป 

หัวหนางาน 
 
 
 

ผูจัดการโรงงาน 
 
 

4. การติดตั้งระบบดับเพลิงอัตโนมัติ  หัวหนางาน - การติดตั้งระบบดับเพลิง
อัตโนมัติ  
 
 

- บริเวณท่ีมีการจัดเก็บวัตถุ
ไวไฟท่ีมีพ้ืนท่ีตั้งแต 14 
ตารางเมตรข้ึนไป  
- ใชงานไดตลอดเวลา 

ผูจัดการโรงงาน 
 

5. การปฏิบัติตามกฎระเบียบเรื่องหามทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ  
 

พนักงานทุกคน 
 

- การสูบบุหรี่  
 
 
- การทํางานท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ 
เชน เชื่อม ตัด เจียร  

- หามสูบบุหรี่ในบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน ยกเวนสถานท่ี
ท่ีจัดไวใหสูบบุหรี่เฉพาะ 
- ตองขออนุญาตทํางาน
กอนทุกครัง้ถึงจะ
ดําเนินการได 

ผูจัดการโรงงาน 
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แผนควบคุม 5 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน        ฝายจัดเก็บวัตถุดิบ      รายละเอียด          การจัดเก็บไนโตรเซลลโูลสแบบเปยก       
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ          
 เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   

ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ
ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน

ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

6. การติดปายหรือสัญลักษณหาม สูบบุหรี่ หรือ
กระทําการใด ๆ  ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวท่ีบริเวณหนางาน (ตอ) 

พนักงานฝายจัดเก็บวัตถุดิบ
และสินคา 

 

- การติดปายหรือสัญลักษณ 
 
 
 
 
 

- สภาพปายหรือสัญลักษณ 
 

- มีติดปายหรือสัญลักษณ
หามสูบบุหรี่ หรือกระทํา
การใด ๆ  ท่ีกอใหเกิด 
ความรอนหรือประกายไฟ
ติดไวท่ีบริเวณหนางาน
ตลอดเวลา 
- มีขนาดตัวอักษรและสี 
คมชัดมองเห็นไดชัดเจน  
ไมขาด หรือซีดจาง 

หัวหนางาน 

7. การจัดใหมีการระบายอากาศ หัวหนางาน - การระบายอากาศ 
 
 

- มีการระบายอากาศท่ีดี 
มีไอสารเคมีสะสมไมเกินคา
มาตรฐาน 

ผูจัดการโรงงาน 
 

8. การติดตั้งระบบดับเพลิงอัตโนมัติ  หัวหนางาน - การติดตั้งระบบดับเพลิง
อัตโนมัติ  
 
 

- บริเวณท่ีมีการจัดเก็บวัตถุ
ไวไฟท่ีมีพ้ืนท่ีตั้งแต 14 
ตารางเมตรข้ึนไป  
- ใชงานไดตลอดเวลา 
 

ผูจัดการโรงงาน 
 



 

145 

 

แผนควบคุม 6 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน  ฝายผลิต   รายละเอียด  กระบวนการผลิตสีน้ํามัน (การขนยายตัวทําละลายลงถังผสม)           
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

1. การตรวจสภาพถังกวนหรอืถังผสมทุกครัง้กอนขน
ยายตัวทําละลายลงถังผสม 

พนักงานขนยาย - สภาพถังถังกวนหรือถัง
ผสม 
- การซอมบํารุงถังกวน
หรือถังผสม 

- ถังสภาพดี ไมรั่วซึม           
ไมเปนสนิม 
- มีการซอมบํารุงทุกป โดย
ตรวจสอบตามคูมอืการใชงาน 

หัวหนางาน 
 

2. 
 

การจัดทําวิธีปฏิบัติและอบรมพนักงานขนยายตัว
ทําละลายลงถังกวนหรือถังผสมอยางถูกวิธี 
 

หัวหนางาน 
 

- วิธีปฏิบัติในเรื่อง การขน
ยายวัตถุดิบและตัวทํา
ละลายลงถังกวนหรือถัง
ผสมอยางถูกวีธี 
 
 
- การอบรมเรื่อง เรื่อง การ
ขนยายวัตถุดิบและตัวทํา
ละลายลงถังกวนหรือถัง
ผสมอยางถูกวีธี 

- จัดทําเปนเอกสารติดท่ี
หนางานใหพนักงานทราบ 
- ปฏิบัติตามวิธีปฏิบัติเรื่อง 
การขนยายวัตถุดิบและตัว
ทําละลายลงถังกวนหรือถัง
ผสมอยางถูกวีธี 
- พนักงานขนยายทุกคน
ตองผานการอบรม 
 

ผูจัดการโรงงาน 

3. 
 

การปฏิบัติตามกฎระเบียบเรื่องหามทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ  
 

พนักงานทุกคน 
 

- การสูบบุหรี่  
 
 

- หามสูบบุหรี่ในบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน ยกเวนสถานท่ี
ท่ีจัดไวใหสูบบุหรี่เฉพาะ 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 6 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน  ฝายผลิต   รายละเอียด  กระบวนการผลิตสีน้ํามัน (การขนยายตัวทําละลายลงถังผสม)           
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

   - การทํางานท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ 
เชน เชื่อม ตัด เจียร  

- ตองขออนุญาตทํางาน
กอนทุกครัง้ถึงจะดําเนิน 
การได 

 

4. การตรวจสอบอุปกรณดูดซับทุก 3 เดือน พนักงานขนถายตัวทําละลาย - การเตรียมอุปกรณดูดซับ 
เชน ทราย 

- มีถังใสทรายในปริมาณท่ี
เพียงพอและตั้งอยูในบริเวณ
พ้ืนท่ีทํางานตลอดเวลา 

หัวหนางาน 

5. การซอมแผนฉุกเฉินกรณีเกิดอัคคีภัยและสารเคมี
หกรัว่ไหลและการทบทวนแผน 

หัวหนางาน - การปฏิบัติตามแผนท่ี
กําหนด 

- พนักงานทุกคนรวมซอม
ตามแผนท่ีกําหนดและมี
การทบทวนแผนทุกป 

ผูจัดการโรงงาน 
 
 

6. การตรวจสอบสายดินและการตอฝากทุกครั้งท่ีขน
ถายระหวางถังบรรจุตัวทําละลายกับถังผสม 
 

พนักงานขนถายตัวทําละลาย - สภาพสายดิน 
 

 
- การตอฝาก 
 
 
- การตรวจคาความตาน 
ทานการตอลงดินทุก 1 ป 

- สายดินไมขาด ชํารุดหรือ
หลุด อยูในสภาพพรอมใช
งาน 
- มีการตอฝากระหวางรถ
กับถังบรรจุตัวทําละลาย
กับถังผสมทุกครั้งท่ีขนถาย 
- มีคาความตานทานไม
เกิน 5 โอหม   

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 6 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน  ฝายผลิต   รายละเอียด  กระบวนการผลิตสีน้ํามัน (การขนยายตัวทําละลายลงถังผสม)           
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

7. การปดฝาภาชนะหรืออุปกรณตาง ๆ เพ่ือปองกัน
การกระเด็นของสารเคมี 

พนักงานขนยาย - การปดฝาภาชนะหรือ
อุปกรณตาง ๆ 

- ปดฝาภาชนะใหไดมาก
ท่ีสุดใหเพียงพอท่ีจะไมเปน
อุปสรรคในการปฏิบัติงาน
ทุกครั้ง หรือปดใหสนิท (ถา
ทําได) เพ่ือปองกันการ
กระเด็นของสารเคมี 

หัวหนางาน 

8. สวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบคุคลขณะ
ปฏิบัติงาน 

พนกังานขนยาย - สวมใสแวนตาและชุดเอ๊ียม
กันสารเคมี 

- สวมใสแวนตาและชุด
เอ๊ียมกันสารเคมีตลอดเวล
ขณะปฏิบัติงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 7 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน       ฝายผลิต   รายละเอียด     กระบวนการผลิตสีน้ํามัน (การผสม บด ปน แตงสี และตรวจสอบคุณภาพ)    
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

1. การตรวจสอบมอเตอร  พนักงานซอมบํารุง - ชนดิของมอเตอร 
 
 
- การซอมบํารุงมอเตอร 

- ใชมอเตอรท่ีไดมาตรฐาน
และเปนมอเตอรชนดิทนการ
ระเบิด (Explosion proof) 
- มีการซอมบํารุงทุกป โดย
ปฏิบัติตามท่ีคูมือกําหนด 

หัวหนางาน 

2. การปฏิบัติตามกฎระเบียบเรื่องหามทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ  
 

พนักงานผสม/บด/ปน/แตงสี - การสูบบุหรี่  
 
 
 
- การทํางานท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ 
เชน เชื่อม ตัด เจียร 

- มีปายหามสูบบุหรี่ใน
บริเวณท่ีปฏิบัติงาน ยกเวน
สถานท่ีท่ีจัดไวใหสูบบุหรี่
เฉพาะ 
- ตองขออนุญาตทํางาน
กอนทุกครัง้ถึงจะดําเนิน 
การได 

หัวหนางาน 
 

3. การหามผูไมเก่ียวของเขามาในบริเวณพ้ืนท่ีผลิต หัวหนางาน - บริเวณพ้ืนท่ีผลิต - ขณะทําการผลิตตองไมมี
ผูท่ีไมเก่ียวของเขามาใน
บริเวณพ้ืนท่ีผลิต 

ผูจัดการโรงงาน 

4. การตรวจสอบสายดินท่ีถังผสมหรือถังบดทุกครั้ง
กอนการขนถาย 

พนักงานผสม/บด/ปน/แตงสี - การตอสายดิน 
 

- มีการตอทุกครั้งท่ีทําการ
ผสมหรือบด 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 7 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน       ฝายผลิต   รายละเอียด     กระบวนการผลิตสีน้ํามัน (การผสม บด ปน แตงสี และตรวจสอบคุณภาพ)    
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

4. การตรวจสอบสายดินท่ีถังผสมหรือถังบดทุกครั้ง
กอนการขนถาย (ตอ) 
 

พนักงานผสม/บด/ปน/แตงสี - สภาพสายดิน 
 

- การตรวจคาความตาน 
ทานการตอลงดินทุก 1 ป 

- สายดินไมขาดไมชํารุด 
อยูในสภาพพรอมใชงาน   
- คาความตานทานไมเกิน   
5 โอหม   

หัวหนางาน 

5. การจัดใหมีการระบายอากาศ หัวหนางาน - การระบายอากาศ 
 
 
- การปดฝาถังผสม/บด/
ปน/แตงสี  

- มีการระบายอากาศท่ีดี 
มีไอสารเคมีสะสมไมเกินคา
มาตรฐาน 
- ปดฝาถังขณะปฏิบัติงาน
และหลังปฏิบัติทุกครั้ง 

ผูจัดการโรงงาน 
 

6. การปดฝาถังผสมหรือถังบดเพ่ือลดการระเหยของ
ไอสารเคมี 

พนักงานผสม/บด/ปน/แตงสี - การปดฝาถังผสมหรือถัง
บด 

- ขณะทําการผสมหรอืบด
ฝาถังตองปดทุกครั้ง 
- เม่ือเลิกทําการผสมหรือ
บดฝาถังตองปดทุกครั้ง 

หัวหนางาน 

7. การสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล พนักงานผสม/บด/ปน/แตงสี - อุปกรณปกปองทางเดิน
หายใจ 

- ขณะปฏิบัติงานพนักงาน
ทําการผสมหรือบดตอง
สวมใสอุปกรณปกปอง
ทางเดินหายใจตลอดเวลา 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 7 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน       ฝายผลิต   รายละเอียด     กระบวนการผลิตสีน้ํามัน (การผสม บด ปน แตงสี และตรวจสอบคุณภาพ)    
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

8. การจัดทําวิธีปฏิบัติและอบรมพนักงานเรื่อง การ
บด 
 

หัวหนางาน 
 

- วิธีปฏิบัติเรื่อง การบด 
 
 

- มีวิธีปฏิบัติงานและอบรม
ใหปฏิบัติตามทุกครั้งท่ีทํา
การบด 

ผูจัดการโรงงาน 

9.  การตรวจสอบอุปกรณของระบบหลอเย็นของ
เครื่องบด  

พนักงานซอมบํารุง - อุปกรณวัดอุณภูมิ  
 
 
- อุปกรณตัดระบบการ
ทํางาน  
 
- ระดับน้ําหลอเย็น 
 
 
- คุณภาพน้ํา 
- ตะกรัน 
 
 

- มีการแสดงคาอุณหภูมิ
ของระบบหลอเย็นได
ถูกตอง 
- เม่ืออุณหภูมิสูงเกินกวา 
ท่ีกําหนดจะตัดการทํางาน
ของระบบ 
 - ตองไมต่ํากวาระดับท่ี
กําหนดตลอดระยะเวลา
ทํางาน 
- คุณภาพน้ําอยูในเกณฑดี 
- มีการลางทําความสะอาด
ไมใหมีตะกรัน 
 
 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 8 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน     ฝายผลิต    รายละเอียด   กระบวนการผลิตสีน้ํามัน (การบรรจุ)        
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

1. การตรวจสอบสายดินท่ีเครื่องบรรจุทุกครั้งกอน
ทําการบรรจุสีน้ํามันลงภาชนะ 
 

พนักงานบรรจุ - การตอสายดิน 
 

- สภาพสายดิน 
 

- การตรวจคาความตาน 
ทานการตอลงดินทุก 1 ป 

- มีการตอทุกครั้งท่ีทําการ
บรรจุ 
- สายดินไมขาดไมชํารุด 
อยูในสภาพพรอมใชงาน   
- คาความตานทานไมเกิน 5 
โอหม   

หัวหนางาน 

2. การจัดใหมีการระบายอากาศ หัวหนางาน - การระบายอากาศ 
 
 

- มีการระบายอากาศท่ีดี 
มีไอสารเคมีสะสมไมเกินคา
มาตรฐาน 

ผูจัดการโรงงาน 
 

3. การสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล พนักงานบรรจุ - อุปกรณปกปองทางเดิน
หายใจ 

- ขณะปฏิบัติงานพนักงาน
ทําการบรรจุตองสวมใส
อุปกรณปกปองทางเดิน
หายใจตลอดเวลา 

หัวหนางาน 

4. การปฏิบัติตามกฎระเบียบเรื่องหามทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ  
 

พนักงานทุกคน 
 

- การสูบบุหรี่  
 
 
 

- มีปายหามสูบบุหรี่ใน
บริเวณท่ีปฏิบัติงาน ยกเวน
สถานท่ีท่ีจัดไวใหสูบบุหรี่
เฉพาะ 

ผูจัดการโรงงาน 
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แผนควบคุม 8 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน     ฝายผลิต    รายละเอียด   กระบวนการผลิตสีน้ํามัน (การบรรจุ)        
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

4. การปฏิบัติตามกฎระเบียบเรื่องหามทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ (ตอ) 
 

พนักงานทุกคน 
 

- การทํางานท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ 
เชน เชื่อม ตัด เจียร  

- ตองขออนุญาตทํางาน
กอนทุกครัง้ถึงจะ
ดําเนินการได 

ผูจัดการโรงงาน 

5. การใชวาลวและการตรวจสอบวาลวเปด/ปด พนักงานบรรจุ 
 
 
 
 

พนักงานซอมบํารุง 

- ชนิดของวาลวเปด/ปด 
 
- สภาพวาลว 
 
 
- การซอมบํารุงวาลวเปด/
ปด 

- ใชวาลวเปด/ปดท่ีได
มาตรฐาน  
- ตรวจสอบสภาพวาลวทุก
ครัง้กอนการใชงาน วาลว
ตองไมรั่ว ไมซึม หรือชํารุด 
- มีการซอมบํารุงทุกป โดย
ปฏิบัติตามท่ีคูมือกําหนด 

หัวหนางาน 
 
 
 
 

หัวหนางาน 

6. การเตรียมการรองรับกรณีหกรั่วไหล พนักงานบรรจุ - อุปกรณรองรับ 
 
 
- การเตรียมอุปกรณดูดซับ 
เชน ทราย 

- มีภาชนะรองรับภาชนะ
บรรจุเพ่ือกักเก็บการหกลน
ทุกครั้งท่ีทําการบรรจุ 
มีถังใสทรายในปรมิาณท่ี
เพียงพอและตั้งอยูใน
บริเวณท่ีปฏิบัติงาน 
 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 9 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน ฝายผลิต   รายละเอียด กระบวนการผลิตทินเนอร (การขนยายตัวทําละลายลงถังผสม)             
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

1. การตรวจสภาพถังผสมทุกครั้งกอนขนยายตัวทํา
ละลายลงถังผสม 

พนกังานขนยาย - สภาพถังถังผสม 
 
- การซอมบํารุงถังผสม 

- ถังสภาพดี ไมรั่วซึม           
ไมเปนสนิม 
- มีการซอมบํารุงทุกป โดย
ตรวจสอบตามคูมือการใช
งาน 

หัวหนางาน 
 

2. 
 

การจัดทําวิธีปฏิบัติและอบรมพนักงานขนยายตัว
ทําละลายลงถังผสมอยางถูกวิธี 
 

หัวหนางาน 
 

- วิธีปฏิบัติเรื่อง การขนยาย      
ตัวทําละลายลงถังผสม 
อยางถูกวิธี 
 
 
- อบรมเรื่อง การขนยาย
ตัวทําละลายลงถังผสม
อยางถูกวิธี 

- จัดทําเปนเอกสารติดท่ี
หนางานใหพนักงานทราบ 
- ปฏิบัติตามวิธีปฏิบัติเรื่อง
การขนยายตัวทําละลายลง
ถังผสมอยางถูกวิธีทุกครั้ง 
- พนักงานขนยายทุกคน
ตองผานการอบรม 
 

ผูจัดการโรงงาน 

3. 
 

การปฏิบัติตามกฎระเบียบเรื่องหามทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ  
 

พนักงานทุกคน 
 

- การสูบบุหรี่  
 
 

- หามสูบบุหรี่ในบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน ยกเวนสถานท่ี
ท่ีจัดไวใหสูบบุหรี่เฉพาะ 
 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 9 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน ฝายผลิต   รายละเอียด กระบวนการผลิตทินเนอร (การขนยายตัวทําละลายลงถังผสม)             
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพ่ือ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

3. 
 

การปฏิบัติตามกฎระเบียบเรื่องหามทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ (ตอ) 
 

พนักงานทุกคน 
 

- การทํางานท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ 
เชน เชื่อม ตัด เจียร  

- ตองขออนุญาตทํางาน
กอนทุกครัง้ถึงจะดําเนิน 
การได 

หัวหนางาน 
 

4. การตรวจสอบอุปกรณดูดซับทุก 3 เดือน พนักงานขนถายตัวทําละลาย - การเตรียมอุปกรณดูดซับ 
เชน ทราย 

- มีถังใสทรายในปริมาณท่ี
เพียงพอและตั้งอยูในบริเวณ
พ้ืนท่ีทํางานตลอดเวลา 

หัวหนางาน 

5. การซอมแผนฉุกเฉินกรณีเกิดอัคคีภัยและสารเคมี
หกรัว่ไหลและการทบทวนแผน 

หัวหนางาน - การปฏิบัติตามแผนท่ี
กําหนด 

- พนักงานทุกคนรวมซอม
ตามแผนท่ีกําหนดและ             
มีการทบทวนแผนทุกป 

ผูจัดการโรงงาน 
 
 

6. การตรวจสอบสายดินและการตอฝากทุกครั้งท่ีขน
ถายระหวางถังบรรจุตัวทําละลายกับถังผสม 
 

พนักงานขนถายตัวทําละลาย - สภาพสายดิน 
 

 
- การตอฝาก 
 
 
- การตรวจคาความตาน 
ทานการตอลงดินทุก 1 ป 

- สายดินไมขาด ชํารุดหรือ
หลุด อยูในสภาพพรอมใช
งาน 
- มีการตอฝากระหวางรถ
กับถังบรรจุตัวทําละลาย
กับถังผสมทุกครั้งท่ีขนถาย 
- มีคาความตานทานไม
เกิน 5 โอหม   

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 10 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน       ฝายผลิต       รายละเอียด   กระบวนการผลิตทินเนอร (การผสม)        
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

1. การตรวจสอบมอเตอร พนักงานซอมบํารุง - ชนดิของมอเตอร 
 
 
- การซอมบํารุงมอเตอร 

- ใชมอเตอรท่ีไดมาตรฐาน
และเปนมอเตอรชนดิทนการ
ระเบิด (Explosion proof) 
- มีการซอมบํารุงทุกป โดย
ปฏิบัติตามท่ีคูมือกําหนด 

หัวหนางาน 

2. การปฏิบัติตามกฎระเบียบเรื่องหามทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ  
 

พนักงานผสม - การสูบบุหรี่  
 
 
- การทํางานท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ 
เชน เชื่อม ตัด เจียร 

- หามสูบบุหรี่ในบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน ยกเวนสถานท่ี
ท่ีจัดไวใหสูบบุหรี่เฉพาะ 
- ตองขออนุญาตทํางาน
กอนทุกครัง้ถึงจะดําเนิน 
การได 

หัวหนางาน 
 

3. การติดปายหรือสัญลักษณหาม สูบบุหรี่ หรือ
กระทําการใด ๆ  ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวท่ีบริเวณหนางาน  

พนักงานฝายจัดเก็บวัตถุดิบ
และสินคา 

 

- การติดปายหรือสัญลักษณ 
 
 
 
 

 

- มีติดปายหรือสัญลักษณ
หามสูบบุหรี่ หรือกระทํา
การใด ๆ  ท่ีกอใหเกิด 
ความรอนหรือประกายไฟ
ติดไวท่ีบริเวณหนางาน
ตลอดเวลา 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 10 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน       ฝายผลิต       รายละเอียด   กระบวนการผลิตทินเนอร (การผสม)        
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพ่ือลด

ความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปนความ
เส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

3. การติดปายหรือสัญลักษณหาม สูบบุหรี่ หรือ
กระทําการใด ๆ  ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวท่ีบริเวณหนางาน (ตอ) 

พนักงานผสม 
 

- สภาพปายหรือสัญลักษณ 
 

- มีขนาดตัวอักษรและสี 
คมชัดมองเห็นไดชัดเจน  
ไมขาด หรือซีดจาง 

หัวหนางาน 

4. การตรวจสอบสายดินท่ีถังผสมทุกครั้งกอนการ
ปฏิบัติงาน 
 

พนักงานผสม/บด - การตอสายดิน 
 

- สภาพสายดิน 
- การตรวจคาความตาน 
ทานการตอลงดินทุก 1 ป 

- มีการตอทุกครั้งท่ีทําการ
ผสม มีสภาพพรอมใชงาน   
- สายดินไมขาดไมชํารุด  
- คาความตานทานไมเกิน 5 
โอหม   

หัวหนางาน 

5. การจัดใหมีการระบายอากาศ หัวหนางาน - การระบายอากาศ 
 

- มีการระบายอากาศท่ีดี 
มีไอสารเคมีสะสมไมเกินคา
มาตรฐาน 

ผูจัดการโรงงาน 
 

6. การปดฝาถังผสมเพ่ือลดการระเหยของไอสารเคมี พนักงานผสม - การปดฝาถังผสม - เม่ือเลิกทําการผสม           
ตองปดถังทุกครัง้ 

หัวหนางาน 

7. การสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบคุคล พนักงานผสม - อุปกรณปกปองทางเดิน
หายใจ 

- ขณะปฏิบัติงานพนักงาน
ทําการผสมตองสวมใส
อุปกรณปกปองทางเดิน
หายใจตลอดเวลา 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 11 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน          ฝายผลิต   รายละเอียด  กระบวนการผลิตทินเนอร (การบรรจุ)        
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

1. การตรวจสอบสายดินท่ีเครื่องบรรจุทุกครั้งกอน
ทําการบรรจุทินเนอรลงภาชนะ 
 

พนักงานบรรจุ - การตอสายดิน 
 

- สภาพสายดิน 
 

- การตรวจคาความตาน 
ทานการตอลงดินทุก 1 ป 

- มีการตอทุกครั้งท่ีทําการ
บรรจุทินเนอร 
- สายดินไมขาดไมชํารุด 
อยูในสภาพพรอมใชงาน   
- คาความตานทานไมเกิน 5 
โอหม   

หัวหนางาน 

2. การปดฝาถังบรรจุเพ่ือลดการระเหยของไอ      
ทินเนอร 

พนักงานบรรจุ - การปดฝาถังบรรจุ - ปดฝาถังทุกครั้งขณะ
บรรจุและเม่ือบรรจุเสร็จ 

หัวหนางาน 

3. การปฏิบัติตามกฎระเบียบเรื่องหามทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ  
 

พนักงานทุกคน 
 

- การสูบบุหรี่  
 
 
- การทํางานท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ 
เชน เชื่อม ตัด เจียร 

- หามสูบบุหรี่ในบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน ยกเวนสถานท่ี
ท่ีจัดไวใหสูบบุหรี่เฉพาะ 
- ตองขออนุญาตทํางาน
กอนทุกครัง้ถึงจะ
ดําเนินการได 

ผูจัดการโรงงาน 

4. การเตรียมการรองรับกรณีหกรั่วไหล พนักงานบรรจุ - อุปกรณรองรับ 
 
 

- มีภาชนะรองรับภาชนะ
บรรจุเพ่ือกักเก็บการหกลน
ทุกครั้งท่ีทําการบรรจุ 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 11 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน          ฝายผลิต   รายละเอียด  กระบวนการผลิตทินเนอร (การบรรจุ)        
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

4. การเตรียมการรองรับกรณีหกรั่วไหล (ตอ) พนักงานบรรจุ - การเตรียมอุปกรณดูดซับ 
เชน ทราย 

มีถังใสทรายในปรมิาณท่ี
เพียงพอและตั้งอยูใน
บริเวณท่ีปฏิบัติงาน 

หัวหนางาน 

5. การตรวจสอบถังดับเพลงิแบบมือถือ พนักงานบรรจุ - สภาพถังดับเพลิงแบบมือ
ถือ 
 
- การตรวจสอบทุก 6 เดือน 
 

- เข็มท่ีเกจวัดตองอยูภายใน
แถบสีเขียวตลอด ถังอยูใน
สภาพพรอมใชงานตลอด 
- เม่ือพลิกคว่ําถังดับเพลิง
ข้ึนลงผงเคมีจะไมแหงแข็ง 

หัวหนางาน 

6. การซอมแผนฉุกเฉินกรณีเกิดอัคคีภัยและสารเคมี
หกรัว่ไหลและการทบทวนแผน 

หัวหนางาน - การปฏิบัติตามแผนท่ี
กําหนด 

- พนักงานทุกคนรวมซอม
ตามแผนท่ีกําหนดและมี
การทบทวนแผนทุกป 

ผูจัดการโรงงาน 
 
 

7. การใชวาลวและการตรวจสอบวาลวเปด/ปด พนักงานบรรจุ 
 
 
 
 
 

- ชนิดของวาลวเปด/ปด 
 
- สภาพวาลว 
 
 
 

- ใชวาลวเปด/ปดท่ีได
มาตรฐาน  
- ตรวจสอบสภาพวาลวทุก
ครัง้กอนการใชงาน วาลว
ตองไมรั่ว ไมซึม หรือชํารุด 
 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 11 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน          ฝายผลิต   รายละเอียด  กระบวนการผลิตทินเนอร (การบรรจุ)        
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

7. การใชวาลวและการตรวจสอบวาลวเปด/ปด (ตอ) พนักงานซอมบํารุง - การซอมบํารุงวาลวเปด/
ปด 

- มีการซอมบํารุงทุกป โดย
ปฏิบัติตามท่ีคูมือกําหนด 
 
 

หัวหนางาน 

8. การติดปายหรือสัญลักษณหาม สูบบุหรี่ หรือ
กระทําการใด ๆ  ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวท่ีบริเวณหนางาน (ตอ) 

พนักงานฝายจัดเก็บวัตถุดิบ
และสินคา 

 

- การติดปายหรือสัญลักษณ 
 
 
 
 
 

- สภาพปายหรือสัญลักษณ 
 

- มีติดปายหรือสัญลักษณ
หามสูบบุหรี่ หรือกระทํา
การใด ๆ  ท่ีกอใหเกิด 
ความรอนหรือประกายไฟ
ติดไวท่ีบริเวณหนางาน
ตลอดเวลา 
- มีขนาดตัวอักษรและ           
สี คมชัดมองเห็นไดชัดเจน  
ไมขาด หรือซีดจาง 
 
 
 
 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 12 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน       ฝายผลิต       รายละเอียด    กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การเตรียมสารละลายไนโตรเซลลูโลส)          
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

1. การจัดทําวิธีปฏิบัติและอบรมพนักงานในการ
เตรียมสารละลายไนโตรเซลลูโลส   
 

หัวหนางาน 
 

- วิธีปฏิบัติ เรื่อง การเตรียม
สารละลายไนโตรเซลลูโลส   
 
 
 
- อบรมเรื่อง การเตรียม
สารละลายไนโตรเซลลูโลส   

- จัดทําเปนเอกสารติดท่ี
หนางานใหพนักงานทราบ 
- ปฏิบัติตามวิธีปฏิบัติเรื่อง 
การเตรียมสารละลายไน
โตรเซลลูโลส   
- พนักงานเตรียม
สารละลายไนโตรเซลลูโลส  
ทุกคนตองผานการอบรม 

ผูจัดการโรงงาน 

2. 
 

การปฏิบัติตามกฎระเบียบเรื่องหามทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ  
 

พนักงานทุกคน 
 

- การสูบบุหรี่  
 
 
- การทํางานท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ 
เชน เชื่อม ตัด เจียร 

- หามสูบบุหรี่ในบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน ยกเวนสถานท่ี
ท่ีจัดไวใหสูบบุหรี่เฉพาะ 
- ตองขออนุญาตทํางาน
กอนทุกครัง้ถึงจะดําเนิน 
การได 

หัวหนางาน 
 

3. 
 

การตรวจสอบอุปกรณดูดซับทุก 3 เดือน พนักงานขนยาย - การเตรียมอุปกรณดูดซับ 
เชน ทราย 

- มีถังใสทรายในปริมาณท่ี
เพียงพอและตั้งอยูในบริเวณ
พ้ืนท่ีทํางานตลอดเวลา 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 12 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน       ฝายผลิต       รายละเอียด    กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การเตรียมสารละลายไนโตรเซลลูโลส)          
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

1. การจัดทําวิธีปฏิบัติและอบรมพนักงานในการ
เตรียมสารละลายไนโตรเซลลูโลส   
 

หัวหนางาน 
 

- วิธีปฏิบัติ เรื่อง การเตรียม
สารละลายไนโตรเซลลูโลส   
 
 
 
- อบรมเรื่อง การเตรียม
สารละลายไนโตรเซลลูโลส   

- จัดทําเปนเอกสารติดท่ี
หนางานใหพนักงานทราบ 
- ปฏิบัติตามวิธีปฏิบัติเรื่อง 
การเตรียมสารละลายไน
โตรเซลลูโลส   
- พนักงานเตรียม
สารละลายไนโตรเซลลูโลส  
ทุกคนตองผานการอบรม 

ผูจัดการโรงงาน 

2. 
 

การปฏิบัติตามกฎระเบียบเรื่องหามทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ  
 

พนักงานทุกคน 
 

- การสูบบุหรี่  
 
 
- การทํางานท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ 
เชน เชื่อม ตัด เจียร 

- หามสูบบุหรี่ในบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน ยกเวนสถานท่ี
ท่ีจัดไวใหสูบบุหรี่เฉพาะ 
- ตองขออนุญาตทํางาน
กอนทุกครัง้ถึงจะดําเนิน 
การได 

หัวหนางาน 
 

3. 
 

การตรวจสอบอุปกรณดูดซับทุก 3 เดือน พนักงานขนยาย - การเตรียมอุปกรณดูดซับ 
เชน ทราย 

- มีถังใสทรายในปริมาณท่ี
เพียงพอและตั้งอยูในบริเวณ
พ้ืนท่ีทํางานตลอดเวลา 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 12 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน       ฝายผลิต       รายละเอียด    กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การเตรียมสารละลายไนโตรเซลลูโลส)          
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

4. การตรวจสอบถังดับเพลิงแบบมือถือ พนักงานคลังสินคา - ถังดับเพลิงแบบมืออยูใน
สภาพพรอมใชงาน 

มีการตรวจสอบทุก 6 เดือน 
-เข็มท่ีเกจวัดตองอยูภายใน
แถมสีเขียวตลอด 
- เม่ือพลิกคว่ําถังดับเพลิง
ข้ึนลงผงเคมีจะไมแหงแข็ง 

หัวหนางาน 

5. 
 

การตรวจสอบมอเตอร  พนักงานซอมบํารุง - ชนดิของมอเตอร 
 
 
- การซอมบํารุงมอเตอร 

- ใชมอเตอรท่ีไดมาตรฐาน
และเปนมอเตอรชนิดทนการ
ระเบิด (Explosion proof) 
- มีการซอมบํารุงทุกป โดย
ปฏิบัติตามท่ีคูมือกําหนด 
 
 
 
 
 
 
 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 13 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน               ฝายผลิต  รายละเอียด         กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การขนยายวัตถุดิบ ตัวทําละลาย และสารละลายไนโตรเซลลูโลสลงถังผสม)      
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

1. การตรวจสภาพถังผสมทุกครั้งกอนขนยายตัวทํา
ละลายลงถังผสม 

พนักงานขนยาย - สภาพถังถังผสม 
 
- การซอมบํารุงถังผสม 

- ถังสภาพดี ไมรั่วซึม           
ไมเปนสนิม 
- มีการซอมบํารุงทุกป โดย
ตรวจสอบตามคูมือการใช
งาน 

หัวหนางาน 
 

2. อบรมพนักงานในการขนยายวัตถุดิบ ตัวทําละลาย
และสารละลายไนโตรเซลลูโลสลงถังผสม   
 

หัวหนางาน 
 

- อบรมเรื่อง การขนยาย
ตัวทําละลายและ
สารละลายไนโตรเซลลูโลส
ลงถังผสม   
 

- พนักงานขนยายวัตถุดิบ
ตัวทําละลายและ
สารละลายไนโตรเซลลูโลส
ลงถังผสมตองผานการ
อบรมและปฏิบัติตามวิธี
ปฏิบัตงิาน   

ผูจัดการโรงงาน 

3. การปฏิบัติตามกฎระเบียบเรื่องหามทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ  
 

พนักงานผสม/บด/ปน/แตงสี - การสูบบุหรี่  
 
 
- การทํางานท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ 
เชน เชื่อม ตัด เจียร 

- หามสูบบุหรี่ในบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน ยกเวนสถานท่ี
ท่ีจัดไวใหสูบบุหรี่เฉพาะ 
- ตองขออนุญาตทํางาน
กอนทุกครัง้ถึงจะดําเนิน 
การได 

ผูจัดการโรงงาน 
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แผนควบคุม 13 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน               ฝายผลิต  รายละเอียด         กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การขนยายวัตถุดิบ ตัวทําละลาย และสารละลายไนโตรเซลลูโลสลงถังผสม)      
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

4. การเตรียมการรองรับกรณีหกรั่วไหล พนักงานบรรจุ - อุปกรณรองรับ 
 
 
- การเตรียมอุปกรณดูดซับ 
เชน ทราย 

- มีภาชนะรองรับภาชนะ
บรรจุเพ่ือกักเก็บการหกลน
ทุกครั้งท่ีทําการบรรจุ 
มีถังใสทรายในปรมิาณท่ี
เพียงพอและตั้งอยูใน
บริเวณท่ีปฏิบัติงาน 

หัวหนางาน 

5. การซอมแผนฉุกเฉินกรณีเกิดอัคคีภัยและสารเคมี
หกรัว่ไหลและการทบทวนแผน 

หัวหนางาน - การปฏิบัติตามแผนท่ี
กําหนด 

- พนักงานทุกคนรวมซอม
ตามแผนท่ีกําหนดและมี
การทบทวนแผนทุกป 

ผูจัดการโรงงาน 
 
 

6. การตรวจสอบสายดินและการตอฝากทุกครั้งท่ีขน
ถายระหวางถังบรรจุตัวทําละลายและไนโตร
เซลลูโลส (ในแอลกอฮอล) กับถังผสม 
 

พนักงานขนถายตัวทําละลาย - สภาพสายดิน 
 

 
- การตอฝาก 
 
 
- การตรวจคาความตาน 
ทานการตอลงดินทุก 1 ป 

- สายดินไมขาด ชํารุดหรือ
หลุด อยูในสภาพพรอมใช
งาน 
- มีการตอฝากระหวางรถ
กับถังบรรจุตัวทําละลาย
กับถังผสมทุกครั้งท่ีขนถาย 
- มีคาความตานทานไม
เกิน 5 โอหม   

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 13 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน               ฝายผลิต  รายละเอียด         กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การขนยายวัตถุดิบ ตัวทําละลาย และสารละลายไนโตรเซลลูโลสลงถังผสม)      
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

7. สวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคลขณะ
ปฏิบัติงาน 

พนักงานขนยาย - สวมใสแวนตาและ 
ชุดเอ๊ียมกันสารเคมี 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- สวมใสแวนตาและชุด
เอ๊ียมกันสารเคมีตลอดเวล
ขณะปฏิบัติงาน 
 
 
 
 
 
 
 
 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 14 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน         ฝายผลิต   รายละเอียด   กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การผสม บด ปน แตงสี และตรวจสอบคุณภาพ)    
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพ่ือ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

1. การตรวจสอบมอเตอร  พนักงานซอมบํารุง - ชนดิของมอเตอร 
 
 
- การซอมบํารุงมอเตอร 

- ใชมอเตอรท่ีไดมาตรฐาน
และเปนมอเตอรชนดิทนการ
ระเบิด (Explosion proof) 
- มีการซอมบํารุงทุกป โดย
ปฏิบัติตามท่ีคูมือกําหนด 

หัวหนางาน 

2. การปฏิบัติตามกฎระเบียบเรื่องหามทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ  
 

พนักงานผสม/บด/ปน/แตงสี - การสูบบุหรี่  
 
 
- การทํางานท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ 
เชน เชื่อม ตัด เจียร 

- หามสูบบุหรี่ในบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน ยกเวนสถานท่ี
ท่ีจัดไวใหสูบบุหรี่เฉพาะ 
- ตองขออนุญาตทํางาน
กอนทุกครัง้ถึงจะดําเนิน 
การได 

หัวหนางาน 
 

3. การหามผูไมเก่ียวของเขามาในบริเวณพ้ืนท่ีผลิต หัวหนางาน - บริเวณพ้ืนท่ีผลิต - ขณะทําการผลิตตองไมมี
ผูท่ีไมเก่ียวของเขามาใน
บริเวณพ้ืนท่ีผลิต 

ผูจัดการโรงงาน 

4. การตรวจสอบสายดินท่ีถังผสมหรือถังบดทุกครั้ง
กอนการขนถาย 
 

พนักงานผสม/บด/ปน/แตงสี - การตอสายดิน 
 

 

- มีการตอทุกครั้งท่ีทําการ
ผสมหรือบด 
  

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 14 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน         ฝายผลิต   รายละเอียด   กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การผสม บด ปน แตงสี และตรวจสอบคุณภาพ)    
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

4. การตรวจสอบสายดินท่ีถังผสมหรือถังบดทุกครั้ง
กอนการขนถาย (ตอ) 
 

พนกังานผสม/บด/ปน/แตงสี - สภาพสายดิน 
 

- การตรวจคาความตาน 
ทานการตอลงดินทุก 1 ป 

- สายดินไมขาดไมชํารุด 
อยูในสภาพพรอมใชงาน   
- คาความตานทานไมเกิน  
5 โอหม   

หัวหนางาน 

5. การจัดใหมีการระบายอากาศ หัวหนางาน - การระบายอากาศ 
 
 
- การปดฝาถังผสม/บด/
ปน/แตงส ี 

- มีการระบายอากาศท่ีดี 
มีไอสารเคมีสะสมไมเกินคา
มาตรฐาน 
- ปดฝาถังขณะปฏิบัติงาน
และหลังปฏิบัติทุกครั้ง 

ผูจัดการโรงงาน 
 

6. การปดฝาถังผสมหรือถังบดเพ่ือลดการระเหยของ
ไอสารเคมี 

พนักงานผสม/บด/ปน/แตงสี -  การปดฝาถัง - ขณะทําการผสมหรอืบด
ฝาถังตองปดทุกครั้ง 
- เม่ือเลิกทําการผสมหรือ
บดฝาถังตองปดทุกครั้ง 

หัวหนางาน 

7. การสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล พนักงานผสม/บด/ปน/แตงสี - อุปกรณปกปองทางเดิน
หายใจ 

- ขณะปฏิบัติงานพนักงาน
ทําการผสมหรือบดตอง
สวมใสอุปกรณปกปอง
ทางเดินหายใจตลอดเวลา 

หัวหนางาน 
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แผนควบคมุ 14 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน         ฝายผลิต   รายละเอียด   กระบวนการผลิตสีแลคเกอร (การผสม บด ปน แตงสี และตรวจสอบคุณภาพ)    
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

8. การจัดทําวิธีปฏิบัติและอบรมพนักงานเรื่อง การ
บด 
 

หัวหนางาน 
 

- วิธีปฏิบัติเรื่อง การบด 
 
 

- มีวิธีปฏิบัติงานและอบรม
ใหปฏิบัติตามทุกครั้งท่ีทํา
การบด 

ผูจัดการโรงงาน 

9.  การตรวจสอบอุปกรณของระบบหลอเย็นของ
เครื่องบด  

พนักงานซอมบํารุง - อุปกรณวัดอุณภูมิ  
 
 
- อุปกรณตัดระบบการ
ทํางาน  
 
- ระดับน้ําหลอเย็น 
 
 
- คุณภาพน้ํา 
- ตะกรัน 
 
 

- มีการแสดงคาอุณหภูมิ
ของระบบหลอเย็นได
ถูกตอง 
- เม่ืออุณหภูมิสูงเกินกวา 
ท่ีกําหนดจะตัดการทํางาน
ของระบบ 
 - ตองไมต่ํากวาระดับท่ี
กําหนดตลอดระยะเวลา
ทํางาน 
- คุณภาพน้ําอยูในเกณฑดี 
- มีการลางทําความสะอาด
ไมใหมีตะกรัน 
 
 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 15 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน   ฝายผลิต          รายละเอียด   กระบวนการผลิตสแีลคเกอร (การบรรจุ)      
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

1. การตรวจสอบสายดินท่ีเครื่องบรรจุทุกครั้งกอน
ทําการบรรจุสีแลคเกอรลงภาชนะ 
 

พนักงานบรรจุ - การตอสายดิน 
 

- สภาพสายดิน 
 

- การตรวจคาความตาน 
ทานการตอลงดินทุก 1 ป 

- มีการตอทุกครั้งท่ีทําการ
บรรจุ 
- สายดินไมขาดไมชํารุด 
อยูในสภาพพรอมใชงาน   
- คาความตานทานไมเกิน 5 
โอหม   

หัวหนางาน 

2. การจัดใหมีการระบายอากาศ หัวหนางาน - การระบายอากาศ 
 
 

- มีการระบายอากาศท่ีดี 
มีไอสารเคมีสะสมไมเกินคา
มาตรฐาน 

ผูจัดการโรงงาน 
 

3. การสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล พนักงานบรรจุ - อุปกรณปกปองทางเดิน
หายใจ 

- ขณะปฏิบัติงานพนักงาน
ทําการบรรจุตองสวมใส
อุปกรณปกปองทางเดิน
หายใจตลอดเวลา 

หัวหนางาน 

4. การปฏิบัติตามกฎระเบียบเรื่องหามทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ  
 

พนักงานทุกคน 
 

- การสูบบุหรี่  
 

- หามสูบบุหรี่ในบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน ยกเวนสถานท่ี
ท่ีจัดไวใหสูบบุหรี่เฉพาะ 

ผูจัดการโรงงาน 
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แผนควบคุม 15 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน   ฝายผลิต          รายละเอียด   กระบวนการผลิตสแีลคเกอร (การบรรจุ)      
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

4. การปฏิบัติตามกฎระเบียบเรื่องหามทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ (ตอ) 
 

พนักงานทุกคน 
 

- การทํางานท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ 
เชน เชื่อม ตัด เจียร  

- ตองขออนุญาตทํางาน
กอนทุกครั้งถึงจะ
ดําเนินการได 

ผูจัดการโรงงาน 

5. การเตรียมการรองรับกรณีหกรั่วไหล พนักงานบรรจุ - อุปกรณรองรับ 
 
 
- การเตรียมอุปกรณดูดซับ 
เชน ทราย 

- มีภาชนะรองรับภาชนะ
บรรจุเพ่ือกักเก็บการหกลน
ทุกครั้งท่ีทําการบรรจุ 
มีถังใสทรายในปรมิาณท่ี
เพียงพอและตั้งอยูใน
บริเวณท่ีปฏิบัติงาน 

หัวหนางาน 

6. การจัดทําวิธีปฏิบัติและอบรมพนักงานเรื่อง การ
บรรจุ 
 

หัวหนางาน 
 

- วิธีปฏิบัติเรื่องการบรรจุ 
 
 
 
 
- การอบรมเรื่องการบรรจุ 

- จัดทําเปนเอกสารติดท่ี
หนางานใหพนักงานทราบ 
- ปฏิบัติตามวิธีปฏิบัติเรื่อง
การบรรจุทุกครั้งท่ีทําการ
บรรจุ 
- พนักงานบรรจุทุกคนตอง
ผานการอบรม 
 

ผูจัดการโรงงาน 
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แผนควบคุม 15 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน   ฝายผลิต          รายละเอียด   กระบวนการผลิตสแีลคเกอร (การบรรจุ)      
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

7. การใชวาลวและการตรวจสอบวาลวเปด/ปด พนกังานบรรจุ 
 
 
 
 

พนักงานซอมบํารุง 

- ชนิดของวาลวเปด/ปด 
 
- สภาพวาลว 
 
 
- การซอมบํารุงวาลวเปด/
ปด 

- ใชวาลวเปด/ปดท่ีได
มาตรฐาน  
- ตรวจสอบสภาพวาลวทุก
ครัง้กอนการใชงาน วาลว
ตองไมรั่ว ไมซึม หรือชํารุด 
- มีการซอมบํารุงทุกป โดย
ปฏิบัติตามท่ีคูมือกําหนด 

หัวหนางาน 

8. การหามผูไมเก่ียวของเขามาในบริเวณพ้ืนท่ีบรรจุ หัวหนางาน - บริเวณพ้ืนท่ีผลิต - ขณะทําการผลิตตองไมมี
ผูท่ีไมเก่ียวของเขามาใน
บริเวณพ้ืนท่ีบรรจุ 
 
 
 
 
 
 
 

ผูจัดการโรงงาน 
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แผนควบคุม 16 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน           ฝายคลังสินคา   รายละเอียด      การขนยายและการจัดเก็บผลิตภัณฑ (สนี้ํามัน ทินเนอร สีแลคเกอร)   
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของผลิตภัณฑ  การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                 
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

1 การจัดเก็บผลิตภัณฑ พนักงานคลังสินคา - ความสูงของการจัดเก็บ - สูงไมเกิน 6 เมตรและ
หางจากโคมไฟไมนอยกวา 
60 เซนติเมตร 

หัวหนางาน 

2. 
 

การอบรมพนักงานคลังสินคา 
 

หัวหนางาน 
 

- วิธีปฏิบัติเรื่อง การขน
ยาย และการจัดเก็บ
ผลิตภัณฑ อยางปลอดภัย 

- พนักงานคลังสินคาทุกคน
ผานการอบรม 
 

ผูจัดการโรงงาน 
 

3 การตรวจสอบอุปกรณดูดซับทุก 3 เดือน พนักงานคลังสินคา - การเตรียมอุปกรณดูดซับ 
เชน ทราย 

- มีถังใสทรายในปริมาณท่ี
เพียงพอและตั้งอยูในบริเวณ
พ้ืนท่ีจัดเก็บตลอดเวลา 

หัวหนางาน 

4 การตรวจสอบถังดับเพลิงแบบมือถือ พนักงานคลังสินคา - ถังดับเพลิงแบบมืออยูใน
สภาพพรอมใชงาน 

มีการตรวจสอบทุก 6 เดือน 
-เข็มท่ีเกจวัดตองอยูภายใน
แถมสีเขียวตลอด 
- เม่ือพลิกคว่ําถังดับเพลิง
ข้ึนลงผงเคมีจะไมแหงแข็ง 

หัวหนางาน 

5 การซอมแผนฉุกเฉินกรณีเกิดอัคคีภัยและสารเคมี
หกรัว่ไหลและการทบทวนแผน 

หัวหนางาน - การปฏิบัติตามแผนท่ี
กําหนด 

- พนักงานทุกคนรวมซอม
ตามแผนท่ีกําหนดและมี
การทบทวนแผนทุกป 

ผูจัดการโรงงาน 
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แผนควบคุม 16 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน           ฝายคลังสินคา   รายละเอียด      การขนยายและการจัดเก็บผลิตภัณฑ (สีน้ํามัน ทินเนอร สีแลคเกอร)   
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของผลิตภัณฑ  การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                 
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพ่ือ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

6 การอบรมและการตรวจสอบเรื่อง การขับ 
รถฟอรคลฟิท  

หัวหนางาน 
 

- การอบรมการขับ 
รถฟอรคลฟิท  
 
 
- การขับรถฟอรคลิฟท 
 
 
 

- พนักงานขับรถทุกคน
ผานการอบรมเรื่อง การ
ขับรถฟอรคลิฟทอยาง
ปลอดภัย  
- บุคคลท่ีไมเก่ียวของหาม
ขับรถฟอรคลิฟท 
- กําหนดความเร็วในการ
ขับรถฟอรคลิฟท ไมเกิน 
10 กม./ชม. 
- พนักงานขับรถฟอร
คลิฟท ประจํารถฟอร
คลิฟท 1 คนตอ 1 คัน 
และมีการตรวจสอบสภาพ
รถท่ัวไปทุกครั้งกอนใชงาน 
- มีสภาพรางกายสมบูรณ 
ไมมึนเมา และพรอม 
 

ผูจัดการโรงงาน 
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แผนควบคุม 16 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน           ฝายคลังสินคา   รายละเอียด      การขนยายและการจัดเก็บผลิตภัณฑ (สีน้ํามัน ทินเนอร สีแลคเกอร)   
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของผลิตภัณฑ  การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                 
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

7 การปฏิบัติตามกฎระเบียบเรื่องหามทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ  
 

พนักงานคลังสินคา - การสูบบุหรี่  
 
 
- การทํางานท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ 
เชน เชื่อม ตัด เจียร 

- หามสูบบุหรี่ในบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน ยกเวนสถานท่ี
ท่ีจัดไวใหสูบบุหรี่เฉพาะ 
- ตองขออนุญาตทํางาน
กอนทุกครัง้ถึงจะดําเนิน 
การได 

หัวหนางาน 
 

8 การติดปายหรือสัญลักษณหาม สูบบุหรี่ หรือ
กระทําการใด ๆ  ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวท่ีบริเวณหนางาน (ตอ) 

พนักงานคลังสินคา - การติดปายหรือสัญลักษณ 
 
 
 
 
 

- สภาพปายหรือสัญลักษณ 
 

- มีติดปายหรือสัญลักษณ
หามสูบบุหรี่ หรือกระทํา
การใด ๆ  ท่ีกอใหเกิด 
ความรอนหรือประกายไฟ
ติดไวท่ีบริเวณหนางาน
ตลอดเวลา 
- มีขนาดตัวอักษรและสี 
คมชัดมองเห็นไดชัดเจน  
ไมขาด หรือซีดจาง 
 
 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 16 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน           ฝายคลังสินคา   รายละเอียด      การขนยายและการจัดเก็บผลิตภัณฑ (สีน้ํามัน ทินเนอร สีแลคเกอร)   
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของผลิตภัณฑ  การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                 
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

9 การเลือกใชวัสดุและอุปกรณของระบบไฟฟาและ
การตรวจสอบสภาพกอนการใชงานทุกครั้งและ
ทุกป 

หัวหนางาน 
 

พนักงาน 
 
 
 

พนังงานซอมบํารุง 

- ชนิดของวัสดุและ
อุปกรณของระบบไฟฟา 
- สภาพวัสดุและอุปกรณ
ของระบบไฟฟา 
 
 
- การตรวจสอบระบบไฟฟา
ในโรงงาน และรับรองความ
ปลอดภยัของระบบไฟฟา 

- ใชชนิดท่ีไดมาตรฐานชนิด
ท่ีใชในพ้ืนท่ีท่ีมีสารไวไฟ 
- มีการตรวจสอบกอนการ
ใชงานทุกครั้ง 
- อยูในสภาพดี ไมชํารุด 
หรือแตกหัก 
- มีการตรวจสอบโดย 
วิศวกเปนประจําทุกป 
 

ผูจัดการโรงงาน 
 

หัวหนางาน 
 
 
 

ผูจัดการโรงงาน 
 
 

10 การติดตั้งระบบดับเพลิงอัตโนมัติ  หัวหนางาน - การติดตั้งระบบดับเพลิง
อัตโนมัติ  
 
 

- บริเวณท่ีมีการจัดเก็บ
วัตถุท่ีติดไฟได ท่ีมีพ้ืนท่ี 
ตอเนื่องติดตอกันตั้งแต 
1,000 ตารางเมตรข้ึนไป 
- ใชงานไดตลอดเวลา 
 

ผูจัดการโรงงาน 
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แผนควบคุม 17 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน           ฝายคลังสินคา   รายละเอียด       ระบบไฟฟาในโรงงาน        
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของผลิตภัณฑ  การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ                 
เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   
ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ

ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน
ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

1 การเลือกใชวัสดแุละอุปกรณของระบบไฟฟาและ
การตรวจสอบสภาพกอนการใชงานทุกครั้งและ
ทุกป 

หัวหนางาน 
 
 

พนักงาน 
 
 
 
 

พนังงานซอมบํารุง 

- ชนิดของวัสดุและ
อุปกรณของระบบไฟฟา 
 
- สภาพวัสดุและอุปกรณ
ของระบบไฟฟา 
 
 
 
- การตรวจสอบระบบไฟฟา
ในโรงงาน และรับรองความ
ปลอดภยัของระบบไฟฟา 
 
 
 
 
 
 

- ใชชนิดท่ีไดมาตรฐานชนิด
ท่ีใชในพ้ืนท่ีท่ีมีสารไวไฟ 
 
- มีการตรวจสอบกอนการ
ใชงานทุกครั้ง 
- อยูในสภาพดี ไมชํารุด 
หรือแตกหัก 
 
- มีการตรวจสอบโดย 
วิศวกรเปนประจําทุกป 
 
 
 
 
 
 

ผูจัดการโรงงาน 
 
 

หัวหนางาน 
 
 
 
 

ผูจัดการโรงงาน 
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แผนควบคุม 18 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน   ฝายซอมบํารุง   รายละเอียด   การซอมบํารุง           
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ          
 เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   

ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ
ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน

ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

1. การปฏิบัติตามกฎระเบียบเรื่องหามทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ  
 

พนักงานทุกคน 
 

- การสูบบุหรี่  
 
 
- การทํางานท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ 
เชน เชื่อม ตัด เจียร  

- หามสูบบุหรี่ในบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน ยกเวนสถานท่ี
ท่ีจัดไวใหสูบบุหรี่เฉพาะ 
- ตองขออนุญาตทํางาน
กอนทุกครัง้ถึงจะ
ดําเนินการได 

ผูจัดการโรงงาน 

2. การซอมแผนฉุกเฉินกรณีเกิดอัคคีภัยและสารเคมี
หกรัว่ไหลและการทบทวนแผน 

หัวหนางาน - การปฏิบัติตามแผนท่ี
กําหนด 

- พนักงานทุกคนรวมซอม
ตามแผนท่ีกําหนดและมี
การทบทวนแผนทุกป 

ผูจัดการโรงงาน 
 
 

3. การตรวจสอบถังดับเพลิงแบบมือถือ พนักงานซอมบํารุง - ถังดับเพลิงแบบมืออยูใน
สภาพพรอมใชงาน 

- มีการตรวจสอบทุก 6 
เดือน 
-เข็มท่ีเกจวัดตองอยูภายใน
แถมสีเขียวตลอด 
- เม่ือพลิกคว่ําถังดับเพลิง
ข้ึนลงผงเคมีจะไมแหงแข็ง 
 
 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 19 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน   ฝายผลิต        รายละเอียด    การลางถังผสม         
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ          
 เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   

ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ
ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน

ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

1. การระบายอากาศบริเวณลางถังผสม หัวหนางาน - การระบายอากาศ - มีการระบายอากาศจาก
ภายนอกหมุนเวียนอยู
ตลอดเวลาขณะทําการลาง
ถัง 
- ลางถังในอาคารเปดโลง 

ผูจัดการโรงงาน 
 
 

2. การปฏิบัติตามกฎระเบียบเรื่องหามทําการใด ๆ  
ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือประกายไฟ  
 

พนักงานทุกคน 
 

- การสูบบุหรี่  
 
 
- การทํางานท่ีกอใหเกิด
ความรอนหรือประกายไฟ 
เชน เชื่อม ตัด เจียร  

- หามสูบบุหรี่ในบริเวณท่ี
ปฏิบัติงาน ยกเวนสถานท่ี
ท่ีจัดไวใหสูบบุหรี่เฉพาะ 
- ตองขออนุญาตทํางาน
กอนทุกครัง้ถึงจะ
ดําเนินการได 

ผูจัดการโรงงาน 

3. การติดปายหรือสัญลักษณหาม สูบบุหรี่ หรือ
กระทําการใด ๆ  ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวท่ีบริเวณหนางาน  

พนักงานลางถัง 
 

- การติดปายหรือสัญลักษณ 
 
 
 
 

 

- มีติดปายหรือสัญลักษณ
หามสูบบุหรี่ หรือกระทํา
การใด ๆ  ท่ีกอใหเกิด 
ความรอนหรือประกายไฟ
ติดไวท่ีบริเวณหนางาน
ตลอดเวลา 

หัวหนางาน 
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แผนควบคุม 19 
แผนงานบริหารจัดการความเส่ียง (แผนงานควบคุมความเสี่ยง)                                                                                                                                                                                 
หนวยงาน   ฝายผลิต        รายละเอียด    การลางถังผสม         
วัตถุประสงค เพ่ือปองกันการหกรั่วไหลของวัตถุดิบและตัวทําละลาย การทําใหเกิดแหลงความรอนและประกายไฟ          
 เปาหมาย         ไมใหเกิดไฟไหม                   

ลําดับท่ี มาตรการหรือกิจกรรมหรือการดําเนินงานเพื่อ
ลดความเส่ียง หรือข้ันตอนการปฏิบัติท่ีเปน

ความเส่ียง 

ผูรับผิดชอบ หัวขอเรื่องท่ีควบคุม หลักเกณฑหรือมาตรการ
ท่ีใชควบคุม 

ผูตรวจติดตาม 

3. การติดปายหรือสัญลักษณหาม สูบบุหรี่ หรือ
กระทําการใด ๆ  ท่ีกอใหเกิดความรอนหรือ
ประกายไฟติดไวท่ีบริเวณหนางาน (ตอ) 

พนักงานลางถัง 
 

- สภาพปายหรือสัญลักษณ 
 

- มีขนาดตัวอักษรและสี 
คมชัดมองเห็นไดชัดเจน  
ไมขาด เปอย หรือซีดจาง 

หัวหนางาน 

4. การตรวจสอบถังดับเพลิงแบบมือถือ พนักงานลางถัง 
 

- ถังดับเพลิงแบบมืออยูใน
สภาพพรอมใชงาน 

มีการตรวจสอบทุก 6 เดือน 
-เข็มท่ีเกจวัดตองอยูภายใน
แถมสีเขียวตลอด 
- เม่ือพลิกคว่ําถังดับเพลิง
ข้ึนลงผงเคมีจะไมแหงแข็ง 

หัวหนางาน 

5. การสวมใสอุปกรณปองกันอันตรายสวนบุคคล พนักงานลางถัง 
 
 
 
 
 
 

 

- อุปกรณปกปองทางเดิน
หายใจ 

- ขณะปฏิบัติงานพนักงาน
ทําการบรรจุตองสวมใส
อุปกรณปกปองทางเดิน
หายใจตลอดเวลา 
 
 
 

หัวหนางาน 
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บทสรุปผลการศึกษา วิเคราะหและทบทวนการดําเนินงานท่ีเปนความเส่ียง 
 

 จากการดําเนินการชีบ้ งอันตรายและประเมินความเสี่ยงของ บริษัท..กรมโรงงานอุตสาหกรรม..จาํกัด พบวามี
จุดวิกฤต หรืออุปกรณท่ีมีความวิกฤตท่ีอาจกอใหเกิดอุบัติภัยรายแรง เชน ไฟไหม สารเคมีหกรั่วไหลหรือระเบิดได 
เชน 

1. กระบวนการรับ การจัดเก็บวัตถุดิบและตัวทําละลาย  
2. กระบวนการผลิตสีน้ํามัน ทินเนอร และสีแลคเกอร เชน การขนถายตัวทําละลายลงถังผสม การ 

ผสม การบด การปน การแตงสี และการบรรจุ  
3. การขนยายและการจัดเก็บผลิตภณัฑสีน้ํามัน ทินเนอร และสีแลคเกอร 
4. ระบบไฟฟาของโรงงาน 
5. การซอมบํารุง 
6. การลางถังผสม  

 ซ่ึงบริษัทฯ ไดจัดทําแผนบริหารจัดการความเสี่ยงเปนท่ีเรียบรอยแลว   ท้ังนี้ บริษัทฯ จะปฏิบัติตามแผน
บริหารจัดการความเสี่ยงอยางเครงครัด   ดังสรุปผลระดับความเสี่ยงท่ีได และแผนบริหารจัดการความเสี่ยง ดังนี้  
 1.   ระดับความเสี่ยงสูง         -    รายการ 
 2.   ระดับความเสี่ยงท่ียอมรับได       77   รายการ  
 3.   ระดับความเสี่ยงเล็กนอย          5    รายการ    
 และจัดทําแผนบริหารจัดการความเสี่ยง ดังนี้ 
 1.   แผนงานลดความเสี่ยง             -    แผน 
 2.   แผนงานควบคุมความเสี่ยง       19   แผน 
 

13. แนบแผนฉกุเฉนิกรณีไฟไหม และหรือสารเคมีรั่วไหลกรณมีกีารใชสารเคมีอันตราย ดังนี้ 
 (1)  แผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม  มีรายละเอียดอยางนอยประกอบดวย 

1) แผนการตรวจสอบความปลอดภัยดานอัคคีภัย  
2) แผนการอบรมเรื่องการปองกันและระงับอัคคีภัย  
3) แผนการดับเพลิง 
4) แผนการอพยพหนีไฟ โดยเก็บแผนนี้ไวท่ีโรงงาน พรอมใหพนักงานเจาหนาท่ีตรวจสอบได 

และตองปฏิบัติใหเปนไปตามแผน 

 (2)  แผนฉุกเฉินสารเคมีหกรั่วไหล  มีรายละเอียดอยางนอยประกอบดวย 
   1)  แผนการเตรียมพรอมรับภาวะฉุกเฉินกรณีสารเคมีหกรั่วไหล  

- แผนการฝกอบรมการปฏิบัติตามแผนฉุกเฉิน จดัใหมีการอบรมพนกังานทุกคนใหมี 
ความรูพ้ืนฐานเก่ียวกับขอมูลความปลอดภัยสารเคมี การดําเนินการปองกันสารเคมีหกรั่วไหล การจัดเตรียม/
ตรวจสอบ อุปกรณสาหรับภาวะฉุกเฉิน และการรับมือกรณีเกิดเหตุฉุกเฉิน  

-  แผนการดําเนินการปองกันสารเคมีรั่วไหล พนกังานท่ีปฏิบัติงานเก่ียวกับสารเคมี 
จะตองปฏิบัติตามระเบียบการฏิบัติงาน เรื่อง การควบคุมการปฏิบัติงานกับสารเคมี เพ่ือมิใหเกิดการหกรั่วไหล
ออกสูสิ่งแวดลอมภายนอก  

-  แผนการจัดเตรียม/ตรวจสอบ อุปกรณสําหรับภาวะฉุกเฉิน มีการจัดเตรียมอุปกรณ 
สําหรับภาวะฉุกเฉิน เตรียมพรอมไวตลอดเวลา 
  2)  แผนการดําเนินการตอบโตเหตุการณสารเคมีรั่วไหล  
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ลําดับท่ี ประเภทหรอืชนดิของโรงงาน ท่ีตองจัดทํารายงานการวิเคราะหความเส่ียง 
 
รายการท่ี ลําดับท่ี ประเภทหรือชนิดของโรงงานตามบัญชีทายกฎกระทรวง (พ.ศ. ๒๕๓๕) 

ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. ๒๕๓๕ 
๑ ๗ (๑) (๔) โรงงานสกัดน้ํามันจากพืช สัตว หรือไขมันสัตว เฉพาะท่ีใชสารตัวทําละลายใน

การสกัด 
๒ ๔๒ (๑) (๒) โรงงานประกอบกิจการเก่ียวกับ เคมีภณัฑ สารเคมี หรือวัตถุอันตราย 
๓ ๔๓ (๑) (๒) โรงงานประกอบกิจการเก่ียวกับปุย หรือสารปองกันหรือกําจัดศัตรูพืชหรือสัตว 

ยกเวนการผลิตปุยอินทรีย และการผลิตปุยเคมีท่ีไมมีการใชแอมโมเนียมไนเตรต 
(Ammonium Nitrate) หรือโปแตสเซียมคลอเรต (Potassium Chlorate) 

๔ ๔๔ โรงงานประกอบกิจการเก่ียวกับการผลิตยางเรซินสังเคราะห ยางอีลาสโตเมอร 
พลาสติก หรือเสนใยสังเคราะหซ่ึงมิใชใยแกว 

๕ ๔๕ (๑) (๒)(๓) โรงงานประกอบกิจการเก่ียวกับสี น้ํามันชักเงา เชลแล็ก แล็กเกอร หรือ
ผลิตภัณฑ สําหรับใชยาหรืออุด ยกเวนการผลิตสีน้ํา 

๖ ๔๘ (๔) (๖) โรงงานประกอบกิจการเก่ียวกับการทําไมขีดไฟ วัตถุระเบิด หรือดอกไมไฟ หรือ 
การทําคารบอนดํา 

๗ ๔๙ โรงงานกลั่นน้ํามันปโตรเลียม 
๘ ๕๐ (๔) โรงงานประกอบกิจการเก่ียวกับผลิตภัณฑจากปโตรเลียม ถานหิน หรือลิกไนต 

ยกเวนแอสฟลทติกคอนกรีต 
๙ ๘๙ โรงงานผลิตกาซ ซ่ึงมิใชกาซธรรมชาติ สง หรือจําหนายกาซ 

๑๐ ๙๑ (๒) โรงงานบรรจุกาซ 
๑๑ ๙๒ โรงงานหองเย็น เฉพาะท่ีใชแอมโมเนียเปนสารทําความเย็น 
๑๒ ๙๙ โรงงานผลติ ซอมแซม ดัดแปลงเครื่องกระสุนปน วัตถุระเบิด หรือสิ่งอ่ืนใดท่ีมี

อํานาจในการประหาร ทําลาย หรือทําใหหมดสมรรถภาพในทํานองเดียวกับ
อาวุธปน  เครื่องกระสุนปน หรือวัตถุระเบิด และรวมถึงสิง่ประกอบของสิง่
ดังกลาว 
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ล ำดับที ่ประเภทหรือชนิดของโรงงำน ที่ต้องจัดท ำรำยงำนกำรวิเครำะห์ควำมเสี่ยง 

 
รายการที่ ล าดับที่ ประเภทหรือชนิดของโรงงานตามบัญชีท้ายกฎกระทรวง (พ.ศ. ๒๕๓๕) 

ออกตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ. ๒๕๓๕ 
๑ ๗ (๑) (๔) โรงงานสกัดน  ามันจากพืช สัตว์ หรือไขมันสัตว์ เฉพาะที่ใช้สารตัวท าละลายใน

การสกัด 
๒ ๔๒ (๑) (๒) โรงงานประกอบกิจการเก่ียวกับ เคมีภัณฑ์ สารเคมี หรือวัตถุอันตราย 
๓ ๔๓ (๑) (๒) โรงงานประกอบกิจการเก่ียวกับปุ๋ย หรือสารป้องกันหรือก าจัดศัตรูพืชหรือสัตว์ 

ยกเว้นการผลิตปุ๋ยอินทรีย์ และการผลิตปุ๋ยเคมีที่ไม่มีการใช้แอมโมเนียมไนเตรต 
(Ammonium Nitrate) หรือโปแตสเซียมคลอเรต (Potassium Chlorate) 

๔ ๔๔ โรงงานประกอบกิจการเก่ียวกับการผลิตยางเรซินสังเคราะห์ ยางอีลาสโตเมอร์ 
พลาสติก หรือเส้นใยสังเคราะห์ซึ่งมิใช่ใยแก้ว 

๕ ๔๕ (๑) (๒)(๓) โรงงานประกอบกิจการเก่ียวกับสี น  ามันชักเงา เชลแล็ก แล็กเกอร์ หรือ
ผลิตภัณฑ์ ส าหรับใช้ยาหรืออุด ยกเว้นการผลิตสีน  า 

๖ ๔๘ (๔) (๖) โรงงานประกอบกิจการเก่ียวกับการท าไม้ขีดไฟ วัตถุระเบิด หรือดอกไม้ไฟ หรือ 
การท าคาร์บอนด า 

๗ ๔๙ โรงงานกลั่นน  ามันปิโตรเลียม 
๘ ๕๐ (๔) โรงงานประกอบกิจการเก่ียวกับผลิตภัณฑ์จากปิโตรเลียม ถ่านหิน หรือลิกไนต์ 

ยกเว้นแอสฟัลท์ติกคอนกรีต 
๙ ๘๙ โรงงานผลิตก๊าซ ซึ่งมิใช่ก๊าซธรรมชาติ ส่ง หรือจ าหน่ายก๊าซ 

๑๐ ๙๑ (๒) โรงงานบรรจุก๊าซ 
๑๑ ๙๒ โรงงานห้องเย็น เฉพาะที่ใช้แอมโมเนียเป็นสารท าความเย็น 
๑๒ ๙๙ โรงงานผลิต ซ่อมแซม ดัดแปลงเครื่องกระสุนปืน วัตถุระเบิด หรือสิ่งอื่นใดที่มี

อ านาจในการประหาร ท าลาย หรือท าให้หมดสมรรถภาพในท านองเดียวกับ
อาวุธปืน  เครื่องกระสุนปืน หรือวัตถุระเบิด และรวมถึงสิ่งประกอบของสิ่ง
ดังกล่าว 
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