
กองส่งเสรมิเทคโนโลยีการผลิตและพื�นที�อุตสาหกรรม
 กรมโรงงานอุตสาหกรรม

โครงการยกระดับและเพิ�มประสทิธภิาพการผลิต
ในโรงงานอุตสาหกรรมด้วยเทคโนโลยพีลาสมา

ภายใต้ค่าใชจ้า่ยในการยกระดบัและเพิ�มประสทิธภิาพการผลิต
ของอุตสาหกรรมและบรกิารดว้ยเทคโนโลยพีลาสมา ประจาํป�งบประมาณ 2565



1 . เพื� อ ใ ห้ ก รม โ รงง าน อุตสาหกรรมมีแห ล่ งข้ อ มู ลอง ค์คว าม รู้  
เ กี� ย ว กับแนวทาง ในการปร ะ ยุก ต์ ใ ช้ เ ทค โน โลยีพล าสมา ใน  
โ รงง าน อุตสาหกรรม ที� เ กี� ย วข้ อ ง กับ อุตสาหกรรมชี วภ าพ  แล ะ  
อุ ตส าหกรรม อื� น  ๆ

 3 . เพื� อ ยกร ะ ดับแล ะ เพิ� มปร ะสิ ทธิภ าพการผ ลิต ใน โ รงง าน
อุตสาหกรรม ที� เ กี� ย วข้ อ ง กับ อุตสาหกรรมชี วภ าพ  โ ดย ใช้
เ ทค โน โลยีพล าสมา

 

2 . เพื� อ ใ ห้ ก รม โ รงง าน อุตสาหกรรมมี รู ปแบบแล ะ เนื� อ ห า
เพื� อ เผยแพร่แนวทาง ในการปร ะ ยุก ต์ ใ ช้ เ ทค โน โลยี
พล าสมา ใน โ รงง าน อุตสาหกรรม ที� เ กี� ย วข้ อ ง กับ
อุตสาหกรรมชี วภ าพ  

วัตถุ ป ร ะสง ค์



แนวทางการ ดํา เนิ น โครงการ  7  ขั� นตอน

1 . ศึ กษา  รวบรวม  แล ะวิ เ ค ร า ะ ห์ ข้ อ มู ล เ กี� ย ว กับแนวทางการปร ะ ยุก ต์
   ใ ช้ เ ทค โน โลยีพล าสมา ในกร ะบวนการผ ลิต ใน โ รงง าน อุตสาหกรรม  

 2 .ปร ะ ชุมสั มมนาร ะดมความ คิด เ ห็น  เพื� อ ร วบรวมข้ อ คิด เ ห็น  
    ข้ อสั ง เกต  ข้ อ ห่ วง กั งวล  ข้ อ เ สนอแน ะ  แนวทาง  แล ะข้ อ จาํ กั ด ต่ า งๆ  

 3 .รั บสมัค รแล ะ คัด เ ลื อก โ รงง าน อุตสาหกรรม เพื� อ เ ข้ า ร่ วม โครงการ

 4 .ปร ะ เมินกร ะบวนการผ ลิตของ โ รงง าน อุตสาหกรรม ที� เ ข้ า ร่ วม
    โ ครงการ
 



แนวทางการ ดํา เนิ น โครงการ  7  ขั� นตอน ( ต่ อ )

 
 5 .ออกแบบแล ะ ติด ตั� ง อุ ปกรณ์ เทค โน โลยีพล าสมามา ใ ห้ กั บ โ รงง าน
     อุ ตส าหกรรม ที� เ ข้ า ร่ วม โครงการ

 6 .ปร ะ เมินผลการยกร ะ ดับแล ะ เพิ� มปร ะสิ ทธิภ าพของ โ รงง าน
    อุ ตส าหกรรมภายห ลังการ ติด ตั� ง อุ ปกรณ์

 7 .ส รุปผลการ ดํา เ นินง าน เพื� อ นํา เทค โน โลยีพล าสมามา ใช้ ใ น
    กร ะบวนการผ ลิตของ โ รงง าน อุตสาหกรรม ที� ไ ด้ รั บ คัด เ ลื อก เข้ า ร่ วม
    โ ครงการ



พลาสมา คืออ ะ ไ ร  ?



3 )  กา รแยก ตั วออก  
( D I S S O C I A T I O N )

กร ะบวนการ เ กิด
พลาสมา

1 )  กา รแตก ตั ว เ ป� น ไ อออน  
( I O N I Z A T I O N )

2 )  กา รถู กกร ะตุ้ น  
( E X C I T A T I O N )

4 )  กา รแลก เป ลี� ยนปร ะ จุ  
( C H A R G E  E X C H A N G E )

5 )  กา ร ถ่ า ย เท โม เมน ตัม  
( M O M E N T U M  T R A N S F E R )



พลาสม า ที� มี อ ยู่ ต าม  
ธรรมช า ติ  ( N A T U R E  

P L A S M A )  

พลาสม า ที� ส ร้ า ง ขึ� น ไ ด้ ใ น
ห้ อ งป ฏิบั ติ ก า ร

( L A B O R A T O R Y
P L A S M A )  

พลาสม า ร้อน  
( H O T  P L A S M A )

พลาสม า เ ย็ น
 ( C O L D  P L A S M A )

พลาสม า อุณหภู มิ ต� า  
( G A S  D I S C H A R G E )

 พลาสม า อุณหภู มิ สู ง  
( F U S I O N  P L A S M A )  

ปร ะ เภทของพลาสมา



โ รงง าน อุตสาหกรรม ที� ผ่ า นก าร คัด เ ลื อก
ทั� ง  5  โ รงง าน  

บริ ษั ท  ชิ น วง ศ์ ฟู� ด  จํ า กั ด
ปร ะกอบ กิ จก า ร  :
แปรรู ปผล ไม้

บ ริ ษั ท  ไ ทย อิน โน ฟู� ด  จํ า กั ด
ปร ะกอบ กิ จก า ร  :
แปรรู ป เ นื� อ สั ต ว์

บ ริ ษั ท  อ าห า ร เ บท เทอร์  จํ า กั ด
ปร ะกอบ กิ จก า ร  :
เ นื� อ สั ต ว์ ชาํ แหล ะ  

 

บริ ษั ท  พ ลังผั ก  จํ า กั ด
ปร ะกอบ กิ จก า ร  :

ผั ก  ผล ไม้ สด  พร้อมรับปร ะท าน

บริ ษั ท  ยู นิ ตี� ฟู ด  จํ า กั ด
ปร ะกอบ กิ จก า ร  :
แปรรู ปผล ไม้



แนว คิดการออกแบบ อุปกรณ์



 แบบ  D R A W I N G  P L A S M A  S O U R C E  ที� ใ ช้ ใ น โ รงง าน  
อุ ตส าหกรรม ที� ผ่ า นก าร คัด เ ลื อก ทั� ง  5  โ รงง าน



 อง ค์ปร ะกอบของ อุปกรณ์ ร ะบบพลาสมา  



บริ ษั ท  พลังผั ก  จํ า กั ด

ผ ลิต ภัณฑ์  :  ส ลัดพร้อมท าน  ผล ไม้พ ร้อมท าน  ผั กส ลัด อินทรีย์  นํ�า ส ลั ดแล ะ
                 เ ค รื� อ ง จิ� มผล ไม้
ใ ช้พล าสมา  :  ม ะม่ ว งหั�น ชิ� นพร้อมรับปร ะท าน  



บริ ษั ท  พลังผั ก  จํ า กั ด

แนวทางการปร ะ ยุก ต์ ใ ช้

พ่นแ ก๊ สพล าสม าลง ในก ล่ องบรร จุม ะม่ ว ง ก่ อนป� ดฟ� ล์ ม
ออกแบบแล ะ ติด ตั� ง อุ ปกรณ์พล าสม า ใน ไ ลน์ ก า รผ ลิตย า ว  4  เ มตร
ตํา แห น่ ง ที� พนั ก ง านยื นบร ร จุ ก่ อนป� ดฟ� ล์ ม
วิ เ ค ร า ะ ห์ป ริม าณ จุ ลิ นทรีย์  ( T P C )  แล ะคุณภาพทางปร ะส าทสั มผั ส (สี  
เ นื� อ สั มผั ส  รชช า ติ

1 .
2 .

3 .



บริ ษั ท  พลังผั ก  จํ า กั ด

การ เพิ� ม ขึ� น ของ มูล ค่ าท าง เศรษฐ กิจ

 พบว่ า  กา รปร ะ ยุ ก ต์ ใ ช้พล าสม าจ ะ  
ส าม า รถช่ ว ย เพิ� ม อ า ยุ ขอสิ น ค้ า ที� ว า งข าย  
ใ น ร้ า น ค้ าปล ายท างจ าก  5  วั น เ ป� น 6  วั น  
หรือ คิ ด เ ป� น ร้อ ยล ะ  1 6  



บริ ษั ท  ไ ทย อิน โน ฟู� ด  จํ า กั ด

ผ ลิต ภัณฑ์  :  แหนมพร้อมท าน  แหนมพร้อมปรุ ง  แหนม เนื อ งพร้อมท าน
                  ห มูยอ  ไ ส้ ก รอก
ใ ช้พล าสมา  :  แหนมส ไลด์ พ ร้อมท าน  



บริ ษั ท  ไ ทย อิน โน ฟู� ด  จํ า กั ด

แนวทางการปร ะ ยุก ต์ ใ ช้

พ่นแ ก๊ สพล าสม าลงบนพื� นผิ ว ของแหนมส ไลด์  ด้ ว ยก า ร รมด้ ว ยก า ร อัด  
แ ก๊สพล าสม า  ก่ อน เ ข้ า ก ร ะบ วนก า รบรร จุ ภัณ ฑ์
ออกแบบแล ะ ติด ตั� ง อุ ปกรณ์พล าสม า ในกร ะบวนก า รส ไ ลด์
วิ เ ค ร า ะ ห์ป ริม าณ จุ ลิ นทรีย์  ( T P C )  แล ะคุณภาพทางปร ะส าทสั มผั ส  (สี  
เ นื� อ สั มผั ส  รสช า ติ )  จ ากก า รปร ะ ยุ ก ต์ ใ ช้ เ ทค โน โ ลยีพล าสม า เ ป รียบ เ ที ยบ  
กั บปริม าณ เชื� อ  T P C  ใ น ร ะดั บ ที� ใ ก ล้ เ คี ย ง กับก า รฉ ายรัง สี  แล ะมี คุณภ าพ  
ทางปร ะส าทสั มผั ส ที� ย อมรับ ไ ด้

1 .

2 .
3 .



การ เพิ� ม ขึ� น ของ มูล ค่ าท าง เศรษฐ กิจ

บริ ษั ท  ไ ทย อิน โน ฟู� ด  จํ า กั ด

 พบว่ า  กา รปร ะ ยุ ก ต์ ใ ช้พล าสม าจ ะ ส าม า รถยื ดอ า ยุ  
ไ ด้ อี ก  6 . 5  วั น  หรือ  จ าก เดิ ม  6 0  วั น เ ป� น  6 6 . 5  วั น  
หรือ  คิ ด เ ป� น ร้อ ยล ะ   1 0 . 8 3  



บริ ษั ท  อาหาร เบท เทอร์  จํ า กั ด

ผ ลิต ภัณฑ์  :  -  อ าห า รสด  เ ช่ น  เ นื� อ ห มู  เ นื� อ ไ ก่  ไ ข่ ไ ก่  เ นื� อ ปล า  แล ะ เ นื� อ เ ป� ด  
                  -  เ นื� อ สั ต ว์ แป ร รู ป  เ ช่ น  ไ ส้ ก รอก  แฮม  เ บคอน  ลู ก ชิ� น  แล ะยอ
                  -  อ าห า รแปรรู ป  เ ช่ น  อ าห า รพร้อมปรุ ง  พร้อมรับปร ะท าน
                     แล ะกลุ่ มผ ลิต ภัณ ฑ์ เค รื� อ งปรุ ง ต่ า งๆ
ใ ช้พล าสมา  :  ส่ วนส ะ โพกแล ะน่ อ ง ที� เ ร า ะ ก ร ะดู ก แ ล้ ว  



ใ ช้พล าสม า ในก า รฆ่ า เ ชื� อ บน เนื� อ ไ ก่ สด ที� บ ร ร จุ อ ยู่ ใ นถ าดพลาส ติก  ที� มี  
แผ่ น รอบซับ เ ลื อดอ ยู่ ด้ า น ล่ า ง  โ ดย ใ ช้ ก า รสั มผั ส กั บหมอกนํ�า ด้ า น เ ดี ย ว  
แล ะ  สั มผั ส กั บหมอกนํ�า ส องด้ า น
นาํ เ นื� อ ไ ก่ สด ที� สั มผั ส กั บหมอกนํ�า พล าสม า  แล ะ ที� ไ ม่ สั มผั ส กั บหมอกนํ�า  
พลาสม า  ที� บ ร ร จุ บนถ าดพลาส ติกแล ะ ใ ส่ ใ นถุ ง  Z I P L O C K  ที� ก๊ า ซ  
ออกซิ เ จนส าม า รถผ่ า น ได้  
ส่ ง ไ ปตรวจ เ ชื� อ แล ะ  ลั กษณะท างก ายภ าพ  (ก ลิ� น  สี  เ นื� อ สั มผั ส  นํ�า หนั ก  
ร วมบรร จุ ภัณ ฑ์ )  โ ดยจ ะ ต้ อง เ ก็ บ รักษ าผ ลิต ภัณ ฑ์ ไ ว้ ใ น อุณหภู มิ  4  ° C  

1 .

2 .

3 .

บริ ษั ท  อาหาร เบท เทอร์  จํ า กั ด

แนวทางการปร ะ ยุก ต์ ใ ช้



การ เพิ� ม ขึ� น ของ มูล ค่ าท าง เศรษฐ กิจ

บริ ษั ท  อาหาร เบท เทอร์  จํ า กั ด

 พบว่ า  กา รปร ะ ยุ ก ต์ ใ ช้พล าสม า  ส าม า รถ เพิ� ม อ า ยุ  
เ นื� อ ไ ก่ สด ตัดแ ต่ ง ได้  5 . 8  วั น  จ าก เ ดิ ม  5  วั น  
หรือ คิ ด เ ป� น ร้อ ยล ะ  1 5



บริ ษั ท  ชิน วง ศ์ ฟู� ด  จํ า กั ด

ผ ลิต ภัณฑ์  :  พื ชผั ก  ผล ไม้  หมั กดองแล ะอบแห้ งทุ ก ชนิ ด
ใ ช้พล าสมา  :  ม ะม่ ว ง  

สาํ ห รับผั กแล ะผล ไม้ ที� มี  
ผลผ ลิตออกตามฤดู ก า ล   



อั ดพล าสม า ในนํ�า ป รุ ง ที� แ ช่ ม ะ ม่ ว ง ก่ อน เ ข้ า ก ร ะบ วนก า รอบแห้ ง  1 5  แล ะ
3 0  นา ที
 พาร ามิ เ ตอร์ ที� ใ ช้ ป ร ะ เ มิ นผล  พวก  ปริม าณ จุ ลิ นทรีย์  ( T P C )  , ค่ า ป ริม าณ  
ซัล เฟอร์ ไ ดออก ไ ซด์  ,ปร ะ เ มิ นคุณภาพทางปร ะส าทสั มผั ส  เ ช่ น  สี แ ล ะ เ นื� อ  
สั มผั ส

1 .

2 .

แนวทางการปร ะ ยุก ต์ ใ ช้

บริ ษั ท  ชิน วง ศ์ ฟู� ด  จํ า กั ด



บริ ษั ท  ชิน วง ศ์ ฟู� ด  จํ า กั ด

 กา ร เพิ� ม ขึ� น ของ มู ล ค่ า เพิ� ม ท า ง เศ รษฐ กิ จ

นํ�า ห นัก เ นื� อม ะม่ ว ง  ก่ อน เ ริ�ม ก ร ะบวนก า รแช่  มี ป ริม าณ  4 5  K G1 .
-  ชุ ดควบคุ มห ลั งจ ากผ่ า นก า รแช่ น� า ป รุ ง  1 6  ชั� ว โ มง  น� า หนั ก เ นื� อ ม ะม่ ว ง  เ ห ลื อ  1 2  K G

   -  ชุ ด อั ดพล าสม า  นาน  1 5  นา ที  ทุ กๆ  1  ชั� ว โ มง  น� า หนั ก เ นื� อ ม ะม่ ว ง  เ ห ลื อ  2 1  K G  
   พบว่ า  ปริม าณน� า หนั ก เ นื� อ ม ะม่ ว ง ที� ไ ด้ รับ ก า ร อั ดพล าสม ามี ป ริม าณมากกว่ า ชุ ดควบคุ ม
   =  ( ( 2 1  K G  –  1 2  K G )  X  1 0 0 )  / 4 5  K G  =  2 0 %

ที� เ ว ล า  0  ที� เ ว ล า  1 2  ชม
ชุ ดควบคุ ม ชุ ดควบคุ มพ่ นแ ก๊ สพล าสม า  1 5  นา ที พ่ นแ ก๊ สพล าสม า  1 5  นา ทีพ่ นแ ก๊ สพล าสม า  3 0  นา ที พ่ นแ ก๊ สพล าสม า  3 0  นา ที



บริ ษั ท  ชิน วง ศ์ ฟู� ด  จํ า กั ด

  2 .  การตรวจสอบปริม าณ  S O 2  ใ น เ นื� อม ะม่ ว ง  ห ลั งผ่ า นกร ะบวนก า รอบแห้ ง                 
เ ป รียบ เ ที ยบ กับ ชุดควบคุ ม กั บก า ร ใ ห้พล าสม าทุ ก  1  ชั� ว โ มง  แล ะ  2  ชั� ว โ มง



บริ ษั ท  ยู นิ ตี� ฟู ด  จํ า กั ด

ผ ลิต ภัณฑ์  :  พื ชผั ก  ผล ไม้  หมั กดองแล ะอบแห้ งทุ ก ชนิ ด
ใ ช้พล าสมา  :  นํ�า ล้ า ง วั ตถุ ดิ บ



บริ ษั ท  ยู นิ ตี� ฟู ด  จํ า กั ด

ใ ช้พล าสม า ในก า รบาํ บั ดนํ�า ล้ า งผล ไม้  เ พื� อ ช่ ว ยฆ่ า เ ชื� อ โ รค ที� ตก ค้ า งจ าก  
กา ร ล้ า ง ใ นแ ต่ ล ะ ขั� น  
ฆ่ า เ ชื� อ ด้ ว ยพล าสม าแ ล้ วอ า จจ ะ ส าม า รถนาํนํ�า ล้ า ง ไ ป ใ ช้ เ ป� นนํ�า ดองผล ไม้ ไ ด้

1 .

2 .

แนวทางการปร ะ ยุก ต์ ใ ช้



บริ ษั ท  ยู นิ ตี� ฟู ด  จํ า กั ด

การ เพิ� ม ขึ� น ของ มูล ค่ าท าง เศรษฐ กิจ
พบว่ า  กา รปร ะ ยุ ก ต์ ใ ช้พล าสม า  ส าม า รถนาํนํ�า ล้ า ง ที� ผ่ า นก า ร อั ดพล าสม าจ ะ ส าม า รถนาํ  
ไ ป ใ ช้ ล้ า ง ไ ด้ อี ก  1  ครั�ง แบบ เ ที ยบ เ ท่ า  จ ากปก ติ ที� ใ ช้ ล้ า ง ไ ด้ ม ากสุ ด  7  ครั�ง  หรือ คิ ด เ ป� น  
1 / 7  X  1 0 0  %  =  1 4 . 3  %



ผลผ ลิต ที� ไ ด้  

คู่ มื อแนวทางการปร ะ ยุก ต์ ใ ช้  
เ ทค โน โลยีพล าสมา

ห ลักสู ต ร เพื� อ เผยแพร่แนวทาง ใน  
การปร ะ ยุก ต์ ใ ช้ เ ทค โน โลยีพล าสมา



ผลผ ลิต ที� ไ ด้  

โรงงานที�ได้รบัคัดเลือก มูลค่าเพิ�มทางเศรษฐกิจ

บรษัิท ชนิวงศ์ฟู�ด จาํกัด 20

บรษัิท ไทยอินโนฟู�ด จาํกัด 10.83

บรษัิท อาหารเบทเทอร ์จาํกัด 15

บรษัิท พลังผกั จาํกัด 16

บรษัิท ยูนตีิ�ฟูด จาํกัด 14.3

การ เพิ� ม ขึ� น ของ มูล ค่ า เพิ� มท าง เศรษฐ กิจ ในแ ต่ล ะ  
โ รงง าน ไม่น้ อยกว่ า ร้ อยล ะ  1 0



T H A N K  Y O U


