
การขอขยายขยายโรงงาน 
กรณีศึกษาการขอขยายโรงงานครั้งท่ี  4 

บริษทั ลุวาตะ ฮีทติ้ง คูลลิ่ง เทคโนโลยีส (ประเทศไทย) จํากัด  จังหวัด ฉะเชิงเทรา 
 

 
 ในการประกอบกิจการโรงงานเมื่อมีการเพ่ิมกําลังการผลิตหรือเพ่ิมขนาดเครื่องจักร ตองทําการขอขยายโรงงาน
ตามความในพระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ.2535 และตามกฎหมายอื่นที่เก่ียวของ ในโรงงานบางประเภทจึงมีเอกสาร
ประกอบการพิจารณา ข้ันตอนการพิจาณาที่ยุงยาก ซับซอน เพ่ือใหเกิดความรูความเขาใจแกเจาหนาที่กรมโรงงาน
อุตสาหกรรมและผูสนใจทั่วไป จึงไดทําการยกกรณีศึกษาการขอขยายโรงงานครั้งที่  4 บริษัท ลุวาตะ ฮีทติ้ง คูลลิ่ง 
เทคโนโลยีส (ประเทศไทย) จํากัด  จังหวัด ฉะเชิงเทรา เพ่ือเผยแพร เนื่องเพราะเปนโรงงานที่ตองทํา EIA และตองนํา
ความเห็นของ กอสส.มาประกอบการพิจารณา ตลอดจนตองจัดการรับความคิดเห็นของประชาชนและผูมีสวนไดเสีย ตาม
ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมฯ ซึ่งสามารถสรุปการดําเนินการเพื่อการแลกเปลี่ยน เรียนรูดังนี้ 
 
๑. ขอมูลดานเศรษฐกิจและการลงทุน 

๑.๑ ชื่อผูขออนุญาต  บริษัท ลุวาตะ ฮีทติ้ง คลูลิ่ง เทคโนโลยีส (ประเทศไทย) จํากัด  
      ทะเบียนโรงงานเลขที่3-60-2/32ฉช 
๑.๒ ประกอบกิจการ  ผลิตทอทองแดงไรตะเข็บ กําลังการผลิตที่ขออนุญาต 90 ตันตอวัน กําลังการผลิตสูงสุด 
      ที่ระบุใน EHIA 90 ตันตอวัน  
๑.๓  ที่ตั้ง  เลขที่ 102 ถนนบางปะกง-ฉะเชิงเทรา หมูที่ 3 ตําบลแสนภูดาษ อําเภอบานโพธิ ์จังหวัดฉะเชิงเทรา    

     ๑.๔ กําลังเครื่องจักรสวนที่ขอขยาย  2,664.26 แรงมา  
      ๑.๕  - คนงานรวม  189 คน     
                 - เงินทุน (อาคาร, เครื่องจักร)  387,493,000 บาท 
                 - อาคารโรงงานมเีนื้อที่  17,352 ตารางเมตร                                                                             
                 - บริเวณโรงงาน (รวมทั้งอาคารโรงงาน) มีเนื้อที่ 87,152 ตารางเมตร 
 ๑.๖ ชื่อ ปริมาณการใชและแหลงท่ีมาของวัตถุดิบหลัก  
            วัตถุดิบหลัก     ปริมาณการใช (ตอป)       แหลงที่มา (ระบุประเทศ) 
        ๑.๖.๑  แผนทองแดงบริสุทธิ์ 31,500 ตัน   ลาว,จีน,บราซิล,ชิลี 
  1.6.2  ฟอสฟอรัสคอปเปอร 32 ตัน    ญี่ปุน 
  1.6.3  เศษโลหะทองแดง  61,125 ตัน   ภายในโครงการ 
      ๑.๗  ชื่อ ปริมาณการผลิต และแหลงจําหนายของผลิตภัณฑหลัก 
   ผลิตภัณฑหลัก  ปริมาณการผลิต (ตอป)   แหลงจําหนาย (ระบุประเทศ) 
  ๑.๗.๑  ทอทองแดงไรตะเข็บ 27,000 ตัน  ในประเทศ (60%) ตางประเทศ (40%)
  
๒.ขอมูลดานสังคม 
 ๒.๑ สรุปผลการพิจารณาความเหมาะสมเกี่ยวกับที่ตั้งและสภาพแวดลอมของโรงงาน ตามกฎหมาย 
 (กฎกระทรวงฉบับที่ ๒, ผังเมือง, เขตคุมครองสิ่งแวดลอม, มติ ครม, ความเห็นจังหวัด ฯลฯ) 



  -  อยูในเขตผังเมืองรวมชุมชนบางปะกง จังหวัดฉะเชิงเทรา พ.ศ. ๒๕๕4 ออกตามความพระราชบัญญัติ
การผังเมือง พ.ศ. 2518 ซึ่งแกไขเพ่ิมเติมโดยพระราชบัญญัติการผังเมือง (ฉบับที่ 3) พ.ศ. 2535 ทําเลที่ตั้งไมขัด
กฎหมายผังเมือง เนื่องจากขยายโรงงานในพ้ืนที่และอาคารโรงงานเดิมท่ีไดรับอนุญาต 

-  ไมขัดกฎกระทรวงฉบับที่ ๒ (พ.ศ.๒๕๓๕) หมวด ๑ ขอ ๒ ตั้งอยูในพ้ืนที่ที่ไดรับอนุญาตเดิมของ 
บริษัท ลุวาตะ ฮีทติ้ง คูลลิ่ง เทคโนโลยีส (ประเทศไทย) จํากัด ทะเบียนโรงงานเลขที่3-60-2/32ฉช                                                               

-  จังหวัดเห็นสมควรอนุญาต 
   ๒.๒ สรุปผลการรับฟงความคิดเห็นของประชาชนหรือผูอาจไดรับผลกระทบ 
       -  เปนโรงงานที่ไดรับความเห็นชอบรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม สําหรับโครงการหรือ
กิจการที่อาจกอใหเกิดผลกระทบตอชุมชนอยางรุนแรงทั้งทางดานคุณภาพสิ่งแวดลอม ทรัพยากรธรรมชาติและสุขภาพ 
จึงถือไดวาไดจัดใหมีการรับฟงความเห็นคิดเห็นของประชาชน ตาม ขอ ๗ ของระเบียบกระทรวงอุตสาหกรรม วาดวยการ
รับฟงความคิดเห็นของประชาชนในการพิจารณาออกใบรับแจงการประกอบกิจการโรงงาน ใบอนุญาตประกอบกิจการ
โรงงาน และใบอนุญาตขยายโรงงานตามกฎหมายวาดวยโรงงาน พ.ศ.๒๕๕๕ แลว 
 ๒.๓ อื่นๆ (เชน ปญหามวลชน ฯลฯ)  
                - ไมมี 
 
๓. ปญหาสิ่งแวดลอมและมาตรการการปองกัน 
 ๓.๑ มลพิษ         
 ลําดับ รายการน้ําเสีย ปริมาณ วิธีบําบัด/กําจัด 

1 น้ําเสียจากการอุปโภคบริโภคของ
พนักงาน 

21.0 ลบ.ม./วัน ถังบําบัดน้ําเสียสําเร็จรูป 

๒ น้ําทิ้งจากระบบหลอเย็น 435 ลบ.ม./ครั้ง สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก กรอ.  
๓ น้ํา R/O Reject 35.4 ลบ.ม./วัน สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
๔ น้ําทิ้งจากระบบ Wet Scrubber 1.88 ลบ.ม./ป สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
5 น้ําผสมน้ํามัน (Coolant Oil) 1,226.9 ลบ.ม./ป สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
6 น้ําเสียจากระบบบําบัดไอน้ํามัน

แบบ Oil Scrubber 
นําไปรวมกับน้ํามัน
ใชแลว (Used Oil) 

สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก กรอ. 

  
๓.๒  มลพิษอากาศ  

  ๓.๒.๑   ชนิดมลสารและมาตรฐานที่กําหนด ฝุนละออง (TSP) ฝุนทองแดง (Cu) และกาซ
คารบอนมอนอกไซด (CO) ควบคมุมาตรฐานตามที่กําหนดไวใน EHIA (ตารางที่ ๒.10.2-1 หนา 2-113)  

๓.๒.๒   จุดกําเนิด  เตาหลอมทองแดงชนิดไฟฟาเหนี่ยวนํา (Electric Induction Furnace) 
๓.๒.๓   ชนิดของระบบบําบัด Wet Scrubber 
๓.๒.๔   วิศวกรผูออกแบบ (คุณสมบัติตามที่กําหนดใน พ.ร.บ. วิศวกรรม, ๒๕๔๒) 

           ชื่อ   นายพงศธร มะลิแกว  ประกอบวิชาชีพวิศวกรรมควบคุม 
          ระดับ  สามัญวิศวกร    สาขาวิศวกรรม   สิ่งแวดลอม 
          เลขทะเบียน    สส.6      วันหมดอายุ  11 มกราคม ๒๕๖2 
 

 



๓.๓  การจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลว   
       ๓.๓.๑  สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไมใชแลวที่ไมเปนของเสียอันตราย ( Non - Hazardous Waste) 

ลําดับ รายการ ปริมาณ (ตัน/ป) วิธีกําจัด 
1 เศษโลหะทองแดง (Copper Scrap) 6,112 นํากลับมาใชใหมในกระบวนการหลอม 
๒ ของเสียผสมระหวางน้ํากับน้ํามัน 

(Coolant Oil) 
1,226.94 สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก กรอ. 

๓ ขี้เตาจากการหลอมทองแดง (Dross) 38.25 สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
๔ ถังเหล็กปนเปอนน้ํามัน 12.78 สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
๕ ขยะทั่วไป 62.14 เทศบาลตําบลแสนภูดาษ 
๗ ขยะรีไซเคิล เชน กระดาษ แกว 11.65 สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก กรอ. 

 
          ๓.๓.๒ สิ่งปฏิกูลหรือวสัดุที่ไมใชแลวที่เปนของเสียอันตราย (Hazardous Waste และ HM)  
 ลําดับ รายการ ปริมาณ (ตัน/ป) วิธีกําจัด 

1 น้ํามันเครื่องใชแลว (Used Oil) 123.11 สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
2 แบตเตอรี่ใชแลว 0.27 สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
3 ขยะอันตราย เชน หลอดฟลูออเรสเซนต 3.88 สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
4 Sludge Oil (HM) 1.39 สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
5 เศษผาปนเปอนน้ํามัน (HM) 5.36 สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
6 Paint + Thinner (HM) 0.82 สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
4 ไสกรองปนเปอนน้ํามัน (HM) 0.43 สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
8 ทรายปนเปอนน้ํามัน (HM) 2.96 สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
9 ภาชนะปนเปอน (กระปองสี, กระปอง

สเปรย) (HM) 
0.40 สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก กรอ. 

10 ใยแกว (HM) 1.85 สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
11 Mold หมดอายุ (HM) 1.44 สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก กรอ. 
12 น้ําเสียจากระบบ Wet scrubber (HM) 1.88 สงใหหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจาก กรอ. 

 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
๓.๔  สารเคมี และวัตถุอันตราย  

        ๓.๔.๑ ชนิดปริมาณการใชและการจัดเก็บ 

ช่ือ 
ชนิด 
(วอ.) 

ปริมาณการใช 
(ตอป) 

วิธีการจัดเก็บ 

๑) Emulsion (Tubol MDP333) - 2,870 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๒) น้ํามันหลอลื่น (Tubol 6000T) - 7,200 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๓) น้ํามันหลอลื่น (1962JR) - 13,680 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๔) น้ํามันหลอลื่น (JU150) - 6,400 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๕) น้ํามันหลอลื่น (Master Draw 565 NR) - 25,600 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๖) น้ํามันหลอลื่น (Master Draw 530 LS) - 3,900 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๗) น้ํามันหลอลื่น (Master Draw 533 WD) - 42,000 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๘) น้ํามันกาด (Kerosene) - 82,000 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๙) ตัวทําละลายไฮโดรคารบอน (Exxsol D-40) - 37,000 ลิตร จัดเก็บไวในถัง 200 ลิตร ภายในบริเวณ
อาคารเก็บน้ํามันหลอลื่น (Oil Store) 

๑๐) กาซไนโตรเจน (N2) 
- กาซไนโตรเจน (N2) แรงดันต่ํา 
 
 
- กาซไนโตรเจน (N2) แรงดันสูง 

 
- 
- 

 
18,782,383 ลบ.ม. 

157,680 ลบ.ม. 

 
- มีถังเก็บไนโตรเจนเหลว เพื่อสํารองไว
ใชในกรณีฉุกเฉิน ไฟฟาดับ หรือหนวย
ผลิตกาซไนโตรเจนเกิดขัดของ (บรรจุไม
เกิน 85% ของปริมาตรถัง) 
- ไมมีการสํารองเก็บ  

 
            ๓.๔.๒  เชื้อเพลิง 

ช่ือ 
ชนิด 
(วอ.) 

ปริมาณการใช 
(ตอป) 

วิธีการจัดเก็บ 

๑) กาซธรรมชาติ (Natural Gas) - 146,000 ลบ.ม. รับกาซผานทางทอสง 
 
          
 



 ๓.๔.๓ มาตรการการปองกันและแกไข 
- มีการจัดเก็บสารเคม ีและเชื้อเพลิงไวในพื้นที่จัดเก็บโดยเฉพาะและใชบรรจุภัณฑที่เปนไปตาม

มาตรฐานกําหนด 
- มีขอมูลที่เก่ียวของกับความปลอดภัย (SDS)  
- มีแผนฉุกเฉินกรณสีารเคมีรั่วไหล  

๔. ความปลอดภัย 
 ๔.๑ มีการจัดทําระบบปองกันและระงับอัคคีภัย โดยจัดใหมีระบบแจงเหตุเพลิงไหม ระบบแสงสวางฉุกเฉิน 
อุปกรณดบัเพลิงทั้งภายในและภายนอกอาคาร โดยอางอิงตามมาตรฐาน NFPA 
 ๔.๒ มีการจัดทําแผนปองกันและระงับอัคคีภัย และระบุชวงเวลาในการฝกซอมตามแผนกับหนวยงานภายนอกที่
เก่ียวของ 
 4.3 มีการประเมินอันตรายรายแรงจากการดําเนินงานของโครงการ และมีมาตรการปองกันและแกไขผลกระทบ
ดานอันตรายรายแรง พรอมแผนฉุกเฉิน  
5. ขอกฎหมายและคําสั่งที่เกี่ยวของ 

  5.1 พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ.2535 
  5.2 ประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอมเรื่อง กําหนดหลักเกณฑ วิธีการระเบียบปฏิบัติและ 

แนวทางในการจัดทํารายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอมสําหรับโครงการหรือกิจการที่อาจกอใหเกิดผลกระทบตอ
ชุมชนอยางรุนแรงทั้งทางดานคุณภาพสิ่งแวดลอมทรัพยากรธรรมชาติและสุขภาพ ฉบับลงวันที่ ๒๙ ธันวาคม พ.ศ. ๒๕๕2 
พรอมเอกสารแนบทายประกาศ  
              5.3 คําสั่ง กรอ. ที่ 412/2558 ลงวันที่ 14 ธันวาคม 2558 เรื่อง ใหขาราชการมีอํานาจหนาที่ตาม
พระราชบัญญัติโรงงาน พ.ศ.๒๕๓๕  
6. สรุปผลการพิจารณา  
 6.๑ ไดรับความเห็นชอบรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม สําหรับโครงการหรือกิจการที่อาจกอใหเกิด
ผลกระทบตอชุมชนอยางรุนแรงท้ังทางดานคุณภาพสิ่งแวดลอม ทรัพยากรธรรมชาติและสุขภาพ จากสํานักนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม ภายใตชื่อ โครงการโรงงานผลิตทอทองแดง ของบริษัท ลุวาตะ ฮีทติ้ง คูลลิ่ง 
เทคโนโลยีส (ประเทศไทย) จํากัด 
 6.2 คณะกรรมการองคการอิสระดานสิ่งแวดลอมและสุขภาพ (กอสส.) ไดเสนอความเห็นประกอบโครงการฯ  

6.3 ในการพิจารณาอนุญาตตองจัดตั้งคณะกรรมการพิจารณาการอนุญาต เพ่ือรวบรวมขอมูลจากทุกชองทาง 
นํามาประกอบการพิจารณา 

6.4 สสส.กรอ. รวมกับคณะกรรมการรับฟงความคิดเห็นของประชาชนและผูมีสวนไดเสีย ไดดําเนินการรับฟง
ความคิดเห็นของประชาชนและผูมีสวนไดเสีย ตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม เสร็จสิ้นลงแลว 
และคณะกรรมการรับฟงความคิดเห็นฯไดสรุปผลการรับฟงความคิดเห็นฯ เพื่อใหคณะกรรมการพิจารณาการอนุญาต
โรงงานฯ นํามาประกอบการพิจารณาการอนุญาตขยายโรงงานครั้งท่ี ๔ ของ บริษัท ลุวาตะ ฮีทติ้ง คูลลิ่ง เทคโนโลยีส 
(ประเทศไทย) จํากัด 

6.5 คณะกรรมการพิจารณาการอนุญาตโรงงานฯ ไดจัดการประชุม หลายครั้ง เพื่อประมวลความเห็นจาก คชก. 
(สผ.ทส.) กอสส. และความเห็นที่ไดจากการรับฟงความคดิเห็นของประชาชนและผูมีสวนไดเสีย หนวยงานที่เกี่ยวของ และ
ความเห็นคณะกรรมการรับฟงความคิดเห็นฯ นํามาประกอบการพิจารณา พรอมเชิญผูแทนของบริษัทฯ มาเพ่ือชี้แจงขอมูล
ตอคณะกรรมการฯ ในการประชุมดวย โดยผลการประชุมคณะกรรมการพิจารณาการอนุญาตโรงงานฯ มีมติเห็นควรเสนอ
อนุญาตใหขยายโรงงานครั้งที่ ๔ ได โดยกําหนดเงื่อนไขการอนุญาต จํานวน 6 ขอ  



7. เงื่อนไขการอนุญาต 
 7.๑ ตองปฏิบัติตามมาตรการปองกันแกไขและลดผลกระทบสิ่งแวดลอมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดลอมที่เสนอในรายงานการวิเคราะหผลกระทบสิ่งแวดลอม สําหรับโครงการหรือกิจกรรมท่ีอาจ
กอใหเกิดผลกระทบตอชุมชนอยางรุนแรง ทั้งทางดานคณุภาพสิ่งแวดลอม ทรัพยากรธรรมชาติและสุขภาพ
โครงการขยายกําลังการผลิตโรงงานผลิตทอทองแดง ของบริษัท ลุวาตะ ฮีทติ้ง คูลลิ่ง เทคโนโลยีส (ประเทศไทย) 
จํากัด ซึ่งจัดทําโดยบริษัท เทคนิคสิ่งแวดลอมไทย จํากัด  

7.๒ ตองจัดสงรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการปองกันแกไขและลดผลกระทบสิ่งแวดลอมและ
มาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม ใหกรมโรงงานอุตสาหกรรม สํานักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดลอม สํานักงานอุตสาหกรรมจังหวัดฉะเชิงเทรา และเทศบาลตําบลแสนภูดาษ 
ทราบทุก 6 เดือน 

7.๓ ตองมีและใชระบบขจัดเขมาควัน ฝุนละออง ฟูมของโลหะและไอสารเคมี ที่เกิดขึ้นจากกรรมวิธีการ
ผลิต ไมกอใหเกิดเหตุเดือดรอนหรือเปนอันตรายตอผูปฏิบัติงานและผูอยูอาศยัใกลเคียง  
           7.๔. น้ําหลอเย็นในกระบวนการผลิตใหใชหมุนเวียน โดยตองมีระบบกักเก็บที่เพียงพอมิใหรั่วไหลหรือ
แพรกระจาย  และหามระบายทิ้งออกนอกบริเวณโรงงาน 

7.5 ตองติดตั้ง Gas Detector เพ่ือตรวจวัดคากาซคารบอนมอนอกไซด (CO) บริเวณเตาอบทอ
ทองแดง และบริเวณที่มีความเสี่ยงตอการรั่วไหลทุกจุด และหากตรวจพบวามีการรั่วไหล ใหปดระบบผลิตและ
จายกาซคารบอนมอนอกไซด (CO) โดยทันที พรอมหาสาเหตุและทําการแกไขใหแลวเสร็จกอน จึงจะใชงาน
ระบบผลิตและจายกาซคารบอนมอนอกไซด (CO) ตอไปได 

7.6 ตองใชวัตถุดิบที่เปนแผนทองแดง (Copper Cathode) ที่เปนไปตามมาตรฐานที่ยอมรับ  เศษ
โลหะทองแดง (Copper Scrap) และผลิตภัณฑที่ไมไดคุณภาพที่เกิดจากกระบวนการผลิตของโรงงาน 
 
เพ่ิมเติมเงื่อนไขใน ลําดับที่ ๒  
2.1 เพ่ิมเติมเงื่อนไข “ตองมีและใชระบบขจัดเขมาควัน ฝุนละออง ฟูมของโลหะและไอสารเคมี ที่เกิดขึ้นจาก

กรรมวิธีการผลิต ไมกอใหเกิดเหตุเดือดรอนหรือเปนอันตรายตอผูปฏิบัติงานและผูอยูอาศัยใกลเคยีง” 
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